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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Allgemeine Informationen // General Information
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
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Das Werkzeugsystem im Uberblick
The Tool System Overview

simturn® DX

simturn® H2

GroBartige Leistung in kleinsten Bohrungen.
Great Performance in smallest bores.

simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2

simturn® FX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Appendix

o)}
=
<
d=
[=
<

Sehr prazises und sehr stabiles Werkzeugsystem
bestehend aus Hartmetall-Schneideinsatz und Stahl-
trdgerwerkzeugen. FUr die optimale Bearbeitung von
Bohrungen zwischen @ 0,3 mm bis ca. 8,0 mm.

Hohe Wiederholgenauigkeit von Schneide zu Schneide
und Auskraglangen bis zu 9xD!

Mit rund 3.000 Standardwerkzeugen fir nahezu jede
Anwendung ein passendes Werkzeug verfugbar.
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Very precise and very strong tool system of solid
Carbide Cutting Insert and Steel Toolholders. For best
performance in bores between @ 0,3 mm up to 8,0 mm.

High repeat accuracy from insert to insert and usable
lengths up to 9xD!

More than 3.000 Standard ltems provide the right
answer for almost every internal turning application.
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SIMTEK Turming Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® DX

simturn® H2

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 381
Please read the General Instructions for use on Page

@
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simturn® K2

. Spannschraube // Tightening Screw
Kuhlmittelzufuhr // Through Coolant Supply /

‘ ‘L’
¥
Anschlagstift // Stop Pin

Klemmbhalter // Toolholder

simturn® C4

simturn® GX

simturn® E3

) E12
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Vollstéandig prazisionsgeschliffener Schneideinsatz

Completely Precision Ground Cutting Insert
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SchneideinsatzgréBen im Vergleich // Comparison of Cutting Insert Sizes S
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47 A04 A05 A06 A07 A08 A10 E

GroBe @
Schaftdurchmesser 040mm ©50mm ©60mm ©70mm ©80mm  ©100mm

Shank diameter

A 28 T el 30,3 mm d5,2mm d6,2mm d72mm @8,2mm @ 10,2 mm 2

For bores as of ... !

C
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Max. Standardauskragung

Max. Standard Tool Reach el i ST AL i ST i ) i
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SIMTEK Turming Tools Type AX (Alpha-Line)
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’ *"w Kihimittelzufuhr bei klassischen simturn® AX
ag Schneidwerkzeugen unterhalb @ 4,2 mm
g 3 Through Coolant Supply on classic
2 simturn® AX Cutting Inserts below @ 4,2 mm
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£ Neu! Kiihimittelzufuhr bei optimierten simturn® AX
Schneidwerkzeugen unterhalb @ 4,2 mm
New! Through Coolant Supply on optimized
5 simturn® AX Cutting Inserts below @ 4,2 mm
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+ Die klassischen Schneidwerkzeuge ™1 / Il und die + The classic Cutting Inserts =2 / Il and the new,
neuen, optimierten Schneidwerkzeuge & sind optimized Cutting Inserts &l are fully compatible
zueinander vollstéandig kompatibel: Beide Varianten to each other, meaning that each type of insert has a

simturn® FX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

nutzen zwar einen eigenen Haltertyp, kdnnen jedoch
uneingeschrankt wechselseitig genutzt werden.

+ Das E# Symbol signalisiert, dass das Schneid-
werkzeug fir eine ideale Kuhlmittelzufuhr optimiert
ist. FUr beste Ergebnisse wahlen Sie bitte ein
passendes Tragerwerkzeug anhand des jeweils
angegebenen Connectcodes.

+ Die klassischen Schneidwerkzeuge fiir Bohrungs-
durchmesser unterhalb 2,0 mm sind mit einem
gekennzeichnet. Bei diesen Werkzeugen empfehlen
wir, fur eine verbesserte Kihlmittelzufuhr, generell
auf die optimierte Variante &8l zurtickzugreifen.

+ Die klassischen Schneidwerkzeuge fur Bohrungs-
durchmesser oberhalb 2,0 mm sind mit einem X
gekennzeichnet. Bei diesen Werkzeugen ist in der
klassischen Variante eine ausreichend gute Kihlung
gegeben.
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dedicated type of holder, but can be switched with
each other.

+ The EA sign indicates that the Cutting Insert was
designed and optimized for an improved Through
Coolant supply. Please choose a matching
Toolholder using the given Connectcode for best
performance.

+ The classic Cutting Inserts for bore diameters below
2,0 mm are marked with a == sign. Our
recommendation for these tools is, to rather use the
new, optimized Cutting Inserts &l for best Through
Coolant Supply.

+ The classic Cutting Inserts for bore diameters
above 2,0 mm are marked with a I sign.
These Cutting Inserts already provide a
sufficient Through Coolant Supply.
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX
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Standard Applications =
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As of Page As of Page
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50 65 g
Ausdrehen Ausdrehen, Hartbearbeitung ‘E
Boring Boring, Hard Part Turning @
>
0]
@
=
=
£
(2]
&
@
£
=
£
(2]
Seite o
L
Page ]
E
=
‘®
72 .
Kopieren und Profildrehen Bohrungen drehen
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Ausdrehen und Fasen Fasen
Boring and Chamfering Chamfering
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simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Standardanwendungen
Standard Applications

Rlckwartsdrehen Nutenstechen
Back Boring Grooving

Seite
Page

89

Stechen von Vollradiusnuten Vorstechen und Fasen
Full Radius Grooving Pre-Part Off and Chamfering

Ab Seite
As of Page

1

Gewinden: Metrisches ISO Teilprofil Gewinden: Metrisches ISO Vollprofil
Threading: Metric ISO Partial Profile Threading: Metric ISO Full Profile

4
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX
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Standard Applications £
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Gewinden: Trapezgewinde, Teilprofil Gewinden: NPT, Teilprofil ‘E
Threading: Trapezoidal Thread, Partial Profile Threading: NPT, Partial Profile @
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Gewinden: UN, Teilprofil Gewinden: UNC, Vollprofil
Threading: UN, Partial Profile Threading: UNC, Full Profile -
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Seite Ab Seite g
Page As of Page €
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Gewinden: Whitworth, Vollprofil Axialstechen
Threading: Whitworth, Full Profile Face Grooving
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Starterset s‘mturn AX

SIMTEK Tuming Tools Type AX (Alpha-Line)
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z Starterset ,A04C.A27 R
o Ausdrehen von Bohrungen ab @ 2,7 mm, rechte Ausflihrung
® Boring as of bore diameter @ 2,7 mm, right hand version Abbildung ahnlich.
g Similar Picture.
E
(2]
Inhalt des Startersets
Contents of Starterset
g
® Menge Artikel Siehe Katalogseite
c Quantity Item See Catalogpage
p=}
% 1 A04.0016 NC R 24
Klemmhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, Round shank, Steel, @ 16,0 mm
3 2 A04.1C12.15.27.15 YR 54
Cg Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 2,7 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 15,2 mm
5 Carbide inserts, Boring as of @ 2,7 mm, Usable length (bore depth) 15,2 mm
=
B 3 A04.1C17.20.37.15 YR 56
Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 3,7 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 20,3 mm
Carbide inserts, Boring as of @ 3,7 mm, Usable length (bore depth) 20,3 mm
x
(O]
@ Bitte wahlen Sie aus den folgenden Varianten
g Please choose from below Types
‘»
Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
Direction Cutting Grade Starterset Part number
i GN39 A04C.A27 R GN39
@ R (Rechts/Right)
5 GT45 A04C.A27 R GT45
£
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Starterset ,A04C.A42 R
& Ausdrehen von Bohrungen ab @ 4,2 mm, rechte Ausflihrung
¢ Boring as of bore diameter @ 4,2 mm, right hand version Abbildung ahnlich.
= Similar Picture.
£
(2]
Inhalt des Startersets
Contents of Starterset
2
% @ Menge Artikel Siehe Katalogseite
> § Quantity ltem See Catalogpage
£Eo
%0 1 A04.0016 NC R 24
Klemmhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, Round shank, Steel, @ 16,0 mm
<
o 5 A04.1820.20.42.15 YR 57
£ Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 4,2 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 20,3 mm
*g Carbide inserts, Boring as of @ 4,2 mm, Usable length (bore depth) 20,3 mm
‘B

Bitte wahlen Sie aus den folgenden Varianten
Please choose from below Types

x
0T Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
(% E)_ Direction Cutting Grade Starterset Part number
<
c a
<< GN39 A04.A42 R GN39

R (Rechts/Right)
GT45 A04.A42 R GT45

A Werkzeuge 1994
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SIMTEK Tuming Tools Type AX (Alpha-Line)

Starterset ,A05.A52 R*

Ausdrehen von Bohrungen ab @ 5,2 mm, rechte Ausflihrung
Boring as of bore diameter @ 5,2 mm, right hand version

Inhalt des Startersets
Contents of Starterset

Abbildung &hnlich.
Similar Picture.

Menge Artikel Siehe Katalogseite
Quantity Item See Catalogpage
1 A05.0016 19
Klemmhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, Round shank, Steel, @ 16,0 mm
5 A05.1825.25.52.20 YR 59

Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 5,2 mm, Nutzbare Lénge (Bohrungstiefe) 25,4 mm
Carbide inserts, Boring as of @ 5,2 mm, Usable length (bore depth) 25,4 mm

Bitte wahlen Sie aus den folgenden Varianten
Please choose from below Types

Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
Direction Cutting Grade Starterset Part number
GN39 A05.A52 R GN39

R (Rechts/Right)

GT45 A05.A52 R GT45

Starterset ,A06.A62 R”

Ausdrehen von Bohrungen ab @ 6,2 mm, rechte Ausfuihrung
Boring as of bore diameter @ 6,2 mm, right hand version

Inhalt des Startersets
Contents of Starterset

Abbildung ahnlich.
Similar Picture.

Menge Artikel Siehe Katalogseite
Quantity Item See Catalogpage
1 A06.0016 20
Klemmhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, Round shank, Steel, @ 16,0 mm
5 A06.1830.35.62.20 YR 61

Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 6,2 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 35,6 mm
Carbide inserts, Boring as of @ 6,2 mm, Usable length (bore depth) 35,6 mm

Bitte verwenden Sie folgende Bestellnummer
Please use below Part number

Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
Direction Cutting Grade Starterset Part number
R (Rechts/Right) GN39 A06.A62 R GN39

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
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e Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBe A04.
) ) Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
N Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7oxm
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 108)
=)
E m Legende
% E E | ST | ‘ Legend 109
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/746
o ]
N4
% L1
é LK Ls ) 5,0 mm
(2]
3 z £
]
=
= J
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
>
(O]
®
=
2 ©
= )
= 8
o)
L
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
a
N = —
= g £ 2 0s
= 5 2 ) 2 88
5 £ o3 E& 25 3
= ES g3 S5 c2 g 3
% 2 g 8 £ D5 § § 3 2 £
gD  @Dg6 2 82 h h 11 LK s §& £3 £ £?
& Sk &2 38 38 oz
mm mm mm mm mm mm mm
=< 40 100 A04.0010 AE4q 80 145 650 140 450 2  AMGXTSTISF TS AO4L|AO4R
© 40 120 A04.0012 AEOX, 100 155 700 140 500 2  AMGaSTISF  TisF A04L|AOIR
= 4,0 12,7 A04.0.500 EBZJ: 107 1585 700 140 500 2  AMGXTSTISF  TISF AO4L|AO4R
= -
€ 40 15875 A04.0.625 ACVi 13,88 1744 750 140 550 2  AMGT5TISF  Ti5F AO4L|AO4R
@ 40 160 A04.0016 AF2K 140 175 750 140 550 2 AMBSTISF  TiSF A04L|A04R
40 1905 A04.0.750 AJ4A: 1705 1905 1100 140 90,0 2 AMEXT5TISF  TISF AO4L|AO4R
40 200 A04.0020 AC6Y 180 200 900 140 700 2  AMeasTIsF  TisF AGALIAGSR
[P
< 40 220 A04.0022 AD@\I 200 220 1100 - 90,0 4 AMGXTSTISF  Ti5F AO4L|AO4R
("g % 40 230 A04.0023 ANUZﬂ 21,0 230 1100 - 90,0 2  AMGTSTISF TS A04.L|AO4R
Q@ AN
=] g 4,0 250 A04.0025 ﬂ(;A_ﬂ 230 250 1100 - 90,0 2  AMET5TISF  TASF AO4.L|AO4R
£2 40 254 A04.1.000 ATIG 234 254 1100 - 900 4  AMedSTISF TS A04L[A04R
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
<
(@]
@ | Bestellbeispiel // Order Example: A04.0016
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE46
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE0X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB2J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACVJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF2K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC6Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD0V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANU4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACAS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJWG
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft e
5
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fur die GréBe A05. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm N
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
Round shank with through coolant for size A05. MASTER (Seite/Page 108) =
p=}
m Legende =
[=] %% [=] Ga O legend 109 £
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
= QR-Code  www.simtek.info/cp/782
r . ~
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L1 %
LK Ls ) 5,0 mm E
(2]
2 £ 3
C]
£
l =
Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk %
x
(0]
®
=
© 2
) =
g @
for)
i
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
o
o = = it
g g | o2 ®
5 g Lo = g S
E5 o3 £Z S = s 5
€8 o2 85 g9 *g 2 =
25 g3 5y 2 25 8: E
gD  @Dg6 2 82 h h 11 LK s §& £3 £ £?
<& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ®
=)
50 100 A05.0010 ABMY, 80 150 650 140 450 2  AMGdsTISF  TISF A05L|A0S R 5
-
50 120 A05.0012 AEAY 100 160 700 140 500 2  AMedsTISF  TiSF A05.L|AOSR £
50 12,7 A05.0.500 AHQ_\‘ 107 1635 700 140 500 2 AMET5TISF  Ti5F AO5.L|AOSR
pagih
50 15875 A05.0.625 AGG2: 1388 1794 750 140 550 2  AMEX75TISF  TISF AO5.L|AOSR
o=
5,0 16,0 A05.0016 AEGF F: 140 180 750 140 550 2 AMGXZ5TISF  TISF AO5.L|AOSR @
50 19,05 A05.0.750 AAFE 1705 1905 1100 140 900 2  AMedSTISF  TiSF AO5L|AOSR ©8
——
50 200 A05.0020 ABDK, 180 200 900 140 700 2  AMGaSTSF TS AO5L|A05R E2
parra) 2
50 220 A05.0022 AG7&I 200 220 1100 - 90,0 4 AM6X75TI5F  TA5F AO5.L|AOSR =
e £
50 230 A05.0023 AGZ){ 210 230 1100 - 90,0 2  AMET5TISF  TiSF AO5L|AO5R o0
==
50 250 A05.0025 AMVA 230 250 1100 - 900 2  AMedsTsF  TisF AO5L|AO5R
50 254 A05.1.000 EfﬂM_z 234 254 1100 - 90,0 4 AMGXT5TISF  Ti5F AO5.L|AOSR -
o
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle ®
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table c
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£
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABMY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEA9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHQV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGG2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEGF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAF8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABDK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG78
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGZX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMVA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMM2
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
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e Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GroBe A06.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
N Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A06. MASTER (Seite/Page 108)
p=}
= m Legende
2 EIRLE T ) e o
§| -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/783
~ 1 .
X
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% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
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2 ©
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@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
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= ES g3 S5 c2 g 3
g 2E 3 £ 2% § § s c £
gD  @Dg6 2 82 h h 11 LK s §& £3 £ £?
<& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
E 4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 60 120 A06.0012 AE6Z 100 165 700 140 500 2  AMGaSTSF TS AOBL|AOGR
[
agj 6,0 12,7 A06.0.500 ADG 107 1685 700 140 500 2 AMGX75TISF  TISF AOG.L|AOGR
e
60 15875 A06.0.625 AFAV 13,88 1844 750 140 550 2 AM6X75TISF  TISF AOB.L|AOGR
-
6,0 16,0 A06.0016 AN i 140 185 750 140 550 2  AMEX75TISF  TISF A0B.L|AOER
-
o 6,0 1905 A06.0.750 AEO[\‘ 1705 21,0 1100 140 900 2 AMGX7STISF  TISF AOBL|AOGR
Al
® S 60 200 A06.0020 AEVa 180 220 900 140 700 2  AM6X75TISF  TISF AOB.L|AOGR
% % 6,0 220 A06.0022 AAWd 200 22,0 1100 - 90,0 4  AMGGSTISF  Ti5F A06.L|AOGR
E8 60 230 A06.0023 namd 21,0 230 1100 - 90,0 2  AMBGSTISF  TISF AO6L|AOGR
BE 60 250 A06.0025 hGFG 230 250 4100 - 900 2  AMedsTISF  TisF AOBL|AOGR
[ ==
6,0 254 A06.1.000 A _Y_z 234 254 1100 - 90,0 4  AMGX75TISF  TASF AOG.L|AOGR
8 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
® Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
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€ | Bestellbeispiel // Order Example: A06.0016
‘»
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE6Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADG8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF4V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANUJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE0N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEV6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAW6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAMQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGFG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFYZ

ID: 784 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®

=
=]
£

o

x
. [m)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft e
5
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe AQ7. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm N
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
Round shank with through coolant for size A07. MASTER (Seite/Page 108) =
p=}
m Legende =
__E [=] Ga O legend 109 £
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code www.simtek.info/cp/784
a
A
L1 @
LK Ls ) 5,0 mm g
(2]
2 £ 3
@
£
l =
Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk %
x
(0]
®
=
© 2
) =
g @
for)
i
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
o
o = = it
g 5 4 o8 ®
5 ] 22 z g c
E5 o3 £Z S = s 5
€8 o2 85 g9 *g 2 =
2E 8t 93 £ 25 82 E
gD  @Dg6 2 82 h h 11 LK s §& £3 £ £?
<& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ®
=)
70 15875 A07.0.625 AJDg 1388 1894 750 140 550 2  AMedsTISF  TiSF AO7L|AO7R 5
-
70 16,0 A07.0016 ANSI—l 140 190 750 140 550 2  AMGXTSTISF  TI5F AO7L|AO7R %
—
70 1905 A07.0.750 AGC:I,I 1705 210 1100 140 900 2 AMEX75TISF  Ti5F AO7.L|AOTR
70 20,0 A07.0020 5]41’: 180 220 900 140 700 2  AMEX75TISF  TISF AO7.L|AOTR
70 220 A07.0022 AEOS 200 220 1100 - 900 4  Aweasmst T p07LA0TR N
70 230 A07.0023 AAIN 210 230 1100 - 900 2  AMedsmsE T a071[A07R ©8
70 25,0 A07.0025 ,rAEKE: 230 250 1100 - 90,0 2 AMEX75TA5F  TA5F AO7L|AO7R g %
70 254 A07.1.000 AD79 234 254 1100 - 900 4  AMedsusF s AO7L|AOTR £g
ol e s
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
5
I Bestellbeispiel // Order Example: A07.0016 ®
c
3
£
7]
x
T
c C
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJD9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANSH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGC1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE9S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA1N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEK6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD79

ID: 785 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
=
=]
£
@

x
[m) .
e Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBen A08 und A10.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
N Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A08 and A10. MASTER (Seite/Page 108)
p=}
e [ TW | Legende
g EIELEIED | e o
;l-“ . Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/785
Q
X
% L1
é LK Ls ) 5,0 mm
(2]
3 2 £
]
£
= l
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
[O)
®
=
2 ©
= )
= g
foe)
L
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
N
— = —
= g £ 2 0s
= 5 2 ) 2 88
5 £ o3 E& 25 3
= ES g3 S5 c2 g 3
g 2E 3 £ 2% § § s c £
gD  @Dg6 2 82 h h 11 LK s §& £3 £ £?
<& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
E 4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
= ¥ 6D=8,0mm .
% 80 15875 A08.0.625 AHYIf. 1388 1944 750 140 550 2 AMBXTSTISF  Ti5F AO8
80 160 A08.0016 AAAV, 140 195 750 140 550 2  AMedsTSF  TisF A0S
80 19,05 A08.0.750 NAK 1705 240 1100 140 90,0 2  AMEXT5TISF  TISF AO8
5 80 20,0 A08.0020 AD6 180 250 900 140 700 2 AMBXTSTISF  Ti5F AO8
®8 80 250 A08.0025 AMAS 230 250 1100 - 900 2  AMGUSTISF  TISF AO8
I -
g 2 80 254 A08.1.000 QQOJ 234 254 1100 - 90,0 4 AMEXT5TISF  TISF AO8
iE § ¥ §D=10,0mm .
» 0 100 19,05 A10.0.750 EJ2 1705 240 1100 140 900 2 AMEXTSTISF  TI5F A10L|A10R
100 200 A10.0020 A(iq_ﬂ 180 250 900 140 700 2 AM6X75TI5F  TA5F A10L|A10R
100 250 A10.0025 ABBﬂ 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X75TI5F  TA5F A10L|AL0R
-
S 100 254 A10.1.000 AHAY 234 254 1100 - 900 4  Aweasus s atoL|at0R
®
c Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
=} Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
=
‘»

| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0020
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHYF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAAV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAKN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD6N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMAS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAQJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEJ2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGQZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABB8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHAY

ID: 747 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®

=
=]
£

o

x
. [m)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft e
5
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm N
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
Round shank with through coolant. MASTER (Seite/Page 108) c
- p=}
Legende *é'
EIERE LT ) oo 1o
E Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/747
a
A
®
Detail A £
" 2
£
L1 n
Lk | ) Ls ) 11,5 mm @
<
O
Anschlussgewinde M12 x 1,5 @
x connection thread M12 x 1,5 £
S 2
! =
(7]
x
(0]
®
=
=
£
(2]
©
o0
a
Q
for)
Ll
Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0028 Also possible depending on insert type =
I
N
Qo
8 o) ]
Ey 03 %5 3 5
€2 T c2 < =
3 8 E
D £ = (7]
gD  oDg6 iz 8! gk h 11 LK s £  EB g?
a8 Sz aH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
V @D =4,0mm 2
-
40 28,0 A04.0028 AESC 20,0 26,0 120,0 17,0 72,0 AM6X75TISF  TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AOACR %
V @D =5,0mm
R
50 28,0 A05.0028 AFTF 20,0 260 1200 120 72,0 AMGXI5TSF  Ti5F AO5.L|AOSR
V 0D =6,0mm
-
6,0 28,0 A06.0028 y EK4 22,0 260 1200 120 72,0 AMBXTSTASF  TiSF A06.L|AOBR uéa
¥ 9D =7,0mm . % @
70 280 A07.0028 ADXC 220 260 1200 120 720 AMedsTISF TS Ao7L|Ro7R 2 3
o)
L =8
| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0028 @
<
(@)
®
=
=
£
@
x
T
cc
QS O
ca
cq
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AESG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFTF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEK4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADXC

ID: 1004 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
=
=]
£
@

x
[m) .
e Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A04.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
N Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
€ Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 108)
p=}
= e m Legende
2 EIEEE T ) oo
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E - www.simtek.info/cp/1004
a
N4
®
£
2
= L1
‘»
LK . ) Ls ) 5,0 mm
<
O
®
E 4
3 =
£
2]
x
@
®
=
2
£ ©
@ &
S
foo)
L
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.NC R Also possible depending on insert type
I
a
YT ) < —
® £ g i 938
c 5 & EX 2 '§ 8
5 5 o3 £8 e 3
2 £3 =k g5 23 B3
% 2 g 8 £ D5 § § 3 2 £
gD  0Dg6 it 82 h hk L1 LK Ls §t £F B g
& Sk &2 38 38 oz
mm mm mm mm mm mm mm
< 4,0 10,0 A04.0010.NCR/L R AWBd L AWBIJ. 85 1375 650 140 400 2  AMeT75TISF  TISF R AOACR L AOACL
sl hevm
'jé 40 120 A04.0012.NC R/L RAWBT L AWBS 105 1525 700 140 450 2  AMGdSTISF TISF R AGACR L AOACL
fe -——
= 4,0 12,7 A04.0.500.NCR/L R AWBB: L AWB?: 112 156 700 140 450 2 AMe7S5TISF  TISF R AOACR L  AOACL
=] o
£ 40 15875 A04.0.625.NC R/L R AWBG L AWB4 14,375 1714 750 140 550 2  AMGdSTSF TISF R AOACR L AO4CL
S - .
@ 40 160 A04.0016.NCR/L RANBY LAWBU 145 172 750 140 550 2  AMB@STISF  TISF R AOACR L AOACL
40 1905 A04.0.750.NCR/L R ANB]: L Ade 1705 210 1100 140 900 2  AMET5TISF  TISF R AO4CR L AOACL
i po i el A
4,0 20,0 A04.0020.NCR/L R ANB){ L AWBN 180 220 900 140 700 2  AMETS5TISF  TI5F R AOACR L AOACL
el R
o 40 220 A04.0022.NCR/L RANBZ L AWBY 200 220 1100 - 900 4  AMGdSTISF TISF R AGACR L AGGL
@8
£Oo Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
E:* 8 Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
B0
I Bestellbeispiel // Order Example: A04.0010.NC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
<
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWB3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWB2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWB5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWB4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWB1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWB0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWBY

ID: 952 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBe A04. Mit
speziellen Kihimittelauslassen fur rechte, linke Schneidwerkzeuge.

TOO | h 0 | d er, | n’[ern al Ap p | | Ca‘t | ons, RO un d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

7,0 Nm
Round shank with through coolant for size A04. With special Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
through coolant design for right and left hand inserts. MASTER (Seite/Page 108)

Legende
Legend 109

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/952

L1

LK Ls X 5,0 mm

=
=
A..R A..L
KihImittelzufuhr fir KihImittelzufuhr fiir
rechte Werkzeuge linke Werkzeuge
Through Coolant Supply Through Coolant Supply
for right hand Tools for left hand Tools

?Dg6

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I
@ 5 —
g 5 | 0
~ 8 : 2 g
Z, g % 3¢
£28 - g% 52 8
=E 3¢ o5 4 35 82
gD  0Dg6 it 82 h hk L1 LK Ls §t £F B g
& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Hupsomaenel ol Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
4,0 10,0 A04.0010R/L R AUSB L {.\US(_JI 80 145 650 140 450 2  AMET5TISF  TISF R AO4R L AOAL
4,0 12,0 A04.0012R/L R AUQN L AUQ_){ 100 155 700 140 500 2  AMeZS5TISF  TISF R AO4R L AOAL
40 160 A04.0016 R/L R AU Q_Z LAU g_d 140 175 750 140 550 2  AMGSTISF TISF R AOAR L AOAL
4,0 20,0 A04.0020 R/L R AUSM L AUSI\] 180 200 900 140 700 2  AMET5TISF  TISF R AO4R L AOAL
40 220 A04.0022 R/L R AUSQ LAUSS 200 220 1100 130 900 2  AMedsTISF TISF R AO4R L AO4L
40 230 A04.0023 R/L R AUSE L Aus#, 210 230 1100 150 90,0 2  AMGXTSTISF  TISF R AO4R L AO4L
40 25,0 A04.0025R/L R AUSL‘ L AUS\I 230 250 1100 150 90,0 2 AM6X75TI5F  TI5F R AO4R L  AO4L

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.0012 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix
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Jahre
Years
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUQW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUQX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUQZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUQ0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSV

ID: 953 | Edition R15
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

x
[m)
@ Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr far die GréBe A05. Mit
g speziellen Kihimittelauslassen fur rechte, linke Schneidwerkzeuge.
‘®
TOO | h 0 | d er, | n’[ern al Ap p | | Ca‘t lons, RO un d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
o 7,0 Nm
g Round shank with through coolant for size A05. With special Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
€ through coolant design for right and left hand inserts. MASTER (Seite/Page 108)
p=}
= m Legende
g EIELEED |, e o
1
. -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E -] QR-Code  www.simtek.info/cp/953
o .
(? L1
:é LK Ls 5,0 mm
£
(2]
£ £
<
O
e
; A..R A..L
IE Kihlmittelzufuhr fir KihImittelzufuhr fiir
@ rechte Werkzeuge linke Werkzeuge
Through Coolant Supply Through Coolant Supply
for right hand Tools for left hand Tools
x
[O)
®
=
2 ©
= )
= g
foe)
L
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
N
E ) S -
8
2 : : g, i 81
2 £ 25 tE %, g8
2 3 82 g5 ° g2 § g
E =5 gt 88 3z s :
7 g2 2t =3 2z 3 £:
oD @Dgé 2 8! h h 11 LK s §& £3 £ £?
3 S: <2 AH aH o:
mm mm mm mm mm mm mm
E 4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
c
= 50 10,0 A05.0010 R/L R IAUSSS L 'ﬂUT/S: 80 150 650 140 450 2  AMeT5TISF  TISF R AO5R L AOSL
2 -
ag) 5,0 12,0 A05.0012R/L R AUS){ L Aus\). 100 160 700 140 500 2  AM&T5TISF  TISF R AOGR L AOSL
r——)] -
50 127 A05.0.500 R/L R AUSQI L AUS]: 107 1635 700 140 500 2 AM6X75TA5F  TA5F R A0SR L  AO5L
S
50 15875 A05.0.625R/L R EUSS: L AUSZ‘ 1388 1794 750 140 550 2  AMET5TISF  TISF R AO5R L AOSL
SRR - B
o 50 16,0 A05.0016 R/L R AUTd L AUTDI 140 180 750 140 550 2 AM6X75TI5F  TA5F R AO5R L  AO5L
- -
® E 50 19,05 A05.0.750 R/L R AUSd L AUS7: 1705 1905 1100 140 90,0 2 AM6X75TA5F  TA5F R A0SR L  AO5L
S
= 50 200 A05.0020 R/L RAUTNLAUTR 180 200 900 140 700 2  AMGdsWSF TiSF R AOSR L AGsL
3 S .
£ 3 50 220 A05.0022 R/L R ﬁ_l_.l_'l_'__l% L ﬁ_l_J_‘Ld 200 220 1100 150 900 4  AMG7S5TISF  TISF R AOSR L AO5L
e 50 230 A05.0023 R/L R AUT§ L AUTﬂ 210 230 1100 150 90,0 2  AMEX7S5TISF  TISF R AOSR L AO5L
S
50 250 A05.0025 R/L RAUTI L AUTK 230 250 1100 150 900 2  AMG@STISF TISF R AOSR L AOSL
R - S
< 50 254 A05.1.000 R/L R eLlT_\z L QU_Tlnl 234 254 1100 150 90,0 4 AM6X75TI5F  TI5F R AOSR L  AO5L
(@)
® Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortg%setzte Tabelle
= Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
=
£
7]

X
[0 )k9)
cc
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| Bestellbeispiel // Order Example: A05.0020 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUSY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUS7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTW

ID: 954 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A06. Mit
speziellen Kihimittelauslassen fur rechte, linke Schneidwerkzeuge.

TOO | h 0 | d er, | n’[ern al Ap p | | Ca‘t | ons, RO un d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

7,0 Nm
Round shank with through coolant for size A06. With special Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
through coolant design for right and left hand inserts. MASTER (Seite/Page 108)

D O el
=i

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/954

L1

LK Ls X 5,0 mm

= =
= =
A..R A..L
KihImittelzufuhr fir KihImittelzufuhr fiir
rechte Werkzeuge linke Werkzeuge
Through Coolant Supply Through Coolant Supply
for right hand Tools for left hand Tools

?Dg6

Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I
@ 5 —_
g S & o2
5] 2 EX 2 '§ 8
E5 Ei £ ~ B}
Eg g 85, £s E
2E 8t 93 £ 25 82
oD 0ODg6 2 82 h hk 11 LK s §& E£3 E£3 52
< =: <z AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Hupsomaenel ol Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
6,0 12,0 A06.0012R/L R AUT# L AUT& 100 165 700 140 500 2  AMeT5TISF  TISF R AOBR L AOGL
6,0 12,7 A06.0.500 R/L R AUT]. L AUT2| 107 1685 700 140 500 2  AMeZ5TI5F  TI5F R AOBR L AOGL
60 15875 A06.0.625R/L R AUT\) L AUTi 13,88 1844 750 140 550 2  AMET5TISF  TISF R AOBR L AOGBL
60 160 A06.0016 R/L R AU UA L AUUEI 140 185 750 140 550 2  AMG@STISF  TISF R AOGR L AOBL
6,0 1905 A06.0.750 R/L R AUT4 L AgT_ﬂ 1705 210 1100 140 90,0 2 AM6X75TI5F  TI5F R AOBR L  AO6L
60 200 A06.0020 R/L R AUUld L AuuM 180 220 900 140 700 2  AMG@STISF TISF R AOGR L AOGL
6,0 22,0 A06.0022 R/L R AU Ud L AU U I:J| 200 220 1100 150 90,0 4  AMGT5TISF  TISF R AOBR L AOGL
6,0 23,0 A06.0023 R/L R AUUF{ L AUUd 21,0 230 1100 150 900 2 AMBX75TI5F  TA5F R AOBR L  AOBL
6,0 250 A06.0025R/L R AU Ud L AU U|-| 230 250 1100 150 90,0 2  AMGT5TISF  TISF R AOBR L AOGL
60 254 A06.1.000 R/L RAUUT LAUUY 234 254 1100 150 900 4  AwedsTsF TISF R AGGR L AdeL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0016 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

N
~

20

Jahre
Years

1 994 Werkzeuge
firhochst
2014 ;\n?:rde:mgen

SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUT7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUT8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUT1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUT2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUTZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUT4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUT5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUU

ID: 955 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

x
[m)
@ Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A07. Mit
‘E speziellen Kihimittelauslassen fur rechte, linke Schneidwerkzeuge.
‘®
TOO | h 0 | d er, | n’[ern al Ap p | | Ca‘t lons, RO un d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
o 7,0 Nm
g Round shank with through coolant for size A07. With special Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
€ through coolant design for right and left hand inserts. MASTER (Seite/Page 108)
p=}
= m Legende
E E, [=l Ea O Legena 109
. Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/955
g
(? L1
:é LK Ls X 5,0 mm
£
(2]
=
< =
O
]
c
; A..R A..L
IE Kihlmittelzufuhr fir KihImittelzufuhr fiir
@ rechte Werkzeuge linke Werkzeuge
Through Coolant Supply Through Coolant Supply
for right hand Tools for left hand Tools
x
[O)
®
=
2 ©
= )
= g
foe)
L
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
N
E ) S -
H g g o8
g £ § < iy £
5 2§ 8t o5 2 2% 3
@ g2 25 =8 3= ) EE
oD @Dgé 2 8! h h 11 LK s §& £3 £ £?
3 S: <2 AH aH o:
mm mm mm mm mm mm mm
E 4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
c
2 70 15875 A07.0.625R/L RAUUZLAUUE 1388 1894 750 140 550 2  AMGdsHSF TisF R AGIR L AOIL
R .
agj 70 16,0 A07.0016 R/L R AUUZ: L AUUS),’I 140 190 750 140 550 2  AMG7S5TISF  TISF R AOZR L AO7TL
70 1905 A07.0.750 R/L R AUUMI L AUU)< 1705 210 1100 140 90,0 2  AMET5TISF  TISF R AOZR L AO7L
-1 =
70 20,0 A07.0020 R/L R AUVﬂ L AUVC: 180 220 900 140 700 2 AM6X7Z5TA5F  TA5F R AOZR L  AO7L
SR - B
o 70 22,0 A07.0022 R/L R AUU; L AUUd 200 22,0 1100 150 900 4  AMGTS5TISF  TISF R AOZTR L AO7TL
® S 70 230 A07.0023 R/L R AUVI_—J. L AUVF: 210 230 1100 150 900 2  AMET5TISF  TISF R AOZTR L AO7L
S -
% % 70 25,0 A07.0025R/L R AUUé L AUU9: 230 250 1100 150 900 2  AMBGSTISF  TISF R AOTR L AO7TL
€3 70 254 A07.1.000R/L R i-\UVI-I L AUVJ: 234 254 1100 150 90,0 4  AMGX5TISF  TISF R AOZR L AO7L
=8 RV - REVS
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortg:setzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
)
® | Bestellbeispiel // Order Example: A07.0020 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
c
2
£
7]

X
[0 )k9)
cc
c O
Qo
cCQ
<<

A . Werkzeuge 1994
SIiMIEK  whise., | 29133


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUUX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUU9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVJ

ID: 1050 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

simturn® AX

Jahre

x
[m)
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBen A08 und A10. @
Fur Schneidwerkzeuge mit integriertem Kuhimittelkanal. g
‘»

TOO | h 0 | d er, | n’[ern al Ap p | | Ca‘t lons, RO un d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
7,0 Nm o
Round shank with through coolant for size A08 and A10. Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
For inserts with through coolant. MASTER (Seite/Page 108) c
- - p=}
[=]irp ] KT8 cegence oo E
58 Legend K7

- Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E& — QR-Code  www.simtek.info/cp/1050
g
L1 %
LK Ls ) 5,0 mm =
£
(2]
£
<
(©)]
C]
£
AT E
KihImittelzufuhr durch D
Schneidwerkzeug
Through Coolant Supply
through Cutting Tool
x
(0]
®
=
© 2
) =
g @
for)
i
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
o
@ = —_ m
§ 5 “J
= 3 S = = 5
t3 s is i g g
SE g% o s 2 85 2 £
g2 25 £8 H g €5 ’
oD @Dgé 2 8! h h 11 LK s §& £3 £ £?
3 =: <2 AH AR o
mm mm mm mm mm mm mm

4 Fugiessncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ®
=)

v @D=8,0mm . =
80 15875 A08.0.625T AUV 1388 1944 750 140 550 2 AM6X75TI5F  TASF AOST %
80 160 A08.0016 T AUV 140 195 750 140 550 2  AMGdsTISF  TiSF AOST
80 19,05 A08.0.750 T AUV1‘, 1705 240 1100 140 90,0 2  AMEXT5TISF  TISF AOST
80 20,0 A08.0020 T AUV 180 250 900 140 700 2 AMGTSTISF  TI5F A08T ©

-
8,0 25,0 A08.0025T AUVi 230 250 1100 150 90,0 2 AM6X75TA5F  T15F AOST ® %
- I
8,0 254 A08.1.000T AUVE 234 254 1100 150 90,0 4 AM6X75TA5F  TA5F AOST % i
¥ §D=10,0mm . E §
10,0 19,05 A10.0.750T AUVd 1705 240 1100 140 900 2 AMBX75TI5F  T15F A10T w0
-
100 200 A10.0020T AUW 180 250 900 140 700 2 AMGASTISF  Ti5F A10T
100 250 A10.0025T AUNI:J. 230 250 1100 150 90,0 2 AM6X75TISF  TISF A10T
100 254 A10.1.000T AUWH 234 254 1100 150 900 4  AMGdSTISF TS A10T S
®
| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0020 T g
E
7]
x
T
c C
c O
ca
cq
< <<
20 1994 Werkzeuge A
h SiMIEK

i hst
201 4 ;\n?:rde:mgen

Years


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUV2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUVZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUV5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUV8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUWB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUWE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUWH

ID: 738 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

Klemmhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft, ,ME"

x Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
@ maoglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
= Spannsystem bietet formschlissiges Spannen und dadurch optimale
E Prazision und Stabilitat.
2]
N N 113
Toolholder, Internal Applications, Round Shank ,ME
e Carbide Round Shank, suitable for extending the overall tool reach o
. d with our brand new ME-Clamping Concept. The ME-System Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
E equippe : ' ~1amping Loncept. >y MASTER (Seite/Page 108)
5 provides form-fit clamping along with higher precision and stability.
€ m Legende 109
@ |m ‘ Legend
?q Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/738
A
X
®
£
2
£
«n L1 Mutter // Screw nut
o Ls X 5,0 mm 2D
0.1969¢
<
(&} “ 2 0
@ 8 G’/——[E ®
3
ug-, MaR ,@D1“ ist abhangig von der verwendeten Mutter. A00.K.12.13.88 A00.K.14.12.88
Dimension ,@D1“ depends on used screw nut.
x
G}
®
=
2
; = ) i
0] [=)
IS
(2]
L
® Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
E Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
B Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.42 ME HM R Also possible depending on insert type
I
o
T o
g
k£ o2
% 5 g B8
2 3 T H
= 5¢ o3 5 = T
‘@ = St 5= ﬁ £E
@D =te 02 @Dh6 L1 Ls £9 £ 5:
&8 3 =3 3L oz
mm mm mm mm
< V @D =4,0mm . .
B 40 A04.0012.42.MEHMR/L RAYXGLAYXR 120 1030 480  A00K12.13.88 A00.S5.120.13 R roacr L avct [EE]
% V @D=5,0mm . .
E 50 A05.0012.42.MEHMR/L ® AYXJ L AYXE 120 1080 48,0 A00K.1213.88 A00S.12013 R Aosk L sost |
2 | Bestellbeispiel // Order Example: A04.0012.42.ME HM R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
(0]
(@)
@8
€0
379
Q3
B0
<
o
®
£
2
£
7]

X
[0 )k9)
cc
c O
Qo
cCQ
<<

A Werkzeuge 1994
SIiMIEK  wpochee | fﬂ 2%24



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYXG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYXF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYXJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYXH

ID: 1152 | Edition R15

Kleinteilebearbeit // Small Part Machini ®
Simtum® AX > Tragarwerkzoug / Tooholder Simiurn®Ax

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, e o pe e
Rundschaft, ,ME"

simturn® AX

x
Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME- g
Spannsystem bietet formschlissiges Spannen und dadurch optimale £
Prazision und Stabilitat. E
‘B
Toolholder, Internal Applications,
13
Round Shank, ,ME o
) . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes T
Steel Round Shank, ngpped VYIth our t?rand new l\_/IE-C_:Iamplng Qqncept. MASTER (Seite/Page 108) @
The ME-System provides form-fit clamping along with higher precision - 5
e E E [ TW | Legende =
and stability. o7 ] O Legena 109 =
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E W — QR-Code  www.simtek.info/cp/1152
' g
@
£
2
£
L1 Mutter // Screw nut @
Ls 5,0 mm @D
0.1969
<
2 g ©
s e
2
1S
MaR ,@D1" ist abhangig von der verwendeten Mutter. A00.K.12.13.88 A00.K.14.12.88 ‘o
Dimension ,@D1“ depends on used screw nut.
x
O
®
=
2
2 E
g %)
i
Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen ()
Mainly designed for these Surfaces c
Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich =
Also possible depending on insert type %
I
N
8 T}
g ke @
. (7] © 3
T 23 8: 5
£ £ o3 i ? § g <
= Qo £ ﬁ —
32 -1 5= 2 £5 ]
oD @Dh6 e CE L1 Ls £9 £z 52
& S: = 32 Oz
mm mm mm mm
40 120 A04.0012MESTR/L  # AYPR L AYPG 700 500  AOOK14.1288 A00S12043 & roace  soact FE]
4,0 16,0 A04.0016.MESTR/L R AYPS. L AYPT. 75,0 55,0 AO0.K.14.12.88 A00.5.120.13 R noscr L noscL [REH g
4,0 20,0 A04.0020.MESTR/L  ~® AYP\A L .L\YPu 90,0 700 AO0.K.14.12.88 A00.5.120.13 R Aoscr L noscL [REH =
=)
40 25,0 A04.0025.MESTR/L R AYPN L Avpx 1100 90,0 AO0K.14.12.88 A005.120.13 R AocscR L Acsc [ £
®

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.0020.ME ST R (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version)

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

20

Jahre
Years

1994 Werkzeuge A
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPX

ID: 1153 | Edition R15

Kleinteilebearbeit // Small Part Machini ®
Simtum® AX > Tragarwerkzoug / Tooholder Simiurn®Ax

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, e o pe e
Rundschaft, ,ME"

x
<<
®
S
=]
£
@

fa 5822 2

x
g Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
S Spannsystem bietet formschlissiges Spannen und dadurch optimale
E Préazision und Stabilitét.
‘®
Toolholder, Internal Applications,
113
o Round Shank, ,ME
T . 5 . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
@ Steel Round Shank, ngpped VYIth our t?rand new l\_/IE-C_:Iamplng Qqncept. MASTER (Seite/Page 108)
3 The ME-System provides form-fit clamping along with higher precision IOl W |
£ and stability. [w] m E o Lesende o
7] | ST | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1153
Q
X
®
£
2
=
B L1 Mutter // Screw nut
Ls 5,0 mm 2D
0.1969“
3 o 2
@ S
3
E
‘» MaR ,@D1" ist abhangig von der verwendeten Mutter. A00.K.12.13.88 A00.K.14.12.88
Dimension ,@D1“ depends on used screw nut.
x
[O)
®
=
=
E o
& 8
foe)
L
() Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
% Also possible depending on insert type
I
o
hT! ©
]
@ . 5 3%
S £, 03 8¢
= ES =5 - - § 3
£ 2E CE 2 ] 2
® g2 -1 53 g £3
@D @Dh6 =€ CE L1 Ls £9 = 52
&8 =z = 32 oz
mm mm mm mm
E 4 Fugissmcn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 50 120 AO5.0012.MESTR/L  RAYPZLAYPY, 700 500  AOOK14.12.88 A00S12043 R A0SR L AOSL
O Bl mA B8
% 50 16,0 A05.0016.MESTR/L R AYPQI L AYP:I: 75,0 55,0 A00.K.14.12.88 A00.S.120.13 R A0SR L A05L
e et
50 200 A05.0020.MESTR/L  RAYPA L AYPA 900 70,0 AO0K.14.12.88 A00.S.120.13 R A0SR L A0SL
50 250 A05.0025.MESTR/L " AYP4 L AYPR 1100 900  AOOK14.1288 A00S12043 R A0SR L AOSL
% Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
(ng % Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
53
% A | Bestellbeispiel // Order Example: A05.0020.ME ST R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
<
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X
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cc
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A . Werkzeuge 1994
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYPY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP5

ID: 1154 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
Spannsystem bietet formschlissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat.

Toolholder, Internal Applications,
Round Shank, ,ME"

Steel Round Shank, equipped with our brand new ME-Clamping Concept.
The ME-System provides form-fit clamping along with higher precision
and stability.

L1
Ls ) 5,0 mm @D
0.1969“
-
=)
S)
©
=
a
Q]E[‘ S
I
@
3
5 E
Q
£5 3
ES -
S E Q3
§2 S
oD @Dh6 = G oD1
tc ; 2
<o H
mm mm mm

4 Hupsomaenel ol Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
6,0 16,0 A06.0016.ME STR/L R AYP7| L AYPG 16,5
6,0 20,0 A06.0020.MESTR/L R AYP& L AYPS 16,5
6,0 25,0 A06.0025.ME STR/L R AYQ?. L AYQA 16,5

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 108)

mm

75,0
90,0
110,0

m Legende
m O legena 109

M

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR Code www.simtek.info/cp/1154

Mutter // Screw nut

A00.K.16.12.108

mm

55,0
70,0
90,0

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0020.ME ST R (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version)

Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
Also possible depending on insert type

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

Mutter
Screw nut

A00.K.16.12.108 R AO6R L
A00.K.16.12.108 R A0GR L
A00.K.16.12.108 R A0BR L

AO6.L
A06.L
AO6.L

Fortgesetzte Tabelle
ontinued Table

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

EEEe

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
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Jahre
Years
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYP9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQA

ID: 1155 | Edition R15

Kleinteilebearbeit // Small Part Machini ®
Simtum® AX > Tragarwerkzoug / Tooholder Simiurn®Ax

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, e o pe e
Rundschaft, ,ME"

x
<<
®
=
=]
£
@

=
g Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
S Spannsystem bietet formschlissiges Spannen und dadurch optimale
E Préazision und Stabilitét.
‘®
Toolholder, Internal Applications,
113
o Round Shank, ,ME
T . 5 . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
@ Steel Round Shank, ngpped VYIth our t?rand new l\_/IE-C_}Iamplng Qqncept. MASTER (Seite/Page 108)
3 The ME-System provides form-fit clamping along with higher precision
= nd stabilit E 5 E | TW | ‘ Legende 100
& ana stapility. ™ ST | Legend
- Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E — QR-Code  www.simtek.info/cp/1155
~ [
N4
®
£
2
£
7 L1 Mutter // Screw nut
Ls ) 5,0 mm @D
0.1969¢
<
o g
@E) S
2
% A00.K.16.12.108
>
(0}
®
=
2
g §
(2]
L
() Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
% Also possible depending on insert type
I
o
T ©
® g 93
S 5 ol 1
= 5 3 g
E st g: E 3z
(7] D = 5 £
oD oDh6 2 G oD1 L1 Ls £3 5¢
&8 =z = oz
mm mm mm mm mm
E 4 Fugissmcn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 70 16,0 AO7.0016.MESTR/L  RAYQD L AYQG 165 75,0 550  AOOK16.12108R AGTR L AO7L
2 gl
% 70 20,0 A07.0020.MESTR/L R EYQE: L AYQ_[;': 16,5 90,0 70,0 AO0.K.16.12.108 R AO7ZR L  AO7L
r= r=
70 250 A07.0025.MESTR/L  RAYQG L AYQH 165 1100 900  A0OK16.12108R AOTR L A07L
® | Bestellbeispiel // Order Example: A07.0020.ME ST R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
o8
co
379
£ 8
w0
<
o
®
=
2
£
7]

X
[0 )k9)
cc
c O
Qo
cCQ
<<

A . Werkzeuge 1994
SIiMIEK  whise., | 29133

G


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYQH

ID: 1026 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
. [m)
Klemmhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft ®
5
90 Grad gekropfte Ausflihrung. £
Toolholder, Internal Applications, Square Shank
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
®
90 Degree Cranked style. 7,0Nm =
= m Legende =
[=] Em Logend 109 £
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/1026
L . ~
X
®
£
2
£
! ’
x
< <
| (©)]
C
I g
2
£
(7]
x
(O)
®
=
2
£
(2]
foo)
im}
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich *E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1616.G.100 R Also possible depending on insert type =
I
a
N _ ~
8 i}
< o
s gz iy g E
25 8t 4 &= & 5
3 = = (7]
0 h b L1 2 il bt f hk h1 LK EF E3 5
<& =: AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D=4,0mm >
- p-
40 120 120 800 A04.1212.G.080 R/L RAWZ\A L AW lJ 200 90 180 12,0 20,0 AMG5TISF TIS5F R AOAR|AOACR L AO4.L|AO4CL Eg
40 160 160 1000 A04.1616.G.100 R/L RAWAE LEV!Z_N 200 90 220 160 20,0 AMGT5TISF TISF R AO4AR|AOACR L AO4.L|AO4CL c
V @D=5,0mm - - g
50 120 120 800 A051212G.080R/L  RAW2Y,LAW2X 250 90 180 120 200 AMGSTSF TISF R AOSR L AOSL £
50 16,0 16,0 1000 A05.1616.G.100 R/L Rgh_lz_d LAW2Z 250 90 220 160 200 AM675TSF TISF R AOSR L AOSL
V @D =6,0mm
- p-
60 120 120 800 A06.1212.G.080 R/L RAWZZ: LAW2T] 250 90 180 120 20,0 AMedsTSF TISF R AOGR L AOGL °
Il AL
60 160 16,0 1000 A06.1616.G.100 R/L RQW_Z_ Léhiz_l 250 90 220 16,0 200 AM6X75TISF TI5F R AOBR L AO6L ® g
V @D =7,0mm __ __ =L
70 120 12,0 80,0 A07.1212.G.080 R/L Rﬁw_g__d Lﬁ_l/_d__s 250 90 180 12,0 20,0 AMET75TISF TISF R AOTR L AO7L é%
70 160 16,0 100,0 A07.1616.G.100 R/L RAW2¢ L6_2_7: 250 90 22,0 160 20,0 AMGT5TISF TISF R AOTR L AO7L B0
| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1212.G.080 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version)
<
(@)
®
E
2
£
7]
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1994 . Werkzeuge A
2014 | HRS e  SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW2V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW2U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW2W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW2Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW2X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW20
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW2Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW22
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW21
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW24
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW23
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW26
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW25
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW28
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW27

ID: 745 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
a .
e Klemmhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft
5
£ Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.
N Toolholder, Internal Applications, Square Shank
T Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® . "
= Square shank for internal applications. 7,0Nm
p=} -
= m Legende
£ [=]: Elm Logend 109
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - QR-Code  www.simtek.info/cp/745
Y
4
®
£
=
£
(2]
<
©
®
=
2 £
£ d
2]
x
(0}
®
£
=
£
(2]
o)
L
@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616 Also possible depending on insert type
I
o
hT! ® -
3
5 & 3 x S
2 £2 8 iy g2
5 2t g2 3 it :
@ g2 2% 2z 23 £5
oD h b £t G hi hk L1 LK £ g3 5
& Sz aH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm
< V @D =4,0mm
-1
g 4,0 127 12,7 A04.0.500.S :AJla 12,7 220 1000 190 AMG7S5TISF  TISF  AOAL|AO4R|AOACL|AO4CR
[
= 40 15875 15875 A04.0.625.S ACQ_S' 15875 250 1250 190 AMGX75TI5F  TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
e
E 4,0 19,05 19,05 A04.0.750.S AHP]: 1905 280 1250 19,0 AM6X75TISF  TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
@ 4,0 254 254 A04.1.000.S 5T9$| 254 340 1500 19,0 AMGTS5TISF  TISF  AOAL|AO4R|AO4CL|AOCR
4,0 10,0 10,0 A04.1010 ACXI\I 10,0 19,0 100,0 19,0 AM6X75TI5F  TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
40 12,0 12,0 A04.1212 NF1Y, 12,0 21,0 1000 19,0 AMGTS5TISF  TISF  AO4L|AO4R|AOACL|AO4CR
o 4,0 16,0 16,0 A04.1616 ACGSS 16,0 250 1250 19,0 AM6X7S5TISF  TASF  AO4L|AO4R|A04CL|AOACR
(? % 4,0 20,0 20,0 A04.2020 AD4F: 20,0 290 1250 19,0 AM6EX75TISF  TISF  AO4L|AO4R|AO4CL|AOACR
55 4,0 250 25,0 A04.2525 ET_Z_G‘ 250 340 1500 190 AMG7STISF  TISF  AO4L|AO4R|AO4CL|AO4CR
E 8 V @D =5,0mm o
ae 50 1277 12,7 A05.0.500.S AAPM 12,7 225 1000 250 AMG75TISF  TiSF AO5.L|AO5R
50 15,875 15,875 A05.0.625.S ANNd 15875 255 125,0 250 AM6X75TISF  TI5F AO5.L|AO5R
< 5,0 19,05 19,05 A05.0.750.S ANWI< 1905 285 1250 250 AM6XSTISF  TISF AO5L|AOSR
O 5,0 254 254 A05.1.000.S ETZFS 254 345 1500 250 AMG75TISF  Ti5F AO5.L|AOSR
@ 50 100 100 A05.1010 AMKZ 100 195 1000 250 AMGdsTISE TS AOL|AGSR
2 50 120 120 A05.1212 ABNX 120 21,5 1000 250 AM67STISF  TiSF AO5L|AOSR
% 50 16,0 16,0 A05.1616 ZJYG! 16,0 255 1250 250 AM6XTSTISF  T1SF AO5.L|AO5.R
()
50 20,0 20,0 A05.2020 AFGd 20,0 29,5 125,0 250 AM6X75TIS5F  Ti5F AO5L|AOSR
50 25,0 25,0 A05.2525 ET_ZH 25,0 345 1500 250 AMG7STISF  TiSF A05L|AO5R

X
[0 )k9)
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c O
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<<

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortégsetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1616

A . Werkzeuge 1994
SIiMIEK  whise., | 29133


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ10
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACQ9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHP1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT9S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACXN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF1Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC69
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAPM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANNQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANWK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMKZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABNX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJYG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF6C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZH

ID: 786 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
. [m)
Klemmhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft ®
5
Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung. =
Toolholder, Internal Applications, Square Shank
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
. N ®
Square shank for internal applications. 7,0Nm c
p=}
[m] Y, [m] EiR Legende ;o E
E: 58 Legend B
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/786
b o
X
®
£
2
£
(2]
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(©)]
®
£
£ =
- 1S
x
(O)
®
=
2
£
(2]
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Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich *E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616 Also possible depending on insert type =
I
N
2 3 ]
= o
3 1 e : 2
- g: 2 g5 8s £
E] SE ERS 332 cE ‘D
oD h b £t G hi hk L1 LK £ g3 5%
<& =: AR AR o:
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissmcn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ®
=)
V gD=6,0mm . =
6,0 127 127 A06.0.500.S ADOS 127 230 1000 260 AMeXTSTISF TS A06L|A06R %
60 15875 15875 A06.0.625.5 AJQH 15875 260 1250 255 Awedstst  Tisk a06.|a06 R
60 1905 1905 A06.0.750.S AF15 1905 290 1250 255 AMedsTISE  TiSF A0GL|AGGR
60 254 254 A06.1.000.S ATZN 254 350 1500 255 AMGaSTISF  TISF AOGL|AGGR .
60 120 120 A06.1212 AA3R 120 220 1000 260 AMedsTISF  TisF A06L|AOGR o8
e 4+
60 160 160 A06.1616 AKPT, 160 260 1250 255 AMGISTISF  TSF AOGLIAGGR ED
(e
60 200 200 A06.2020 ANFN 200 300 1250 255 AMedsTISF  TisF A06L|A0GR £8
6,0 25,0 25,0 A06.2525 ET_Z_J‘. 250 350 1500 255 AMG7STISF  TiSF A0G.L|AOBR »0
V @D =7,0mm __
70 15875 15875 A07.0.625.S AC7G 15875 265 1250 26,5 AMe75TISF  TASF AO7L|AOTR
70 19,05 19,05 A07.0.750.S EKF?; 19,05 29,5 1250 26,5 AM6GXTSTISF  T1SF AO7L|AOTR 6(
70 254 254 A07.1.000.S ATZM 254 355 1500 26,5 AMGqsTISF  Tise A07L|AOTR @
(el
70 16,0 16,0 A07.1616 AFAZ 16,0 265 1250 265 AMGT5TISF  TiSF AO7L|AOTR 5
70 20,0 20,0 A07.2020 I-Fl(; 20,0 30,5 1250 26,5 AM6GXTSTISF  T1SF AO7L|AOTR %
70 25,0 25,0 A07.2525 ._AT_ZLQ' 250 355 150,0 26,5 AM6X75TISF  Ti5F AO7L|AOTR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortggsetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.2020
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Jahre
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1994 . Werkzeuge A
2014 | HRS e  SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD05
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJQH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF15
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA3P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKPT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANFN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC7G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKF3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFAZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF1G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATZK

ID: 1062 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
=
=]
£
@

x
[m) .
e Klemmhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft
5
= Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.
N Toolholder, Internal Applications, Square Shank
T Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® . N
= Square shank for internal applications. 7,0Nm
p=}
e ) [ TW | Legende
£ o [m] A Loond 109
. Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/1062
a
N4
®
£
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£
(2]
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®
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£
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@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
B Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616 Also possible depending on insert type
I
o
Iy ; i g2
~ 5] = 8
E B ol 5. 3
£ 5] =¥ g2 3
= ] g 5 i §:
2] 3 = £
g0 h b 2 8 ht hk 11k £ EB g2
&8 =: 38 38 o:
mm mm mm mm mm mm mm
E 4 Fugissmcn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
é Y 9D=8,0mm
=-=1
% 80 15875 15875 A08.0.625.S :AF 2 15875 270 1250 32,5 AM6X75TISF  Ti5F A08|A0ST
8,0 1905 19,05 A08.0.750.S AKV! 1905 300 1250 32,5 AMex5TISF  TISF A08|A0ST
80 254 254 A08.1.000.S ATom 254 360 1500 325 AMGASTISF  TISF A08|A0sT
o 8,0 16,0 16,0 A08.1616 AGKM 16,0 27,0 1250 32,5 AMG75TISF  TiSF A08|A0ST
Al
® o 80 20,0 20,0 A08.2020 ABBGl 20,0 31,0 1250 32,5 AME75TISF  Ti5F A08|A08T
£ 2 80 250 250 A08.2525 ET_QE‘ 250 360 1500 32,5 AM6STISF  TiSF 08| A0ST
i § ¥ 9D=10,0mm .
» 0 100 19,05 19,05 A10.0.750.S ANCI\I 1905 31,0 1250 345 AMEX7S5TISF  TiSF A10L|A10R|AL0T
10,0 254 254 A10.1.000.S 5T9Li 254 370 150,0 34,5 AMGX75TISF  Ti5F A10L|A10.R|AL0T
(Rl
10,0 20,0 20,0 A10.2020 APCQI 20,0 320 1250 34,5 AMG75TSF  T5F A10.L|A10R|ALOT
o) 100 250 250 A10.2525 a79d 250 370 1500 345 AMedsTIS  TISF  AlOL|Al0R|ALOT
®
g | Bestellbeispiel // Order Example: A10.2525
E
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A . Werkzeuge 1994
SIiMIEK  whise., | 29133



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFE2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKVD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT9T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGKM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABBG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT9P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANCN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT9U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APC9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT9Q

ID: 744

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

| Edition R15

simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Klemmhalter, Innenbearbeitung, Gekropft

Gekropfte Ausflhrung flr passende

Langdrehautomaten und Mehrspindler.

Toolholder, Internal Applications, Cranked

Cranked toolholder for swiss type machines.

hk

hi

L1

b1

2D

oD h

mm mm

40 9525 9,525

40 127 127
4,0 15875 15,875
40 80 8,0
40 80 8,0
40 100 100
40 100 100
40 120 120
40 120 120
40 160 16,0

b

mm

Artikelnummer
Part number

A04.0.375.15R/L
A04.0.500.15 R/L
A04.0.625.15 R/L
A04.0808.10 R/L
A04.0808.15R/L
A04.1010.10 R/L
A04.1010.15R/L
A04.1212.10 R/L
A04.1212.15R/L
A04.1616.15R/L

Anschlussgewinde M5
connection thread M5

www.simtek.eu/webcode

Webcode

RACIZ - AMDE: 365
RABAQ L AD3A 36,5
RAPwd L APBL 365
RAPYI\I LAAZM 315
R AF3M L AKCJ. 365
R ANAT. L AEOR 315
R AF2T LAAxﬂ 365
R AHFL| L ANEf 315
R AFNB L AEER 365
® ABWH L AHM3 36,5

7,0 Nm

(= (n ][

Scan
QR-Code

<

5 25
3 3 gz
= gz 33
® f hk hi L1 LK LH 83 E3
& A A3

mm mm mm mm mm mm mm
26,0 190 16,0 9525 99,0 29,0 180 AM6EX75TISF Ti5F
26,0 19,0 190 127 99,0 29,0 180 AM6X75TISF Ti5F

36,0 24,0 22,0 15875 104,0 34,0 18,0 AMG75TISF Ti5F
26,0 190 140 80 990 290 13,0 AMEX7STISF Ti5F
26,0 190 140 80 990 290 180 AME7STISF Ti5F
26,0 190 16,0 100 990 290 13,0 AMGX75TISF Ti5F
26,0 190 16,0 10,0 99,0 290 18,0 AMEX7TSTISF Ti5F
26,0 190 180 12,0 99,0 290 13,0 AMEX7STISF Ti5F
26,0 190 180 120 990 290 18,0 AMGX75TISF TiSF
36,0 240 220 16,0 104,0 34,0 18,0 AMEX7STISF Ti5F

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1212.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

20

Jahre
Years

1994
2014

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

Legende
Legend 109

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/744

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

R AO4.R|AO4CR L AO4.L|AO4CL
R AO4.R|AO4CR L AO4.L|A04CL
R A04.R|AO4CR L A04.L|A04CL
R AO4.R|AO4CR L AO4.L|AO4CL
R AO4.R|AO4CR L AO4.L|AO4CL
R AO4.R|AOACR L AO4.L|AOACL
R AO4.R|AO4CR L AO4.L|A04CL
R AO4.R|AOACR L AO4.L|AOACL
R AO4.R|AOACR L AO4.L|AOACL
R AO4.R|AO4CR L A04.L|A04CL

Fortgesetzte Tabelle

ontinued Table

Werkzeuge
firhochste
Anforderungen

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC1Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMDE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB49
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD3A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APWP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APB1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APYN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA2M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF3M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKCJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANAT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE0P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF2T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAX5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANE7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFNB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEEP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABWP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHM3

ID: 787 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

S Klemmhalter, Innenbearbeitung, Gekropft
®
C
2 Gekropfte Ausflhrung flr passende Langdrehautomaten
% und Mehrspindler.
N Toolholder, Internal Applications, Cranked
T Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® . .
c Cranked toolholder for swiss type machines. 7,0Nm
p=}
= m Legende
E E. [=] ST | O legena 109
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E- QR-Code  www.simtek.info/cp/787
o ]
N4
® L1
£
2 D
E 2
(2]
- _
3 .- =
®
=
2
£
2]
LK
z<‘) Anschlussgewinde M5
® connection thread M5
=
2
=
(2]
b
o)
L
@ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c - Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
o
T © _
iy 8 A 02
E B H v 2 g
2 EZ 83 S 25 3
= 2E 82 g 2 25 §§
£ =E E = = cE
’ @ h b 25 82 b1 S f hk hi L1 LK LH £ EB s2
<& =: AR AR o:
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E 4 Hupomaenel ol Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
é V @D =5,0mm
% 50 9525 9525 A05.0.375.20 R/L RAMZ\‘ LANTd 480 26,0 19,0 160 9525 990 29,0 23,0 AMEXS5TISF TI5F R AOSR L AO5L
50 127 127 A05.0.500.20 R/L RAE7]. LAEM\) 48,0 26,0 190 190 127 990 290 23,0 AM6X75Ti5F TIS5F R AOSR L  AOSL
50 15875 15875 A05.0.625.20 R/L R ADFE LAD@PE 48,0 360 24,0 22,0 158751040 34,0 230 AMG7STISF TISF R AOSR L  AOSL
o 50 80 8,0 A05.0808.15 R/L RAG4E: LACS?. 430 26,0 190 140 80 990 290 180 AM6X75TI5F TI5F R A0SR L  AOSL
®8 50 100 100 A05.1010.20 R/L RAsq_vI LAA3M 480 260 190 160 100 990 290 230 AMGSTISF TISF R AOSR L AOSL
%% 50 120 120 A05.1212.20R/L RANad LAFCT. 48,0 26,0 190 180 120 990 290 23,0 AM6X75TI5F TISF R AO5SR L  AOSL
£ 50 160 160 A05.1616.20 R/L RAHKR | ABGD 480 360 240 220 160 1040 340 230 AMedSTISF TISF R AOSR L AOSL
w0 V @D =6,0mm
6,0 9525 9525 A06.0.375.20 R/L RANYd LAHV?’ 53,0 26,0 190 160 9525 990 29,0 23,0 AMGZS5TISF TiS5F R AO6R L AO6L
60 127 127 A06.0.500.25 R/L RAD7ﬂ LABNE{ 530 26,0 190 190 127 990 290 28,0 AMGSTISF TISF R AO6R L  AOGL
o) 60 15875 15875 A06.0.625.25 R/L RAA7\JLAD4)€ 530 360 24,0 22,0 158751040 340 280 AMGTSTISF TISF R AOGR L AG6L
C;) 60 100 100 A06.1010.25R/L RACQ:I’ LAKPd 530 26,0 190 160 100 990 29,0 28,0 AMG7S5TISF Ti5F R AO6R L AO6L
5 60 120 120 A06.1212.25R/L RABw){LAst 530 260 190 180 120 990 290 280 AMESTISF TiSF R AOGR L AOGL
£ 60 160 16,0 A06.1616.25R/L RAC3H LADSZ 53,0 36,0 240 220 16,0 104,00 34,0 280 AMG75TISF Ti5F R AO6R L AO6L
@ V @D =7,0mm . .
70 160 160 A07.1616.25 R/L RJJB L AEHR 535 360 240 220 160 1040 340 280 AMGASTISF TISF R AOZR L AOTL

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.1616.25 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
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AN Werkzeuge
SIMIEK .. | 22307


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM2V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANTD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE71
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEMY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADF6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD0P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG4E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACS2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABQV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA3M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN06
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFCT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHKP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANY0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHV7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD7Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABNB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA7V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACQT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKPG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABWX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKSE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC3H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD5Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJJE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEHJ

ID: 742 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
. [m)
Doppelklemmbhalter, Innenbearbeitung e
5
Doppelklemmbhalter flr passende Langdrehautomaten. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications 70Nm N
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
Double Toolholder for swiss type machines. MASTER (Seite/Page 108) c
p=}
[m] Y, [m] BT Legende ;o E
Hl 58 Legend B
= Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - QR-Code  www.simtek.info/cp/742
b o
4
®
<=
2
£
L1 n
gDa @Db
<
©
@
- - — - £
2
=
(7]
sSw
>
(O)
®
£
[ 2
) £
] ®
foe)
i
Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich *g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0.750.0140.A06 Also possible depending on insert type =
I
o
3 — i
g i 82 ®
g w3 5 8: £
] 3 5 3 2
1 i T I g
gpa @ODg6 L1 Db 2 CE LK sw £3 £3 52 ’
& Sz aH aH oz
mm mm mm mm mm mm
V gDa=4,0mm X
- | 2 | 2 L
40 1905 1400 60 A04.0.750.0140.A06 AHW 150 170  Awenstse s oMlAosRlsosctaoice ®
SIS AO6.L|AOB.R c
p=}
4,0 20,0 140,0 4,0 A04.0020.0140.A04 AP QI 15,0 170  AM6X75TSF Ti5F AO4.L|AO4.R|AO4C.L|AO4CR £
== - (2]
40 200 1400 50 A04.0020.0140.A05 AMFE 150 170  Aweasms  Tase ”"LlA?A:gl‘l‘:’;‘:-ng
.- AO4.L|A04.R|AO4CL|AO4CR [0)
40 200 1400 60 A04.0020.0140.A06 AAWT, 150 470  Aweasmsr s o .-
co
4,0 220 140,0 40 A04.0022.0140.A04 :56_ __]: 15,0 190  AM6XTSTISF  Ti5F AO4.L|AO4R|AO4CL|AC4CR é §
s
40 220 1400 60 A04.0022.0140.A06 AAGH 150 190  AMeaSTISF TS M-L'mzlﬁ-:|MR
40 250 1400 6,0 A04.0025.0140.A06 AEZR 150 230 | aMegsmisr | mer | CCitlpwscijack <
Qe AOGL|AOGR g
40 280 1400 60 A04.0028.0140.A06 BB7A 150 260  AMedsTisF TS A“'L"“:::m‘zjm“ £
V ¢Da=5,0mm . %
50 200 1400 5,0 A05.0020.0140.A05 AKOY, 15,0 170  AMeasTIsF  TisF AO5L|AOSR
50 20,0 140,0 6,0 A05.0020.0140.A06 APNL 15,0 170  AM6X75Ti5F T1S5F AO5.L|AO5.R|AOG.L|AO6R
V ¢Da=6,0mm .
6,0 20,0 140,0 6,0 A06.0020.0140.A06 AGX1‘, 15,0 170  AM&X75TISF T15F AO6.L|AOBR x
60 20 1400 60 A06.0022.0140.A06 A3Ca 150 190  AMedsTsF  Tise A06.L[A06R 22
o
I Bestellbeispiel // Order Example: A04.0.750.0140.A06 g
20

Jahre
Years

1994 . Werkzeuge A
2014 | “hesse  SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHWS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APJQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMF0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAWT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGV1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA6P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEZP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB7A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK9Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APND
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGXT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJC6

ID: 737 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
[m) .
e Klemmbhalter, Innenbearbeitung
5
,,5, SIMTEK CAPTO™ Aufnahme zum Drehen und Frasen.
Toolholder, Internal Applications
% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® . - .
€ SIMTEK CAPTO™ Toolholder for Turning and Milling applications. 7,0Nm
p=}
= m Legende
% ?E Em ‘ Legend 109
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/737
o ]
N4
®
£
2
E @DS
@ Detail A
\]
<
O
®
=
2
£
2]
x
(0}
®
=
2
£
2 -
[=]
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@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05 Also possible depending on insert type
I
ﬁ o ‘:g-n" $ 3
e : } Y
= s T 3 T3
c B ¢ = (= £ 8
5 Ex o3 ss o8 S L 8¢
= £3 =K == Som £9 o
E 52 5 25 Eig TR | B
() ] = = =
gD oc @Ds i 8! op1 88 11 Lk =8 v  EF EB g2
<& =: AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< V @D=4,0mm .
'jé 40 320 59 A04.00C3.05 ADD 210 64 420 220 075 1,0 AMEZSTISF TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
c 40 320 60 A04.00C3.06 RFBA: 210 65 420 220 08 1,05 AMGTSTISF TI5F  AO4L|AO4R|AO4CL|AOACR
e
£ 40 400 59 A04.00C4.05 ADV4 210 64 470 220 075 10 AVMGdSTISF TISF  AO4L|AO4R|AO4CL|AOCR
RRNE
@ 40 400 60 A04.00C4.06 AH3d 210 65 470 220 08 105 AMEZSTISF TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
40 500 60 A04.00C5.06 RUFJ: 210 65 490 220 08 1,05 AMGTSTISF TI5F  AO4L|AO4R|AO4CL|AOACR
40 630 60 A04.00C6.06 ELLF_H‘ 210 65 950 220 08 1,05 AMG75TISF TIS5F  AO4L|AO4R|AO4CL|AO4CR
o) V @D =5,0mm o
®8 50 320 69 A05.00C3.07 APX4 220 74 420 220 07 10 AVedsTISF  TisF A05L|AOSR
%% 50 320 75 A05.00C3.08 EFPI-i 220 80 420 220 10 1,3 AMBI5TISF TS AO5L|AOSR
-— -
£8 50 400 69 A05.00C4.07 AH9 220 74 470 220 07 1,0 AMBK5TISF  TISF AO5L|AOSR
a0 50 400 75 A05.00C4.08 NFER 220 80 470 220 10 13 AWedsTs  TisF AOSLIAOSR
50 500 175 A05.00C5.08 AUFK, 220 80 490 220 10 1,3 AVGdsTISF TisF AO5L[AOSR
(el
- 50 630 75 A05.00C6.08 AUFG 220 80 950 220 10 13 AMedsTisF TisF A05L|A0SR
o
® Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fort%%setzte Tabelle
= Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
=
£
7]

I Bestellbeispiel // Order Example: A04.00C4.06

X
[0 )k9)
cc
c O
Qo
cCQ
<<
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SIiMIEK  whise., | 29133



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADDV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF3A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADV4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH3G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APX4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFPH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH9C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFEP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFQ

ID: 973 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
. [m)
Klemmbhalter, Innenbearbeitung ®
5
SIMTEK CAPTO™ Aufnahme zum Drehen und Frasen. %
Toolholder, Internal Applications
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
. . N ®
SIMTEK CAPTO™ Toolholder for Turning and Milling applications. 7,0Nm €
- p=}
m Legende =
[=]: Em O legend 109 £
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI.* QR-Code  www.simtek.info/cp/973
o
X
®
£
2
£
Detail A »
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(©)]
®
£
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£
(7]
x
0}
®
=
2
£
- (2]
[=]
IS
foo)
im}
Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich *E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05 Also possible depending on insert type =
I
g g@ o 3 &
H s3 73 2 0 ®
= s T 3 T3
B ¢ = @2 = 8 c
a5 o3 =S o7 2= 8§ 5
£3 s2 €% SS9 o £g 8 Z
2t 82 £ £3E E 25 - E
gD @c @Ds 2 8! op1 S8 11 1k =% v  EF BB g1
<& =: AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissecen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ®
=)
¥ @D=6,0mm . =
60 320 79 A06.00C3.08 AHGE: 230 84 420 220 065 10 AMG’7STISF Ti5F A0G.L|AOBR %
A
60 320 98 A06.00C3.10 ABBﬁ 235 103 42,0 220 16 195 AMET5TISF TISF AO6.L|AOGR
AL
60 400 79 A06.00C4.08 AEU 230 84 470 220 065 10 AMGT75TISF Ti5F AOBL|AOGR
e
60 400 98 A06.00C4.10 ADS:I: 235 103 470 220 16 195 AM6E75TI5F Ti5F AO6.L|A0B.R @
60 500 98 A06.00C5.10 EUFNi 235 103 490 220 1,6 1,95 AMG75TISF  Ti5F AOBLL|AO6R ® 2
60 630 98 A06.00C6.10 AUFS 235 103 950 220 16 195 AMedSTISF TisF AO6L[AGGR £ES
V¥ @9D=7,0mm . ‘é‘ §
70 320 89 A07.00C3.09 ANSS, 240 94 420 220 06 10 AMEdSTISF TS AO7L|AOTR F0
e
70 320 127 A07.00C3.13 AM7 250 132 420 220 25 29 AMGTSTISF  Ti5F AO7L|AOTR
70 400 89 A07.00C4.09 AMB\J 240 94 470 220 06 1,0 AMGT5TISF  Ti5F AO7.L|AOTR
e
70 400 127 A07.00C4.13 AM83'. 250 132 470 220 25 2,9 AMe75TISF  TISF AO7L|AOTR 6(
70 500 127 A07.00C5.13 KUFI\E 250 132 490 220 25 29 AMG7STISF  Ti5F AO7L|AOTR @
70 630 127 A07.00C6.13 gllF_T: 250 132 950 220 25 29 AMG’7STISF Ti5F AO7L|AO7R 5
£
I Bestellbeispiel // Order Example: A06.00C4.08 @
x
T
c C
c @
=%
cQ
< <<
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Jahre
Years

1994 . Werkzeuge A
2014 | HRS e  SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHG5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABBP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEU0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADS1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN85
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM7H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMBV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM83
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUFT

ID: 743 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
=
=]
£
@

x
[m) .
e Klemmbhalter, Innenbearbeitung
5
= Geeignet zum Frasen und Ausspindeln.
Toolholder, Internal Applications
% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® - . -
= For Milling and Boring applications. 7,0Nm
p=}
= m Legende
£ =] 4, =] Ga 6 Legena 109
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/743
a
A
e
5 oDS .
£ Detail A
= v
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@ Hauptséchlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.07 B ST Also possible depending on insert type
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i} 3 3
3
£ £ 83 iy 3
£ ] g 5 i §:
2] 3 = £
@D ©@Dg6 ODS i %! gDk L1 LKV £ EB g2
&8 =: AR AR o:
mm mm mm mm mm mm mm
< V @D=4,0mm .
g 4,0 16,0 59 A04.0016.05 B ST APUi 210 75,0 14,0 1,0  AMeEX75TISF  TISF A04L|AO4R
= 40 160 60 A04.0016.06 BST AB4A 210 750 140 105 AMedsTISF  TisF A04L|A04R
2 ¥ ¢D=5,0mm L
% 50 16,0 6,9 A05.0016.07 BST AMBd 220 75,0 14,0 1,0  AMGX5TISF  TISF AO5.L|AO5R
AHLE
50 16,0 75 A05.0016.08 BST .5E_9_7: 22,0 75,0 14,0 1,3  AM6XI5TISF  TISF A05.L|AOSR
V ¢D=6,0mm
R
o 6,0 16,0 938 A06.0016.10 BST AC 9_rv{ 22,0 75,0 14,0 195 AMGa5TISF  TiSF AO6.L|AOBR
® 2 ¥ @D=7,0mm
I r--
co 70 16,0 127 A07.0016.13 B ST AH14 220 75,0 14,0 29  AM6EX75TISF  Ti5F AO7L|AOTR
j= o) ===
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% a | Bestellbeispiel // Order Example: A07.0016.13 B ST
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A . Werkzeuge 1994
SIiMIEK  whise., | 29133



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APUS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB4A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMBQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE97
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC9M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH14

ID: 748 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®

=
=]
£

o

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
fUr Star-Maschinen

x
[m)
e
Fur die Drehbearbeitung innen. =
£
. . (7]
Toolholder, Internal Applications,
for Star-Machines
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
. . N ®
For internal Turning Applications. 7,0Nm =
p=}
[ TW | Legende =
[m] 4, [=] e e E
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/748
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Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.ST22 Also possible depending on insert type =
I
o
QO
] o [iT|
5 E e S 5
£3 $: £s - 2
EE g g 35 gt 7
@D @Dh6 i 8! b bl @k H h3 11 Lk EF EF g2
3 =: AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D=4,0mm >
40 220 A04.ST22 El\le 280 136 269 450 375 380 290 AMGTS5TISF TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AOACR 'j®'-
V 9D =5,0mm c
50 220 A05.5T22 AJQG 280 136 269 450 375 380 290 AMedsmsF TiSF A05L|A0SR =
V @D =6,0mm ‘»
60 220 A06.ST22 AKAL 280 136 269 450 375 380 290 AM6XT5TISF TiS5F AOBLL|AO6R
V @D=7,0mm
70 220 A07.5T22 ACPL 280 136 269 450 375 380 290 AMeasmst TisF AO7L[A07R )
e
I Bestellbeispiel // Order Example: A06.ST22 £2
ES
s
<
o
®
=
=
£
(0]
X
T
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o
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANWS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJQC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKAU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACP1

ID: 749 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
[m) .
@ Klemmbhalter, Innenbearbeitung, VDI
5
ug, Klemmhalter VDI-Aufnahme.
Toolholder, Internal Applications, VDI
% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® . N
c Toolholder with VDI-Fixation. 7,0Nm
p=}
IS [ TW | Legende
2 EELE B0 | oo o
il -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/749
o .
N4
®
£
2
£
(2]
<
O
®
£
2
£
2]
x
(0}
®
=
2
£ ; ,
(2] ©
g 2
foo)
L
@ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
a
YT © —
B
5 5 3 ~ s
2 £2 g3 . iy g2
5 H gz g 25 g
oD @Dh6 i 8! @Dk E} LK £8 £ g2
<& =: AR AR o
mm mm mm mm mm
< V @Dh6 =16,0 mm L=
g 40 16,0 A04VD16 AP50 19,0 41,5 30,0 AM6X75T15F Ti5F AO4.L|AO4R|AO4CL|AOACR
= 5,0 16,0 A05.VD16 EGPB: 20,0 415 30,0 AM6X7,5T15F Ti5F AO5.L|AO5R
e
E 6,0 16,0 A06.VD16 6I—_I6_i 21,0 41,5 30,0 AMBX7,5T15F T15F AOB.L|AOGR
G ¥ @Dh6 =20,0mm .
4,0 20,0 A04.VD20 APSR 19,0 46,5 30,0 AM6X7,5T15F Ti5F A04.L|AO4.R|AO4C.L|AO4CR
[k
50 20,0 A05.VD20 AHlld 20,0 46,5 30,0 AMBXT,5T15F T15F AO5.L|AOSR
i
o 60 200 A06.VD20 AHPY 21,0 465 300  AmedsmsE  TisF A06L]A0GR
® g ¥ @Dh6=25,0mm o
% % 4,0 25,0 A04.VD25 AE3W 19,0 52,0 30,0 AMEX75T1SF Ti5F AO4.L|AO4R|AO4CL|AOACR
€3 50 25,0 A05VD25 ANWY 20,0 52,0 300  AMedsTsE  TisF AOSL|AOSR
®w0 6,0 25,0 A06.VD25 EJ_YSS 21,0 52,0 30,0 AM6X75T1SF Ti5F A06L|AOGR
V @Dh6 =30,0 mm __
4,0 30,0 A04.VD30 AATV. 19,0 52,0 30,0 AM6X7,5T15F Ti5F A04.L|AO4.R|AO4C.L|AO4CR
E() 50 30,0 A05.VD30 5N27: 20,0 52,0 30,0 AMBX7,5T15F T15F AO5.L|AOSR
[ENEs
CZ) 6,0 30,0 A06.VD30 AH5\ 21,0 52,0 30,0 AMBX7,5T15F T15F AOBL|AOGR
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
= Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.VD16

X
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP5D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGP3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH6J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP5E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH1K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHPX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF3W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANW1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJYQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AATY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN27
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH5V

ID: 788 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, VDI

Klemmbhalter VDI-Aufnahme.

Toolholder, Internal Applications, VDI

Toolholder with VDI-Fixation.

@Dk
'gbhe

Q
g
g
£ [
() 2
5 o>
€8 =
S5t 93
Bl S
@D @Dh6 st Og
&8 =:
mm mm

4 Fortgesetzte Tabelle
Continued Table

V @Dh6=16,0 mm

70 16,0 AO7VD16 AGTY,
80 160 A08VD16 ACKN
100 160 A10VD16 AKSS

V @Dh6 =20,0 mm
70 20,0 AO7.VD20 AFS4
80 200 A08VD20 AH3R
100 200 A10VD20 ACA3

V @Dh6 = 25,0 mm R
70 250 AO7VD25 AMXY
80 250 A08VD25 AD8q
100 25,0 A10VD25 ACSH

VY @Dh6 =30,0 mm
70 300 AO7.VD30 ABXV
80 300 A08VD30 AN
100 300 A10VD30 AGBI

| Bestellbeispiel // Order Example: AO8.VD20

@Dk

mm

220
230
25,0

22,0
23,0
250

22,0
23,0
25,0

22,0
23,0
250

L1

mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

415
415
45

46,5
46,5
46,5

52,0
52,0
52,0

52,0
52,0
52,0

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
o
]
=
=
=
(7]
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
70Nm e
[E] [=] o £
Legende =
Ga & egena 10 =
. A
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/788
b o
X
2
3
£
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3
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Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Mainly designed for these Surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich *E
Also possible depending on insert type =
(Y]
] o ®
= o3 @
= 8 8 c
25 3 =]
c9 § 2 =
E 8% ] 1=
3= 3 £t @
LK £8 £ g2
ah AH Oz
mm
x
[
@
£
=
30,0 AM6x7,5 TA5F TA5F AO7L|AO7R %
30,0 AM6X7,5T15F T5F AO8
30,0 AM6X7,5TA5F TA5F A10L|AL10R
[0)
30,0 AM6X7,5TA5F TA5F AO7.L|AO7R ® )
30,0 AMEX5T1SF T15F A0S co
30,0 AM6x7,5T15F TA5F A10L|A10R é 8
Jo)
0
30,0 AM6x7,5 TA5F T15F AO7.L|AO7R
30,0 AM6X7,5T15F TA5F A0S
30,0 AM6X7,5TA5F TA5F A10L|A10R 6(
®
30,0 AMBX75T15F T15F AOTL|AOTR g
30,0 AM6X7,5T15F T15F AO8 *é'
30,0 AM6X75TA5F T15F A10L|A10R 2
X
[o)ke]
cCc
< D
£ o
c o
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGT1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACKN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK55
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFS4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH3E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC43
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMX9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD86
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACSB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABXV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANW2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGBD

ID: 1133 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
=
=]
£
@

x
[m)
e Grundhalter
3
£ Mit WFB-Aufnahme.
Base Toolholder
% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® .
c With WFB-Adapter. 7,0Nm
p=} - -
€ [ TW | Legende
E [BIaFE 58 e e 100
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1133
Y]
A
®
=
S
E Passende Hulsen finden Sie auf Seite 107
2 Compatible Shells can be found on page 107
<
(G]
®
=
=
=
2]
Maf @D in Abhéangigkeit vom verwendeten Schneideinsatz.
Dimension @D depends on used cutting insert.
x
(0}
®
£
=
S
~= S
: (©)
IS Hiilse in angigkeit vom
le.l Shell depend on used carbide inserts.
®
c simturn® AX
_a Schneideinsatze // Carbide inserts
E AO4..., AD5..., AD6..., AO7... In Verbindung mit Hilse. // Ci i with ing shell.
B Abbildung zeigt / Drawing shows: A10.WF22.40 C A10... Direkt einsetzbar // Usable directly
I
&y
@ -—
e : ; o3
€ 5 g = g
- £ g iy :
e = =¥ 2 S 2 § kil
5 2§ 8z g g3 2:
£ k] k]
@D2 1 i %? oD1 £ £ g2
< Sk AAB A3 (S5
mm mm mm
< 22,0 40,0 A10.WF22.40C AXVE, 30,0 AMBXT5TISF T15F ALOL|A10R =
© 220 55,0 A10.WF22.55C axvg 300 AMGTSTISF TisF mojaor KB
c
E | Bestellbeispiel // Order Example: A10.WF22.55 C
7
)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXVD

ID: 974 | Edition R15

Kleinteilebearbei // Small Part Machini ®
Kienelisbearbetng | Sl art Mactinig sSmiurn®Ax

. SIMTEK Turming Tools Ty AX (Alpha-Line)
Hohenverstellbare Kassette, e o pe e
fur RUckseitenbearbeitungen

simturn® AX

=
Kassette fir hdhenverstellbare Rickseitenbearbeitung g
auf Grundhaltern-Typ ,TOG" der Marke precium®. £
E
N N (7]
Height-Adjustable Cassette
for back operations
. . . A t (Schraube) // Tightening T S =
Cassette for height-adjustable back operations tools. nzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) g
Compatible to TOG-System by precium®. 7,0Nm €
p=}
[ TW | Legende e
[=] . [w] Ga O legend 109 £
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E = —J QR-Code  www.simtek.info/cp/974
b o
4
®
b £
=
2d Mehr Informationen unter www.precium.de E
More Informations on www.precium.de @
<
g = (©)]
= C]
=
=
=
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=
(O)
®
=
=
£
(2]
Abbildung &hnlich // lllustration only
()
L
®
Kiihimittelanschluss // Coolant Supply %
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.A04.A1 %
I
o
3 5 ]
i o4 e
o1 i 5 :
5 3 9] 2 2
3 8: 8 11 B: E
g2 - ERS 332 =E ®
@d £t CH b h L1 L2 LK @Dk £9 £9 52
& Sz aH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm
V @d=4,0mm . <
40 TOG.K.A04.A1 a123 240 430 355 239 189 190 AWedsTISF  TiSF  A04L|A04R|A04CL[AOACR [
¥ @d=5,0mm Cg
= =
50 TOG.K.A05.A1 y T2M 24,0 43,0 39,0 23,9 18,9 19,0 AMGX7STISF  TiSF AO5.L|AO5R 2
V¥ ¢d=6,0mm o %
6,0 TOG.K.A06.A1 AUGL 24,0 43,0 39,0 239 18,9 19,0 AMGX7STISF  TiSF AOB.L|AOBR
I Bestellbeispiel // Order Example: TOG.K.A04.A1
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT2J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT2M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUGW
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simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Appendix

(o))
c
©
=
=
<

Standardwerkzeuge // Standard Tools

Ausdrehen
Boring

Alle MaBe in mm // All measures in mm

Artikelnummer
Part number

A04.5015.01.03.00 YR/L
A04.5C15.01.03.00 YR/L
A04.5020.01.04.00 YR/L
A04.5C20.01.04.00 YR/L
A04.5025.02.05.00 YR/L
A04.5C25.02.05.00 YR/L
A04.5030.02.06.00 YR/L
A04.5C30.02.06.00 YR/L
A04.5035.03.07.00 YR/L

A04.5C35.03.07.00 YR/L

A04.5C40.04.08.00 YR/L
A04.5040.04.08.00 YR/L
A04.5C45.05.09.00 YR/L
A04.5045.05.09.00 YR/L
A04.1804.04.10.05 YR/L
A04.1C04.04.10.05 YR/L
A04.1804.04.10.10 YR/L
A04.1C04.04.10.10 YR/L
A04.1804.06.10.05 YR/L
A04.1C04.06.10.05 YR/L
A04.1804.06.10.10 YR/L
A04.1C04.06.10.10 YR/L
A04.1804.08.10.10 YR/L
A04.1C04.08.10.10 YR/L
A04.1C05.04.12.10 YR/L
A04.1C05.07.12.10 YR/L
A04.1C05.09.12.10 YR/L
A04.1C06.06.14.10 YR/L
A04.1C06.10.14.10 YR/L
A04.1807.06.17.05 YR/L

A04.1C07.06.17.05 YR/L

A04.1807.06.17.10 YR/L

A04.1C07.06.17.10 YR/L

A04.1807.09.17.05 YR/L

A04.1C07.09.17.05 YR/L

A04.1807.09.17.10 YR/L

A04.1C07.09.17.10 YR/L

A04.1C08.09.19.10 YR/L
A04.1C08.12.19.10 YR/L
A04.1810.06.22.05 YR/L
A04.1C10.06.22.05 YR/L
A04.1810.06.22.10 YR/L
A04.1C10.06.22.10 YR/L
A04.1810.09.22.05 YR/L
A04.1C10.09.22.05 YR/L
A04.1810.09.22.10 YR/L
A04.1C10.09.22.10 YR/L
A04.1810.13.22.10 YR/L
A04.1C10.13.22.10 YR/L
A04.1812.10.27.03 YR/L

Werkzeuge ’

firhdchste
Anforderungen

20

Jahre
Years

© @Dmin (Min. Bohrung)
@ @gDmin (Min. Bore)

03

S

12
1,2
16
16
20
20
25
25
36
36
40
41
50
51
40

4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
81
81

71
91

10,2
6,0
60
6,0
6,0
91
91
91
91

122
6,0
6,0
6,0
60
91
91
91
91

132

10,2

1994
2014

0,05
0,05
01
01
041
01

01
01
0,1

0,05
0,05
01

0,05
0,05
01
0,1
01

0,05
0,05
01
0,1
0,05
0,05
0,1
01
01

0,03

o siehe Seite
see Page
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Artikelnummer
Part number

A04.1C12.10.27.03 YR/L

A04.1812.10.27.05 YR/L
A04.1C12.10.27.05 YR/L

A04.1812.10.27.15YR/L
A04.1C12.10.27.15YR/L
A04.1812.15.27.05 YR/L
A04.1C12.15.27.05YR/L
A04.1812.15.27.15YR/L
A04.1C12.15.27.15YR/L
A04.1C14.15.30.15YR/L
A04.1814.20.30.15 YR/L
A04.1C14.20.30.15YR/L
A04.1814.25.30.05 YR/L
A04.1C14.25.30.05 YR/L
A04.1815.10.32.03 YR/L
A04.1C15.10.32.03 YR/L
A04.1815.10.32.05 YR/L
A04.1C15.10.32.05 YR/L
A04.1815.10.32.15YR/L
A04.1C15.10.32.15YR/L
A04.1815.15.32.05 YR/L
A04.1C15.15.32.05 YR/L
A04.1815.15.32.15YR/L
A04.1C15.15.32.15YR/L
A04.1815.20.32.05 YR/L
A04.1C15.20.32.05 YR/L
A04.1815.20.32.15YR/L
A04.1C15.20.32.15YR/L
A04.1817.10.37.15YR/L

A04.1C17.10.37.15YR/L

A04.1817.15.37.15YR/L

A04.1C17.15.37.15YR/L

A04.1817.20.37.05 YR/L

A04.1C17.20.37.05 YR/L

A04.1817.20.37.15YR/L

A04.1C17.20.37.15YR/L

A04.1817.25.37.10 YR/L

A04.1C17.25.37.10 YR/L

A04.1820.10.42.03 YR/L
A04.1820.10.42.05 YR/L
A04.1820.10.42.15YR/L
A04.1820.15.42.03 YR/L
A04.1820.15.42.05 YR/L
A04.1820.15.42.15YR/L
A04.1820.20.42.03 YR/L
A04.1820.20.42.05 YR/L
A04.1820.20.42.15YR/L
A04.1820.25.42.05 YR/L
A04.1820.25.42.15YR/L
A04.1820.30.42.05 YR/L

152

30,5

0,03
0,05
0,05
0,15
0,15
0,05
0,05
0,15
0,15
0,15
0,15
015
0,05
0,05
0,03
0,03
0,05
0,05
0,15
0,15
0,05
0,05
0,15
0,15
0,05
0,05
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,05
0,05
0,15
015
01

0,03
0,05
0,15
0,03
0,05
0,15
0,03
0,05
0,15
0,05
0,15
0,05

siehe Seite

Artikelnummer
Part number

A05.1825.10.52.05 YR/L
A05.1825.10.52.20 YR/L
A05.1825.15.52.03 YR/L
A05.1825.15.52.05 YR/L
A05.1825.15.52.20 YR/L
A05.1825.20.52.05 YR/L
A05.1825.20.52.20 YR/L
A05.1825.25.52.20 YR/L
A05.1825.30.52.05 YR/L
A05.1825.30.52.20 YR/L
A05.1825.35.52.20 YR/L
A05.1825.40.52.20 YR/L
A06.1830.15.62.20 YR/L
A06.1830.20.62.05 YR/L
A06.1830.20.62.20 YR/L
A06.1830.25.62.20 YR/L
A06.1830.30.62.05 YR/L
A06.1830.30.62.20 YR/L
A06.1830.35.62.20 YR/L
A06.1830.40.62.20 YR/L
A07.1835.25.72.20 YR/L
A07.1835.30.72.20 YR/L
A07.1835.35.72.20 YR/L
A07.1835.40.72.20 YR/L
A07.1835.45.72.20 YR/L
A07.1835.50.72.20 YR/L

-
N

10,2
10,2
152
152
152
203
203
254
305
305
356
406
152
203
203
254
305
305
356
406
254
305
356
406
457
50,8

0,05

0,05
0,2
0,2
02
0,2
0,2
02
0,2
0,2
02

siehe Seite
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Ausdrehen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 0,3 mm. G
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
- 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
Bori ng 41,42, 44, 45, 46, 49, 107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page T
. .. . ®
For use in bores as of minimum bore diameter 0,3 mm. c
p=}
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1043
g
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=
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0'77/}7 Er)
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(7]
Detail A (10: 1)
8° >
- ° — 7‘\ O
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CBs ! © ) 2
A E
. (2]
Stirnseite Klemmhalter lo/‘
L2 Toolholder face
LH if
]
£
=N — . . . : . ; 3
] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.5C45.05.09.00 Y R [ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
— I
S = o ) W
e
E& is 5 g = B8 €
= =3 £5 o3 £3 3 3 =]
E£= s Eg B3 25 B3 IE
EE 8 53 8¢ i gt 5
oD L2 SIS R Eg == ® § £3 a d f LH s g
mm mm mm mm = L= ; 2 (x © mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,3 mm . R <
4,0 1,2 03 = A04.5015.01.03.00YR/L Rr AMZﬁ L AN L] G 0,25 0,19 0,1 13,0 R AO4R L AO4L 'é
40 12 03 - A04.5C1501.03.00YR/L RAWOEL.AWOS G 025 019 195 130 R AGCR L AodCL g
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,4 mm =
- -
4,0 16 04 = A04.5020.01.04.00YR/L R Aﬂ_\_} L AFUN G 0,35 0,28 015 13,0 R AGAR L Ao04L UE)
40 16 04 - A04.5C20.01.04.00YR/L RAWORLAXAA G 035 028 195 130 R AGCR L AvdcCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,5 mm
—my ==
4,0 2,0 05 - A04.5025.02.05.00YR/L =R AAS)< LAKAW G 0,45 0,37 0,2 130 R AO4R L A04L o
DA - BN
40 20 05 - A04.5C25.02.0500YR/L R@ABJW'ABHG G 045 037 195 130 R AGCR L Aodct .
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,6 mm . __ £o
40 25 06 . A04.5030.02.06.00YR/L "APAZ.AHIG G 055 046 025 130 R AR L AG4L £8
el - L
40 25 08 - A04.5C30.02.06.00YR/L RAPVN.ANA G 055 046 195 130 R AMCR L AxCL %0
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,7 mm . .
40 36 07 - A04.5035.03.07.00YR/L RrAP2ULADPH G 065 055 03 430 R A04R L AG4L
[l AT
40 36 07 - A04.5C35.0307.00YR/L RABOW!AEYE G 065 055 195 130 R AG4R L AO4CL S
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,8 mm . . ®
40 41 08 - A04.5040.04.0800YR/L RAJSGLAHPY G 075 064 035 430 R AR L AL £
el AN
40 40 08 - A04.5C40.04.0800YR/L =AJAN L AEWY, G 075 064 195 130 R AdGR L Aodct g
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,9 mm __ __ @
40 51 09 - A04.5045.05.09.00YR/L RANOX L ACNZ G 085 073 04 130 R AG4R L A04L
] " IR
40 50 09 - A04.5C45.05.09.00YR/L RADKA'.AMVH G 085 073 195 130 R AMcR L AdscL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Anhang
Appendix

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.5040.04.08.00 YR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMZP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANTU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW99
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHJV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFUM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AASX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK4W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABJW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABH9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APAZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH1C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APVN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANA8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP2U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADPH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB9W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEYB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ56
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHP9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEWY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN0X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACN2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADKP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMVH

ID: 1044 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

X
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
e Ausdrehen . Vo
%’ 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
o Bormg 41,42, 44,45, 46,49, 107
T Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
® . .. .
c For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm.
p=}
e = - Legende
% E- E Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1044
o .
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Detail A (5: 1)
x ge
O o 2
© S TS
é S| - \y/\u/’ - — ) é
(2]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q./ 5/
m Toolholder face v,
o
L
®
= = -
‘:é) 5 U_AU Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
a ;‘:’ z
BT £ED 2 3 o
e 83 23
c £ 28 g 2 B 8¢
= 2 58 £3 23 5% 3
g0 12 88 R i3 ic % 25 a d f LH tmax g2
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,0 mm
-
% 40 40 1,0 0,05 A04.1804.04.10.05YR/L RAMGI\ILAKBi G 095 065 045 130 01 R AOG4R L A04L
40 40 10 005 A04.1C04.04.10.05 YR/L RAWQdLAXA G 095 065 195 130 01 R AGMCR L AO4CL
40 4,0 1,0 01 A04.1804.04.10.10 YR/L RAH7f LADK G 095 065 045 130 01 R AG4R L A04L
o 4,0 4,0 1,0 01 A04.1C04.04.10.10 YR/L RAHJJ. LAFJE G 095 065 195 130 01 R AOG4CR L AO4CL
®8 40 60 10 005 A04.1804.06.10.05 YR/L RAHGXLqu_vI G 095 065 045 130 04 R AR L AG4L
£2 40 60 10 005 A04.1C04.06.10.05 YR/L RAWQI—ILAXA G 095 065 195 130 01 R AGCR L AOG4CL
E® 4,0 6,0 1,0 01 A04.1804.06.10.10 YR/L RADN].LAAS G 095 065 045 130 01 R A0G4R L AO4L
®0 40 60 10 01 A04.1C04.06.10.10 YR/L RAJGF‘. LAMNz: G 095 065 195 130 01 R AGCR L AG4CL
40 81 1,0 01 A04.1804.08.10.10 YR/L RAJHB. LAEXﬂ G 095 065 045 130 01 R AG4R L A04L
40 81 10 04 A04.1C04.08.10.10YR/L RANWW.AJEK G 095 065 195 130 01 R AMCR L Aodcl
g V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,2 mm
® 40 51 12 01 A04.1C05.04.12.10 YR/L R AW3A Lsza G 11 08 195 130 04 R AGCR L AG4CL
5 40 71 12 01 A04.1C05.07.12.10YR/L R AW3G LAWBB. G 11 08 195 130 01 R AMCR L AodcL
E 40 91 12 04 A04.1C05.09.1210YR/L = AW3R ! AW3D G 114 08 195 1430 01 R AMCR L AddCL

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,4 mm __ __
40 60 14 04 A04.1C06.06.14.10YR/L RAW3GLAW3R G 125 09 195 130 045 R AGCR L A4CL
40 102 14 01 A04.1C06.10.14.10YR/L <AW3J L AW3H G 125 09 195 130 015 R AR L Acdct

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1804.06.10.05 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMGN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK3Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH77
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADKJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHJJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFJE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHGX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APQV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADN1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AASJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJGF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMNZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJHB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEXS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANWW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJEK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW29
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3H

ID: 1054 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

<
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Ausdrehen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,7 mm. 3
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
: 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
Bormg 41,42, 44,45, 46,49, 107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page g
For use in bores as of minimum bore diameter 1,7 mm. 50 c
p=}
E " E Legende 109 E
™ HM | Legend K7
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1054
Q
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=
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Detail A (5: 1)
8 =
e - )
S T S e
© Y — . x =1
R S E E
(2]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q./ 5/‘
m Toolholder face v,
i
]
£
= U_AU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
— I
N = L
=2 8 2 L
écon .Eg,: § §§ %§ @
£ XS 5] E 28 L =
SE H g £y o3 £3 3 S
cc ° 1=E-] =3 28 §x b=
£E £ EE gt £% 13- 3
oD 12 88 R =3 2c G £E  a d f LH tmax s?
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,7 mm . . é
40 60 17 005 A04.1807.06.17.05YR/L RABASLADKY G 145 105 07 130 02 R AR L AL E
S -
40 60 17 005 A04.1C07.06.1705YR/L RAWOTJ LAXAD G 145 105 195 130 02 R AMCR L AodcL
S
4,0 6,0 17 01 A04.1807.06.17.10YR/L R AEAZ L APE G 145 1,05 0,7 13,0 02 R AO4R L A04L
40 60 17 01 A04.1C07.06.17.10YR/L RAFOLLANPT, G 145 105 195 430 02 R AGCR L Ao4cL .
e —
40 91 17 005 A04.1807.0917.05YR/L RAEHH.pJZE G 145 105 07 130 02 R AMR L AL .
—— s I
40 91 17 005 A04.1C07.09.17.05YR/L R AWIK L AXAj G 145 105 195 130 02 R AR L AG4CL ES
S
4,0 91 7 01 A04.1807.09.17.10YR/L R |AD7QI LAGHY, G 145 1,05 0,7 13,0 02 R AOG4R L A04L EZ
ey == £
40 91 17 o1 A04.1C07.09.17.10YR/L RANYGLAKAA G 145 105 195 130 02 R AMCR L AxcL @0
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,9 mm . .
40 91 19 04 A04.1C08.09.19.10YR/L RAWSMLAW3K G 165 1425 195 430 02 R AMCR L AG4CL
..o m
40 122 19 01 A04.1C08.12.1910YR/L <AW3R.AWSN G 165 125 195 180 02 R AMCR L AxcL g
@
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! c
Related Items can be found on the following page as well! =
=
‘»

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1807.06.17.10 YR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

Anhang
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABA5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADK9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEAZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APEV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF0J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANPT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEHH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJZB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD7Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGHY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANYC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKAA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3N

ID: 1038 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
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®
£
=2
£
@

=
o Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
E Ausdrehen . Ve
é 0,02 mm/U Seite/Page 377
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
o Bormg 41,42, 44,45, 46, 49, 107
T Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
® . .. .
c For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm.
p=}
[ Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1038
N
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~ M) Ny @
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@
=
=
£
2]
Detail A (5: 1)
> P8
(O] Ve S
E AL S S——
é S| - \y/\u/’ - — i é
(2]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q/ 5/
m Toolholder face v,
o
L
®
E = &
‘:é 5 U_;U Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
a = 2
T .‘:'@ s 8 o2
® a8 =2 z g8 8%
g gE £5 5 : 8o 8
=] == Eé =5 [ b=R-] 3
< cc © 1=E-] B 28 gx
£ £E £5 25 gt £9 13-
oD L2 88 R =3 ic G EE a d f LH tmax 52
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,2 mm .
ug, 4,0 6,0 22 005 A04.1810.06.22.05YR/L RAEWALAHNE G 195 155 095 130 02 R A04R L A04L
40 60 22 005 A04.1C10.06.22.05YR/L RAWIM.AXAR G 195 155 195 130 02 R AMCcR L AdcL
= A
40 6,0 2,2 01 A04.1810.06.22.10 YR/L RAMKdLABKz G 195 155 095 130 02 R AM4R L Ao4L
® 40 60 22 01 A04.1C10.06.22.10 YR/L RABCMLAKQ_Q G 195 155 195 130 02 R AMCR L AodcL
® & 4,0 91 22 005 A04.1810.09.22.05 YR/L RAFEA LAEVE.' G 195 155 095 130 02 R A04R L A04L
E2 40 91 22 005 A04.1C10.09.22.05 YR/L RAWQI\ILAXAﬁ G 195 155 195 130 02 R AGCR L AO4CL
E® 4,0 91 2,2 01 A04.1810.09.22.10 YR/L RAM4§LAA7 G 195 155 095 130 02 <R AM4R L Ao4L
»0 40 91 22 01 A04.1€10.09.22.10 YR/L RABDQLAMXi G 195 155 195 130 02 R AMCR L AodCL
40 132 22 01 A04.1810.13.22.10 YR/L RAKPQ LAJ36 G 195 155 095 180 0,2 R A04R L A04L
40 132 22 01 A04.1C10.13.22.10YR/L FAGGH'AEBZ G 195 155 195 180 02 R AdCR L Aodct
g V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 2,7 mm
R - -
® 40 102 27 003 A04.1812.10.27.03YR/L RAKGHLAHFL G 245 205 12 130 02 R AMR L AL
5 40 102 27 003 A04.1C12.10.27.03 YR/L RAwgﬁLAXA G 245 205 195 130 02 R AGMCR L A04CL
% 4,0 10,2 27 0,05 A04.1812.10.27.05YR/L RAFX[] LAFV G 245 205 1,2 130 02 R A04R L AO4L
40 102 27 005 A04.1C12.10.27.05 YR/L RAWQdLAXAJ: G 245 205 195 130 02 R AGCR L AOdCL
40 102 27 015 A04.1812.10.27.15YR/L RAHZMLACX]. G 245 205 1,2 130 02 R AM4R L A0AL
40 102 27 0415 A04.1C12.10.27.15 YR/L RAJS]. LAJ@]. G 245 205 495 130 02 R AGCR L AodcL
= 40 152 27 005 A04.1812.15.27.05 YR/L RANPdLAEKZ. G 245 205 1,2 180 02 R AM4R L A0AL
o9 40 152 27 005 A04.1C12.15.27.05 YR/L RAW9§LAXAI<; G 245 205 495 180 02 R AGCR L AodcL
§§ 4,0 15,2 27 0,15 A04.1812.15.27.15YR/L RAAQﬂLAJKR G 245 205 1,2 18,0 02 R AG4R L A04L
<< 40 152 27 0415 A04.1C12.15.27A5YR/L RABSGLAAQL G 245 205 195 180 02 R AMGR L A4l

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1812.10.27.15 YR GT45 (R = Rechte Ausflihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEWA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHNE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMKG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABK2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABCM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKQQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFEA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEVE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM4S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA7F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABD9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMX3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKP9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ36
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGGH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEBZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKG6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHF1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFXD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFVH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH2M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACX1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ8J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ01
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANPQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEK2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA95
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJKP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB8C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAQ1

ID: 1039 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Ausdrehen . Vo e
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,0 mm. G
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
Bormg 41,42, 44,45, 46,49, 107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page T
. .. . @
For use in bores as of minimum bore diameter 3,0 mm. c
=)
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1039
QY]
X
@
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(7]
Detail A (5: 1)
8° =
e - )
S TS e
©| \y/\u/’ - 7 J é é
(7]
N>
L2 Stirnseite Klemmhalter Q/ 5/
m Toolholder face v,
i
@
£
5 U_;U Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
— I
N £ b
£Q E o BT
él.% .Eg,: E §§ %§ ®
£& 28 5 g 59 a8 E
£ 53 £3 N 5% g £
5= 1 I | H :
£ 2 £ 2 o £
g0 12 88 R £3 25 8 25 a d f LH tmax s2 ’
2 -3 e 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,0 mm é
40 152 30 0415 A04.1C14.15.30.15 YR/L RAw3§ LAWBQ G 275 235 495 180 02 R AGCR L AodcL £
40 203 30 015 A04.1814.20.30.15YR/L RAPP5 LAMud G 275 235 135 230 02 R AG4R L AO4L
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15 YR/L RAHgiLAKm G 275 235 195 230 02 R AGGR L AG4CL
40 254 30 005 A04.1814.253005YR/L RATVNLAVEY G 275 235 135 280 02 R AMR L AL .
40 254 30 005 A04.1C14.2530.05YR/L " AWSTI LAXAM G 275 235 195 280 02 R AMGR L AL .
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm co
40 102 32 003 A04.1815.10.32.03YR/L *AMSRLAH7] G 295 255 145 130 02 R AR L AG4L »gg
40 102 32 003 A04.1C15.10.32.03 YR/L RAwg\zLAxAp! G 295 255 195 130 02 R AGACR L AG4CL L=l
4,0 10,2 32 0,05 A04.1815.10.32.05 YR/L RACMF{LAMP G 295 255 145 130 0,2 R AG4R L AOAL
40 102 32 005 A04.1C15.10.32.05 YR/L RAW%ILAXAd G 295 255 495 130 02 R AGCR L AodcL
40 102 32 045 A04.1815.10.32.15 YR/L RANA\ILAKDJ. G 205 255 145 430 02 R AR L AG4L S
40 102 32 015 A04.1C15.10.32.15 YR/L RAGl7| LAC3A G 295 255 195 130 02 R AMcR L Al e
4,0 15201 3,2 0,05 A04.1815.15.32.05 YR/L RAHFﬂ LAASd G 295 255 145 180 02 R A0G4R L A04L E
40 152 32 005 A04.1C15.15.32.05 YR/L RAng LAXAS G 295 255 195 180 02 R AMCR L Aoac E
40 152 32 015 A04.1815.15.32.15YR/L RAPPQ L AFNE G 295 255 145 180 0,2 R A04R L A04L
40 152 32 015 A04.1€15.15.32.15 YR/L RABTd LAAwsi G 295 255 195 180 02 R AGCR L AGACL
40 203 32 005 A04.1815.20.32.05YR/L RAPGHLAFHA G 295 255 145 230 02 R A04R L AO4L
40 203 32 005 A04.1C15.20.32.05YR/L R AWOY, LAxm‘. G 295 255 195 230 02 R AGCR L AO4CL .
40 203 32 0415 A04.1815.20.32.15YR/L RAgcf LABZB G 295 255 145 230 02 R A0GAR L AO4L 2%
40 203 32 015 A04.1C15.20.32.15YR/L <AAVYLADEU G 295 255 195 230 02 R AdcR L Acdct £8
<<

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1815.10.32.15 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APP5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMU6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHQ2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKT4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATVX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVEY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM5F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH7Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACMP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMPB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANAV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKDJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG17
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC37
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAS8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APP9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFN6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABTG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAW9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APGP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFHA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQCT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABZB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAVU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADEU

ID: 1055 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

x
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
e Ausdrehen . Vo
ig 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
o Bormg 41,42, 44, 45, 46, 49, 107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm. 50
p=}
E 5 - Legende
% =E E. [ HM | Legend 109
o Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1055
a
N4
®
£
2
£
(2]
gD
~ M) Ny @
(G
®
£
2
£
2]
) Detail A (5: 1)
O o ”sc\
® S TS S
é S| - \y/\u/’ - — ) é
(2]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q./ 5/‘
m Toolholder face v,
o
L
®
= = -
‘g = U_AU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
a @ z
e 25 a @ o
z i 2 ' 3
= ZE is 5 g =S '§§
2 2 58 £z 83 £% 3
E £s 82 Ee 3: s 8:
S £ £5 £ 2 s
” g0 12 88 R i3 ic % 25 a d f LH tmax g2
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
2 40 102 37 045 A04.1817.10.3715YR/L RAHDALAMYK G 345 305 17 130 02 R AR L A04L
A A
= 40 102 37 045 A04.1C17.10.37.15YR/L RANJRLANZR G 345 305 195 1430 02 R AOCR L Aodcl
[l U R e
40 15,2 37 0,15 A04.1817.15.37.15YR/L RAMQNLABA?! G 345 3,05 1,7 18,0 0,2 R AO4R L AO4L
fagi e
40 152 37 015 A04.1C17.15.3715YR/L RAHBOLAPYD G 345 305 195 180 02 R AGCR L AOdCL
AL e
® 40 203 37 005 A04.1817.20.37.05YR/L =AQLU.pQIM G 345 305 17 230 02 R AMR L AL
©8 40 203 37 005 A04.1C17.20.37.05 YR/L RAWQLIL'AXAd G 345 305 195 230 02 R AGMCR L A0dCL
AL e
£2 40 203 37 015 A04.1817.20.37.15YR/L RAKNZLAHOY, G 345 305 47 230 02 R AR L A4L
5 AL A
ES 40 203 37 015 A04.1C17.20.3715YR/L RAB5SLAFAA G 345 305 195 230 02 R AGCR L AodcL
a8 40 254 37 01 A04.1817.25.37.10 YR/L RAAQMLADKH G 345 305 17 280 02 R A04R L A04L
40 254 37 01 A04.1C17.2537.10YR/L "ANNS'AEFW G 345 305 195 280 02 R AMOR L Acdcl
g Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
® Related Items can be found on the following page as well!
£
=
€ | Bestellbeispiel // Order Example: A04.1817.10.37.15 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
‘»
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHD4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMYK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANJF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANZP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMQN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABA7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHBD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APYD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQ1U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQ1V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKNZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH9Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB5S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFAA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA9M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADKH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANNS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEFW

ID: 1040

| Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.

@D

mm

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

2D

Detail A (5: 1)
g0

~—

tmax

e/ §/

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
23, 24, 30, 31, 35, 36, 39, 41, 42,

45,46, 49,107

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page

E'."

[=]

Legende
Legend

109

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1040

simturn® AX

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn® GX

] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12

| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12

simturn® E3

www.simtek.eu/webcode

Webcode

% AGCR L ABGH
R ADDld L AN4>¢
R AEHY L AAPJ:
" APUR . AKMA
R ADNA,' L AK28
R AHD){ LAGEY,
R AJeB L AEPY,
R AB3A L AHMd
R AM3|€ L ANGF‘
R AMVd L ﬁFEa
RAITY L AJ4§
RASFY L ASF1,

=
A © |
e o _ D
= J
L2 Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
I
ad £t h
£ 28 i}
S 22 Es
£E g5 ZE
12 88 R £3 25
gs ie
mm mm mm
Related Items can be found on the previous page as well!
102 42 003 A04.1820.10.42.03 YR/L
102 42 005 A04.1820.10.42.05 YR/L
102 42 0415 A04.1820.10.42.15YR/L
152 42 003 A04.1820.15.42.03 YR/L
152 42 005 A04.1820.15.42.05 YR/L
152 42 015 A04.1820.15.42.15 YR/L
203 42 003 A04.1820.20.42.03 YR/L
203 42 005 A04.1820.20.42.05 YR/L
203 42 0415 A04.1820.20.42.15 YR/L
254 42 005 A04.1820.25.42.05 YR/L
254 42 015 A04.1820.25.42.15 YR/L
305 42 005 A04.1820.30.42.05 YR/L

Schneidstoffgruppe
Cutting Grade Group

OO0 0000000

mm

3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95

mm

3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45
3,45

mm

1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95
1,95

LH

mm

13,0
130
13,0
18,0
18,0
18,0
23,0
230
23,0
28,0
28,0
33,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

tmax

mm

0,3 R AODACR L AO4CL
0,3 R AOACR L Ao4CL
0,3 R AOACR L Ao4CL
0,3 R AO4CR L Ao4CL
0,3 R AOACR L AO4CL
0,3 R AOACR L A04CL
0,3 R AODACR L A04CL
0,3 R AO4CR L Ao4CL
0,3 R AOACR L A04CL
0,3 R AOACR L Ao4CL
0,3 R AO4ACR L AO4CL
0,3 R AOACR L Ao4CL

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1820.10.42.15 YR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

a
~N

201994 I Werkzeuge
#212014 | “ANSeringen

SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGCF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADDK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN4X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEH9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAPJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APUB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKMA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADN4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK2B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHDX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGEY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ0B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEPY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB3A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHMG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM3K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANGF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMV0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFE8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJT1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASF1

ID: 1073 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
9 Ausdrehen . Ve
é 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,9 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
: 19, 23, 26, 30, 32, 35, 36, 40, 41
N Boring 42,44,45,46,49,107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 4,9 mm. 50
= E Legende
@ 5 n ] e o0
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1073
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Detail A (5: 1)
s g0
O o 2
© S TS
é S| - U/\I = - — ) é
(2]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q./ 5/‘
m Toolholder face v,
o
L
®
£
=} = — . . . X . .
IE ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
a @ =
T .?:=' ° s 8 o2
® a8 =2 Z g8 8%
g Y 5 5 : B2 8
5 SE 2 £y o> £5 3
2 == T>t§ £3 o2 Sg § 3
= £ £§ 2§ 82 29 o
oD 12 88 R =3 i G £  a d f LH tmax s?
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
2 50 203 49 02 A05.1825.20.49.20YR/L RAXJGLAXJE G 465 405 245 230 04 R AOSR L AOSL
S .
£ 50 254 49 02 A05.1825.2549.20YR/L RAXJRLAXJR G 465 405 245 280 04 R AGR L Ao
50 305 49 005 A05.1825.30.49.05YR/L RAXJHLAXJG G 465 405 245 330 04 R ASR L AOSL
S
50 305 49 0,2 A05.1825.30.49.20 YR/L R AXIKLAXID G 465 405 245 330 04 R AOSR L AOSL
e Rew
o 50 356 49 02 A05.1825.35.49.20YR/L <AXIN.AXIM G 465 405 245 380 04 R ABR L A%sL
®8 50 406 49 02 A05.1825.40.49.20YR/L RAXJQLAXIJF G 465 405 245 430 04 R ABR L AL
co I
2 § Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
kS 8 Related Items can be found on the following page as well!
[}
| Bestellbeispiel // Order Example: A05.1825.40.49.20 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXJP

ID: 1041

| Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm.

@D

mm

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

2D

Detail A (5: 1)
g0

~—

tmax

e/ §/

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
19, 23, 26, 30, 32, 35, 36, 40, 41,

42,44, 45,46, 49, 107

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page

Legende
Legend

109

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1041

simturn® AX

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn® GX

] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12

| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12

simturn® E3

www.simtek.eu/webcode

Webcode

R As4d LATVZ
R AFCMI L ADCL|
R ATV@ L AKBR
R AM5§ L AHeM
R AFAY, L MM_
R ADed L AKA:I.
R AM8|~4 L AM5S
R AFSB L AEHN
R Aoad L AH4N
RAFYY L AK66
R AND4 L AEC2
R AMOK, | AHHA

—
A © |
> | _ D
= i
L2 Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
B
I
] EE .
£ 28 i}
] 28 £3
£E g5 ZE
12 88 R £3 25
2= =&
mm mm mm
Related Items can be found on the previous page as well!
102 52 005 A05.1825.10.52.05 YR/L
102 52 02 A05.1825.10.52.20 YR/L
152 52 003 A05.1825.15.52.03 YR/L
152 52 005 A05.1825.15.52.05 YR/L
152 52 02 A05.1825.15.52.20 YR/L
203 52 005 A05.1825.20.52.05 YR/L
203 52 02 A05.1825.20.52.20 YR/L
254 52 02 A05.1825.25.52.20 YR/L
305 52 005 A05.1825.30.52.05 YR/L
305 52 02 A05.1825.30.52.20 YR/L
356 52 02 A05.1825.35.52.20 YR/L
406 52 02 A05.1825.40.52.20 YR/L

Schneidstoffgruppe
Cutting Grade Group

OO0 0000000

mm

4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95

mm

4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25

mm

2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45

LH

mm

13,0
130
18,0
18,0
18,0
23,0
23,0
28,0
33,0
33,0
38,0
43,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

tmax

mm

0,5 R AO5R L AO5.L
05 R A0SR L AO5L
0,5 R A0SR L AO5.L
0,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AOSL
0,5 R AO5R L AO5.L
0,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AO5L
0,5 R A0SR L AO5.L
0,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AO5L
0,5 R A0SR L AO5.L

| Bestellbeispiel // Order Example: A05.1825.15.52.20 YR GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
E Ausdrehen . Ve
E 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,9 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
: 20, 23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43,
N Boring 44,45,46,49,107
T Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
% For use in bores as of minimum bore diameter 5,9 mm. 50
p=}
2 i Legend
= egende
-a EIEAEI A o | e oo
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1074
Q
X
®
£
2
£
(2]
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@
£
=
£
2]
Detail A (5: 1)
s 8°
O o 2
® S TS S
é S| - U/\I = - — ) cjé
(2]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q./ 5/‘
m Toolholder face v,
o
L
®
£
2 = - ’ I ) ) .
€ [ ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
o N £
(iN] £ 9 = 3 =%
® 83 . 2%
£ =5 28 3 S Do 8 8
=] s ag Ep 3 Eo 3
E g5 g8 £ 23 g8 g3
= £ E =% == 1335 Sw cE
” gp 12 88 R i3 £ % 25 a d f LH tmax g2
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
£ f——y oe==
2 60 356 59 02 A06.1830.35.59.20YR/L RAXHALAXH3 G 565 505 295 380 04 = Acer L st |G
£ 60 406 59 02 A06.1830.40.59.20YR/L RAXHE ' AXHA G 565 505 295 430 04 r aer L s [FE]
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
)
@ g | Bestellbeispiel // Order Example: A06.1830.40.59.20 YR GF25 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GF25 = Schneidstoff // Grade)
30
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXH6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXH5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXH8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXH7

ID: 1042 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Ausdrehen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. G
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
: 20,21, 23, 27, 28, 33, 34, 35, 37,
Bormg 40, 41,43, 44, 45, 46, 47, 49, 107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page T
. . . ®
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. c
=)
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1042
QY]
X
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(@)
@
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£
(7]
Detail A (5: 1)
8° >
e - )
A ® N E— e
©| \y/\u/’ - 7 J é é
(7]
N
L2 Stirnseite Klemmhalter Q./ 5/
m Toolholder face v,
[s2]
L
c)
=
= U_AU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
_— I
2 3 -
=) 3 = L
él.% .Eg,: § §§ %§ ®
£ XS 5] E 28 L =
££ 55 t3 TR | g 2
5= 1 I | H :
£ = i z of £
g0 12 88 R £3 25 8 25 a d f LH tmax s2 ’
2 -3 e 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm é
e e-m
60 152 62 02 A06.1830.15.62.20YR/L RAG/4 LAGKE G 595 525 295 180 05 R AGR L AGL E
RO
60 203 62 005 A06.1830.20.62.05 YR/L Rﬁ' EFSLAQ9S G 595 525 295 230 05 R AGR L A%l
Sl e
60 203 62 02 A06.1830.20.62.20YR/L RAHDJLAK58 G 595 525 295 230 05 R AGR L AGGL
—— ——
60 254 62 02 A06.1830.2562.20YR/L RAMIGLADFD G 595 525 295 280 05 R AGR L AOGL .
BRI QDAL
60 305 62 005 A06.1830.30.62.05YR/L RAAMOLATVY, G 595 525 295 330 05 R AOGR L AOGL .
A2 (EVRVA 8
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20YR/L RAFDGLAKDY G 595 525 295 330 05 R AGR L AGL ES
r—— ———
60 356 62 02 A06.1830.35.62.20YR/L RABTL.AEGE G 595 525 295 380 05 R AGR L AOGL g3
IRy - (B £
60 406 62 02 A06.1830.40.62.20YR/L RAC3S . AEQA G 595 525 295 430 05 R AGR L AwsL @0
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm
e -
70 254 72 02 A07.1835.2572.20YR/L RAPIZLADX4 G 695 625 345 280 05 R AOZR L AL
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20YR/L RAHXTLAJTS G 695 625 345 330 05 R AR L A0 S
70 356 72 02 A07.1835.3572.20YR/L RAMG}LAJZG G 695 625 345 380 05 R AWR L Ao e
r—— -—
70 406 72 02 A07.1835.40.72.20YR/L RABCQLACO4 G 695 625 345 430 05 R AR L A0l s
RDI] - (ede 2
70 457 72 02 A07.1835.45.72.20YR/L RAMXALACWS G 695 625 345 480 05 R AR L AoiL E
A (RSN
70 508 72 02 A07.1835.50.72.20YR/L RAKWH'AMSB G 695 625 345 530 05 R AR L A0TL

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.1830.15.62.20 YR GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

Die neue Werkzeugreihe simturn® D07, bietet fiir das Ausdrehen von Bohrungen ab @ 7,0 mm eine modulare Lésung
bestehend aus einem Adapter flr simturn® A06 Tragerwerkzeuge, und stirnseitig verschraubten simturn® D07 Schneidplatten.

Anhang
Appendix

The new Product Group simturn® Do7 provides a modular solution for boring applications in bores as of @ 7,0 mm.
The system consists of the adapter for simturn® A06 Toolholders and the cutting insert simturn® D07.

Adapter auf Seite / Adapter on Page 131 = Schneidplatte // Cutting Inserts 138 &® ’
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKDU
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJTS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMGJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJZQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABCQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC04
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMXA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACW5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKWE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM5B
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
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Ausdrehen mit spezieller Spanflache

X Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache. Zentrierte
® Ausfuhrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhéhe in Verbindung
% mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. - -
£ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
‘D . . . . f Vc.
Boring with special chip former 0,02mm/U Seite/Page 377
&N Speglal chlpformer for Improved Chlp c?ontrol. Cente.r.ed _Edltlon Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
g with |mp_roved coolant sm_JppIy and cuttlpg edge positioning. 23,24, 30, 31, 35, 36, 39, 41, 42,
c For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm. 45, 46,49, 107
=)
e Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1096
A
X
®
=
2
£
w
@D
- Il -
o (I I E ;
®
=
2
=
]
° / Detail A
A
x © H
0} St O B
e
é L2 Stirnseite Klemmbhalter >
E LH Toolholder face
[
Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmdglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
m Vorschubsrichtung ~
® Feed direction
c . -
‘:é) 5 ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.8720.10.42.05 YS R ’ ! Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
_— I
= = o [
e 85 5 . .k 2t
g £S £3 £5 o3 23 8<
= Tt 28 8 =F Ss 2
E £f £ 2§ gt g &
(7] > = ‘D £
o0 12 88 R =28 2 82 £2  a d f LH g2
mm mm mm mm = L= ; 2 (x © mm mm mm mm o 2
< V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,0 mm e
o 40 41 10 005 A04.8704.04.10.05YS R AX3H G 095 08 195 130 AOACR
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,2 mm .
2 4,0 61 1,2 0,05 A04.8705.06.12.05YS R AX3( G 11 095 195 130 AO4AC.R
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,4 mm .
40 61 14 005 A04.8706.06.14.05YS R AX3) G 13 115 195 130 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,7 mm o
. 40 81 17 01 A04.8707.06.17.10 YSR AX1L) G 145 13 195 130 AOACR
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,2 mm .
s 40 91 22 005 A04.8710.09.22.05YSR AX3L G 195 18 195 130 AO4CR
2 8 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,7 mm .
% A 4,0 10,2 27 0,05 A04.8712.10.27.05YS R AX5 G 245 23 195 130 AO4AC.R
40 102 27 01 A04.8712.10.27.10YSR AxX3M G 245 23 195 130 AOACR
40 152 27 005 A04.8712.15.27.05YS R AYCE G 245 23 195 180 AO4CR
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm .
g 40 10,2 3,2 0,05 A04.8715.10.32.05YSR AX5 G 295 28 195 130 AO4CR
SUeE
£ 4,0 10,2 32 01 A04.8715.10.32.10 YSR AX3T) G 295 28 195 130 AOACR
£ 40 152 32 005 A04.8715.15.32.05YS R Bvca G 295 28 195 180 AOACR
‘» 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm N
40 102 42 005 A04.8720.10.42.05YSR axvy G 395 37 195 130 AO4CR
40 152 42 005 A04.8720.15.42.05YSR AX54 G 395 37 195 180 AO4C.R
40 152 42 01 A04.8720.15.42.10 YSR AX3S G 395 37 195 180 AO4CR
O)% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
--—
cg 50 209 52 005 A05.8725.20.52.05YS R avcu G 495 47 245 230 AOACR
= % ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm .
<< 60 209 62 015 A06.8730.20.62.15YS R AX22 G 595 57 295 230 AOACR

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.8707.06.17.10 YS R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX1X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX56
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYCE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX55
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYCG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXYU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX54
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX3S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYCU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX22
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte X
Ausfuhrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhéhe in Verbindung ®
mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,7 mm. - - %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) E
. . . . f Ve B
Boring with special chip former 0,02mmu Seite/Page 377
Speglal chlpformer for Improved Chlp c?ontrol. Cente.r.ed _Edltlon Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page Y]
with |mp_roved coolant sm_JppIy and cuttlpg edge positioning. 19,23, 24, 26, 30, 31, 32, 35, 36, é
For use in bores as of minimum bore diameter 2,7 mm. 39,40, 41, 42, 44, 45, 46, 49, 107 c
p=}
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1045
QY]
X
c)
=
2
E
(2]
_ I _ a @
|V /I | Sl <
(©)]
@
€
2
€
‘0
A © Detail A
[N [ _ > P
°l - Y | @
%] ®
AN Stirnseite Klemmhalter £ Py g
Toolholder face *é'
L2 &
LH
Vorschubsrichtung U«j
Feed direction ()
£
5 ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C20.15.37.15 YER ’ ! Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
— I
? z o
£ - H 2g 0o w
o i 3 % H B 2
EH i £y H 23 83 5
=2 3 £3 -F S8 B3 2
EE £§ =E g2 5% ef £
-3 £ £ £ n
o0 12 S8 R =3 ic % 25 a d f LH tmax g2
mm mm mm mm xiE = g ; § ‘x 3 mm mm mm mm mm o §
V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 2,7 mm . . <
40 102 27 015 A04.0C12.10.27.15 YER/L R;g\_@;__a‘ L:.gle__z‘ G 245 23 195 130 04 r acr L aosce [ -
40 152 27 015 A04.0C12.15.27.15YER/L = AUPY, L AUPZ 245 23 195 180 04 R AMCR L AcdcL 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm 2
== ==
40 102 32 015 A04.0C15.10.32.15YER/L RAYESLAYE4A G 295 28 195 130 04 & ancr . aoce [EY =
Lt I Al
40 152 32 015 A04.0C15.15.32.15YER/L RAUPGLAUPL G 295 28 195 180 04 R AMCR L AcicL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,7 mm
== ==
40 102 37 015 A04.0C17.10.37.A5YER/L RAYEGLAYEA G 345 33 195 130 05 r asen . ssce [ .
40 152 37 0415 A04.0C17.15.37.15YER/L RAUPTLAUPS G 345 33 195 180 05 R AGCR L Aodcl .-
40 203 37 015 A04.0C17.20.37.A5YER/L RATUR.ATUR G 345 33 195 230 05 R AMcR L Aol £2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm ‘- I ‘é’ §
40 102 42 015 A04.0020.10.42.15 YER/L R'e!g_pi Lf_\y_u_z_t_\z G 395 38 195 130 05 R AMCR L AodcL @0
40 152 42 0415 A04.0020.15.42.15YER/L RASEALASES G 395 38 195 180 05 R AGCR L AodcL
=a] RS
40 203 42 0415 A04.0020.20.42.15 YER/L Rggga' L§§_I§__7: G 395 38 195 230 05 R AMCR L AodcL
40 254 42 015 A04.0020.2542.15YER/L RAVUQ L AWAW G 395 38 195 280 05 R AMCR L AL g
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm . . ®
50 102 52 02 A05.0025.10.52.20 YER/L R:e_g_y. LAS7S G 495 475 245 130 06 R ABR L AL £
50 152 52 02 A05.0025.15.52.20 YER/L Rﬁ§.2..7: Lg_g_z_é G 495 475 245 180 06 R A0SR L AOSL E
50 203 52 02 A05.0025.20.52.20YER/L #ASEQ L ASER G 495 475 245 230 06 R SR L A%l ?
50 254 52 02 A05.0025.25.52.20 YER/L R'Eéli,_ﬁ LASFE G 495 475 245 280 06 R A®R L AL
50 305 52 02 A05.0025.30.52.20 YER/L RAS79.AS78 G 495 475 245 330 06 R AGR L AOSL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Anhang
Appendix

| Bestellbeispiel // Order Example: A05.0025.25.52.20 YER GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYE3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYE2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUPY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUPZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYE5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYE4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUP0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUP1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYE6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYE7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUPT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUPS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATUE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATUF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVUP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASE4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASE5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASE6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASE7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVUQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS74
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS75
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS77
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS76
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASE9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASE8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS79
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS78
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
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Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

X Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte
® Ausflhrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhdhe in Verbindung
% mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. - -
E Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
D . . . . f Ve
Boring with special chip former 0,02mm/u Seite/Page 377
&N Spe(?lal chlpformer for Improved Chlp c?ontrol. Cente.r.ed _Edltlon Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
g with |mp_roved coolant sm_JppIy and cuttlpg edge positioning. 20,21, 23, 27, 28, 33, 34, 35, 37,
c For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 40,41, 43, 44, 45, 46, 47,49, 107
p=}
e Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1107
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A © Detail A
< [EraR N i . >
o °l - Y |
®
g AN Stirnseite Klemmbhalter
= Toolholder face
=
® L2
LH
U«j Vorschubsrichtung
® Feed direction
£
=} = — . . . X i .
€ ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C20.15.37.15 YER ’ ! Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
a ? =
— 25 = )
= ZE is 5 g =S '§§
=} s R ,§ Eg o3 £3 3
g cc o Eg B 25 §g
> £ 1] 55 2t i gt
gD L2 ss R =8 s 02 £ a d f LH tmax 52
< <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm
- -
£ 60 152 62 02 A06.0030.15.62.20 YER/L RASSH L AS8A G 595 57 295 180 075 R AGR L AGGL
Rl - R2ek
60 203 62 02 A06.0030.20.62.20 YER/L RAS80 . AS8C G 595 57 295 230 075 R AGR L AGL
A (A
60 254 62 02 A06.0030.25.62.20YER/L RASFOLASFG G 595 57 295 280 075 R AGR L AGL
o 60 305 62 02 A06.0030.30.62.20 YER/L R ASFR . ASFR G 595 57 295 330 075 R AGR L AOGL
®8 60 406 62 02 A06.0030.40.62.20 YER/L RAWYJ L AWYH G 595 57 295 430 075 R AGR L A%GL
co 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm o o
£3 70 254 72 02 A07.0035.25.72.20YER/L RASSRLASSR G 695 665 345 280 09 R AR L A0L
X I A
@0 70 305 72 02 A07.0035.30.72.20YER/L RASFH.ASFG G 695 665 345 330 09 R AR L A0WL
70 356 72 02 A07.0035.35.72.20YER/L RASFKLASFA G 695 665 345 380 09 R AWR L A0L
g | Bestellbeispiel // Order Example: A06.0030.15.62.20 YER GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
®
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS8B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS8A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS8D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS8C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWYQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWYP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS8F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS8E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASFJ

simturn® AX

Standardwerkzeuge // Standard Tools

Ausdrehen, Hartbearbeitung
Boring, Hard Part Turning

simturn® H2 simturn® DX

simturn® K2

simturn® C4

Alle MaBe in mm // All measures in mm

D
simturn® E3 simturn® GX

i)
S_ =
G g
(o] = =
£ & £ @ i1
- 38 -+ 8% 2
Artikelnummer g g % ?1; Artikelnummer g g % ?13 5
Part number [SISEET) R &4 Part number a8 L2 R %4 15
A04.1C04041040YUR/L 10 40 01 66 A05.1825155220YUR/L 52 152 02 68 @
A04.1C0406.10.10YUR/L 10 60 01 66 A05.18252052.20YUR/L 52 203 02 68
A04.1C0408.1040YUR/L 10 81 01 66 A05.1825255220YUR/L 52 254 02 68
A04.1C05.041210YUR/L 12 51 01 66 A05.1825305220YUR/L 52 305 02 68 =<
A041C0507.1240YUR/L 12 74 01 66 A05.1825355220YUR/L 52 356 02 68 (M
A041C0509.1210YUR/L 12 91 01 66 A05.1825405220YUR/L 52 406 02 68 ®
A04.1C0606.1410YUR/L 14 61 01 66 A06.1830.156220YUR/L 62 152 02 69 g
A041C06.10.1410YUR/L 14 102 01 66 A06.1830.2062.20YUR/L 62 203 02 69 E
A04.1807.064710YUR/L 17 60 01 66 A06.1830.2562.20YUR/L 62 254 02 69 &
A04.1C0706.1710YUR/L 17 60 01 66 A06.1830.30.6220YUR/L 62 305 02 69
A041C07.0947.10YUR/L 17 91 01 66 A06.1830.3562.20YUR/L 62 356 02 69
A04.1C0809.19.40YUR/L 19 91 01 66 A06.1830406220YUR/L 62 406 02 69
A041C0812.1910YUR/L 19 122 01 66 A07.4835257220YUR/L 72 254 02 69 @
A041C10062240YUR/L 22 60 01 66 A07.4835307220YUR/L 72 305 02 69 =
A04.1810.092240YUR/L 22 91 01 66 A07.4835357220YUR/L 72 356 02 69 @2 5
A041C10.09.22410YUR/L 22 91 01 66 A07.1835.407220YUR/L 72 406 02 69 53
A041C1043.2240YUR/L 22 132 01 66 A07.1835507220YUR/L 72 508 02 69 €9
A04.181210.2745YUR/L 27 102 015 67 B0
A041C12102745YUR/L 27 102 045 67
A04.181215.2745YUR/L 27 152 045 67
A041C1215.2745YUR/L 27 152 045 67
A04.1C14.153045YUR/L 30 152 045 67 g
A04.1C14.203015YUR/L 30 203 015 67 ®
A04.1815103245YUR/L 32 102 045 67 c
A041C15103245YUR/L 32 102 045 67 E
A04.1815153245YUR/L 32 152 045 67 IS
A04.1C15.1532.15YUR/L 32 152 015 67 @
A04.181520.3245YUR/L 32 203 045 67
A04.1C15.203245YUR/L 32 203 045 67
A041C17.103745YUR/L 37 102 015 67
A04.181745.3745YUR/L 37 152 045 67
A04.1C17.15.37.15 YUR/L 37 152 015 67 X
A04.1C17.203745YUR/L 37 203 045 67 o8
A04.1C17.253710YUR/L 37 254 01 67 =
A04.1C17.253745YUR/L 37 254 045 67 c a
A041820.10.4245YUR/L 42 102 045 68 <<
A04.2020.104245YUR/L 42 102 045 68
A04.1820154215YUR/L 42 152 015 68
A04.1820.2042.45YUR/L 42 203 015 68
A04.1820.254245YUR/L 42 254 045 68
A05.1825105220YUR/L 52 102 02 68
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ID: 1051 | Edition R15
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machini ®
sirﬁ;:rﬁgA;a; ;:::r?gdwerr‘lzeuga;/ Cu?':i:nglgn'll'g(g)l Simturn AX

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Ausdrehen, Hartbearbeitung und Hning eos e AR eEne
WIPER-Geometrie

x
<<
®
£
=2
£
@

x
g In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
£ fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. f Ve
Fé’ 0,02 mm/U Seite/Page 377
BOI’Iﬂg, Hard Part Tumlﬂg plUS Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
- 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
N WIPER-Geometry 41,42,44,45,46,49,107
g First choice for hard part turning applications in bores as of bore Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c diameter 1,0 mm in combination with our CBN grades.
p=}
€ Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1051
A
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2]
a Detail A (10 : 1)
[ °
e o T { R — >
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= -
(2]
L2 Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face S
@ a
® LH ©
E — o
‘:é) 5 ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
a @ z
E .‘:"Q\ s 8 g
S o " <3 =3 )
g i 5 5é 2
3 = ig Es 'H £8 8%
E £5 e 5 i 8
(7] D = ‘D £
g0 12 88 R i3 ic 82 25 a ap d f LH g2
2 -3 Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
=< V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,0 mm
= 40 40 10 01 A04.1C04.04.10.10 YUR/L RADBKLAMH G 095 005 065 195 130 R AGCR L A0dCL
= 40 60 10 04 A04.1C04.06.10.10 YUR/L RADCMLAPKN G 095 005 065 195 430 R AGCR L AodcL
= 40 81 10 01 A04.1C04.08.10.10YUR/L #pKCELACVL G 095 005 065 195 130 R A%CR L Aodcl
B 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,2 mm __ __
40 51 12 04 A04.1C05.04.12.10 YUR/L RAws\) LAW3YX G 11 006 08 195 130 R AMCR L AO4CL
40 71 12 o1 A04.1C05.07.12.10 YUR/L R{-\w3a LAwsi G 11 006 08 195 130 R AMCR L AGACL
® 40 91 12 01 A04.1C05.09.12.10 YUR/L R AW32 L AW3L G 11 006 08 195 1430 R AMCR L AodcL
® % 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,4 mm
o R
£2 40 61 14 01 A04.1C06.06.14.10YUR/L FAW3ALAW3] G 125 007 09 195 130 R AdCR L Aoic
£3 40 102 14 01 A04.1C06.10.14.10YUR/L RAW36LAW3Z G 125 007 09 195 130 R AR L AccL
w0 ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,7 mm . .
40 60 17 04 A04.1807.06.17.10 YUR/L R:'gg_;_ |LAGGR CBN 145 008 105 07 130 R AR L sl
40 60 17 01 A04.1C07.06.17.10YUR/L ® AJ7F ) Lﬂlgd G 145 008 105 195 130 R AGCR L AodcL
S 40 91 17 01 A04.1C07.09.17.10YUR/L <ANOM:ABAU G 145 008 105 195 130 R AMCR L AcdcL
(@) 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,9 mm
= 40 91 19 o4 A04.1C08.09.19.10 YUR/L RAWB& LAW37' G 165 04 125 195 430 R AGCR L AodcL
E 40 122 19 o1 A04.1C08.12.19.10YUR/L FAWAALAW3Y G 165 01 125 195 180 R A%CR L Aodcl
7]

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,2 mm
40 60 22 01 A04.1C10.06.22.10 YUR/L R AAPX LtAJMG G 195 011 155 195 4130
40 91 22 o1 A04.1810.09.22.10 YUR/L R AHSZ. (RIF0 cBN 195 o041 155 095 130
40 91 22 o1 A04.1C10.09.22.10YUR/L RANZ&LAAVC G 195 011 155 195 130

40 132 22 o1 A04.1C10.13.22.10YUR/L RABTM'AFZL G 195 011 155 195 180

AD4ACR L AO4CL
AO4R L  AO4L
AD4CR L AO4CL

D ® 1 =

AD4ACR L AO4CL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1807.06.17.10 YUR CBNS8 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADBK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADCN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APKW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKCE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACV1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW30
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW3Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW32
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW31
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW34
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW33
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW36
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW35
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG1U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGGP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ7P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN6Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN0V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABAU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW38
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW37
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW39
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAPX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJMG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHS2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJFD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANZ8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAVC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABTM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFZ1

ID: 1052 | Edition R15
Kleinteilebearbeitung / Small Part Machini ®
sirﬁ;:rﬁgA;a; ;:::r?gdwerr‘lzeuga;/ Cu?':i:nglgn'll'g(g)l Simturn AX

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Ausdrehen, Hartbearbeitung und e e
WIPER-Geometrie

simturn® AX

x
In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) g
fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 2,7 mm. f Ve £
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
BOH ﬂg, Hard Part Tumlﬂg plUS Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
N 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39
WIPER-Geometry 41,42,44,45,46,49,107 N
First choice for hard part turning applications in bores as of bore Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page é
diameter 2,7 mm in combination with our CBN grades. c
=)
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1052
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Toolholder face S
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sy . —_— ) ) ) =
[ § Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
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2 -3 e 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 2,7 mm é
40 1202 27 015 [ A04.1812.10.27.15YUR/L * AKDs‘. L ADHA CBN 245 043 205 12 130 R AR L A4l £
40 102 27 0415 A04.1C12.10.27.15YUR/L R APSW L Acua G 245 043 205 195 430 R AGCR L AodcL
40 152 27 045 L)) A04.1812.15.27.15YUR/L RAWKY L AW4>4 CBN 245 043 205 12 130 R AR L Aol
40 152 27 015 A04.1C12.15.27.15YUR/L RAAQH' AGSS G 245 013 205 195 180 R AMCR L Addcl .
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,0 mm ® %
40 152 30 045 [EBl A041C14.1530.15YUR/L RAWAGLAWAE G 275 01 235 195 230 R AMCR L Aodcl ED
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15YUR/L RAGYZLANDA G 275 01 235 195 230 R AdCR L Acdct £8
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm ‘0O
40 102 32 0415 A04.1815.10.32.15YUR/L R ADDA,' LAB8Y CBN 295 016 255 145 130 R AR L Ao4L
40 102 32 045 A04.1C15.10.32.15YUR/L R APBY, ABA4' G 205 046 255 195 130 R AMCR L AO4CL
40 152 32 0415 A04.1815.15.32.15YUR/L R AGGV! L Aavd CBN 295 016 255 145 480 R A04R L AvAL S
4,0 152 32 0,15 A04.1C15.15.32.15YUR/L r APHK L AFGB. G 295 016 255 195 180 R A0CACR L AO4CL ®
40 203 32 015 A04.1815.20.32.15YUR/L *r AQ_SQ L ATTZ CBN 295 016 255 145 230 R A0R L A04L %
4,0 20,3 3,2 0,15 A04.1C15.20.32.15YUR/L r AHC2. L AD09, G 295 046 255 195 230 R A0ACR L A04CL E
(]

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. B
4,0 10,2 S 0,15
4,0 15,2 37 0,15
4,0 15,2 3.7 0,15
4,0 20,3 S 0,15
4,0 254 37 01
4,0 254 37 0,15

re)=3,7 mm
A04.1C17.10.37.15YUR/L ® AF4J ¢ AHZ\A G 345 048 305 195 130
A04.1817.15.37.15YUR/L R ABVN LAFNM CBN 345 018 305 17 180
A04.1C17.15.37.15YUR/L R AJOVi L ABDLI 345 048 305 195 180
A04.1C17.20.37.15YUR/L R AHNd L ABFZ 345 018 305 195 230
A04.1C17.25.37.10 YUR/L R AK2Z L AGKi 345 048 305 195 280
A04.1C17.25.37.15YUR/L ® AM5@ L ATWA 345 048 305 195 280

AOD4ACR L AO4CL
AO4R L  AO4L
AD4ACR L AO4CL
AD4ACR L AO4CL
AD4ACR L AoO4CL

O 000
D ® I VW D W

AOACR L AO4CL

HHHH!H ; HHHHHH

Anhang
Appendix

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

2]
~

I Bestellbeispiel // Order Example: A04.1812.10.27.15 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKDS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADHA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APSV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACU3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AWK9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAQ6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG95
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGYZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANDP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADD4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB88
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APBY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABA4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGGV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJV6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APHK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFG3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQ5Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATT2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHC2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD09
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF4J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHZV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABVW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFNM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ9Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABDU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHN6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABFZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK2Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGKZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM56
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWA

ID: 1053 | Edition R15
Kleinteilebearbeitung / Small Part Machini ®
sirﬁ;:rﬁgA;a; Se:::r?gdwerr‘;zeuga;/ Cu?':i:nglgn'll'g(g)l Simturn AX

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Ausdrehen, Hartbearbeitung und e e
WIPER Geometrie

x
<<
®
£
=2
£
@

= . o . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
g In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet § Ve
£ fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 1,7 mm. 0,02 mm/U Seite/Page 377
E
7] : . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
Boring, Hard Part Turning plus O A TR e
) 35, 36, 39, 40, 41, 42, 44, 45, 46,
N WIPER-Geometry ok
g First choice for hard part turning applications in bores as of bore Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c diameter 1,7 mm in combination with our CBN grades.
=)
E - Legende
D E—Eﬂ Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
__ QR Code  www.simtek.info/cp/1053
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a Detail A (10 : 1)
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Toolholder face S
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€ ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm
L r=--
£ 40 102 42 015 Bl A04.1820.10.42.15YUR/L RAHgdLAHsﬁ CBN,G 395 021 345 195 430 R AGCR L A04CL
40 152 42 015 [E3l A04.1820.15.42.15YUR/L RrAJ94 LAmcd CBN,G 395 021 345 195 480 R AGCR L Ao4cL
40 203 42 015 [l A04.1820.20.42.15YUR/L RAHV\;LABzé CBN,G 395 021 345 195 230 R AGCR L Ao4CL
(A A
® 40 254 42 015 [E3l A04.1820.254215YUR/L RAKJR.ACN3 CBN,G 395 021 345 195 280 R AGMCR L AOdCL
(LS g (I
©8 40 102 42 015 A04.2020.10.42.15YUR/L <AQQG.AWAY, CBN 395 021 345 195 130 R AR L AciL
co 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
‘E% 50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 YUR/L RAHHE{LAHHM CBN,G 495 026 425 245 130 R AR L AOSL
@0 50 152 52 02 A05.1825.15.52.20 YUR/L RADlIdLAESS CBN,G 495 026 425 245 180 R AGSR L AOSL
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 YUR/L <RHAXLAM2E CBN,G 495 026 425 245 230 R AR L AL
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 YUR/L RAA87'LADPd CBN,G 495 026 425 245 280 R AR L AGSL
S 50 305 52 02 A05.1825.30.52.20 YUR/L RADNiLABN\A CBN,G 495 026 425 245 330 R AOGR L AO5L
® 50 356 52 02 A05.1825.35.52.20 YUR/L RAHBI—lLAGF){ CBN,G 495 026 425 245 380 R A0SR L AOSL
= 50 406 52 02 A05.1825.40.52.20 YUR/L RAJBN eFlT. CBN,G 495 026 425 245 430 R AOSR L AOSL
IS
? Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.1820.10.42.15 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH9U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH6F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ94
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMC8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHVV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABZS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKJE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACN3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQQC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW4Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHH5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHHM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD1K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE8S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHAX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM28
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA87
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADPG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADNS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABNV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHBH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGFX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJBN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF1T

ID: 1063 | Edition R15
Kleinteilebearbeitung / Small Part Machini ®
sirﬁ;:rﬁl(;A?(a; Se:::r?gdwerr‘llieuga;/ Cu?t(i:nglgn'll'g(g)l Simturn AX

. SIMTEK Turning Tools Ty AX (Alpha-Line)
Ausdrehen, Hartbearbeitung und e e e
WIPER-Geometrie

simturn® AX

x
In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) g
fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. f Ve £
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
BOI’IH Hard Part Tumlﬂ |US Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page ’
)
- 20, 21, 23, 27, 28, 33, 34, 35, 37,
WIPER Geometry 40, 41,43, 44, 45, 46, 47, 49, 107 o
First choice for hard part turning applications in bores as of bore Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page g
diameter 6,2 mm in combination with our CBN grades. c
=)
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1063
&
c)
=
2
£
(2]
U 1, 1S)
<
()
®
£
=
£
(7]
a Detail A (10 : 1)
[ °
° /—8 é
A )
o IR — > c
=
- =
(7]
L2 Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face S
g i
LH ©
@
£
sy . —_— ) ) ) =
[ § Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
| Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
_— I
g £ b
9 o] 2 o L
33 23 ®
£ 2s 5 E 25 8¢ =
SE H g £y o3 £3 3 S
=t 3 £2 -F sg 8 z
£E £ EE gt £% 13- 3
oD 12 88 R =3 2c G £€ a ap d f LH s?
2 -3 e 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm é
60 152 62 02 A06.1830.15.62.20 YUR/L RADENLAPKD CBN,G 595 031 525 205 480 R AGGR L A0GL E
60 203 62 02 A06.1830.20.62.20 YUR/L RAEdeADS& CBN,G 595 031 525 295 230 R AGR L AOGL
60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 YUR/L RAcdeAquJ CBN,G 595 031 525 295 280 R AR L AGGL
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 YUR/L RAEja LAGTA CBN,G 595 031 525 295 330 R AR L AGGL N
60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 YUR/L RANY'I'LANNﬂ CBN,G 595 031 525 295 380 R AOGR L AL .
60 406 62 02 A06.1830.40.62.20 YUR/L ®AJ2Z ' AP2G CBN,G 595 031 525 295 430 R AR L AseL £2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm \ - ‘é‘%
70 254 72 02 A07.1835.25.72.20 YUR/L RABDZ.LAKEN CBN,G 695 036 625 345 280 R AUR L AOTL @0
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20YUR/L R ACB)'AJGY CBN,G 695 036 625 345 330 R AR L A0WL
70 356 72 02 A07.1835.3572.20 YUR/L RADK7 L AKOR CBN,G 695 036 625 345 380 R AOZR L AO7L
70 406 72 02 A07.1835.4072.20YUR/L R AK5S L AF7\ CBN,G 695 036 625 345 430 R AOZR L AO7L g
70 508 72 02 A07.1835.50.72.20 YUR/L RADDS L ADSH CBN,G 695 036 625 345 530 R AR L A0 e
5
| Bestellbeispiel // Order Example: A06.1830.15.62.20 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, CBN8 = Schneidstoff // Grade) €
‘»
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADEW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APKD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEWG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD88
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACXE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH4U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEJ9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGTA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANYT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANN5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ2Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP2G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABD2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKEW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACBJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJG9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADK7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK9F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK5S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF7V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADDS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD9D

ID: 752 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

Ausdrehen
x
[m)
@ Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°. Geeignet
é ab BOhrunngurChmesser 1,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
G . f Ve,
B orin g 0,02 mm/U Seite/Page 377
(8 . . . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
g With 20° front side clearance angle. For use in bores 18,23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
= as of minimum bore diameter 1,0 mm. 41,42, 44, 45, 46, 49,107
p=}
= Legende
% E_J- E [ HM | Legend 109
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/752
o d
x @D
®
£
= £
= . — = £
7 g
< -]
)
@ o | _ _ >
E - \
e A
D I\_Stirnseite Klemmhalter
L2 Toolholder face
LH
x <29 DetailA
g Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.2025.20.52.20 Y R
=
2 - (
% Version LH = 13,0 mm ~ I/\ - -
0.5118¢ > w
Stirnseite Klemmhalter S
& L2 Toolholder face =
©
&) LH £
E — o
‘g 5 U_AU Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.2010.06.22.10 Y R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
Q g’ 2
w £E Z g 22
@ e it . 5 &8 3%
c ££ E8 g Z o 8§
S == 8 =S [ £Eo S
= 2 38 £8 S S B 2
E £5 £ i 5 i 8
7} = D £ il cE
” g0 12 88 R i3 ic % 25 a d f LH tmax g2
< -3 Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,0 mm
fmmy ==
= 40 40 10 01 A04.2C04.04.10.10YR/L RAWOZLAXAY G 095 065 195 430 01 R A0MCR L Aodcl
£ 40 60 10 01 A04.2C04.06.10.10YR/L RAWIG.AXA G 095 065 195 130 01 R AGCR L AddCL
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 1,7 mm
fmmy m
= 40 60 17 04 A04.2C07.06.17.10YR/L RAWOLLAXAW G 145 105 495 130 02 R AMCR L AoicL
PR A
40 91 17 01 A04.2C07.09.17.10YR/L RAW9Z.AXAX G 145 105 195 130 02 R AGCR L AddcCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,2 mm o .
© 40 60 22 o1 [N A04.2010.06.22.10YR/L RAMGHLABM G 195 155 095 130 02 R AR L AcL
IS AN
®8 40 60 22 04 A04.2C10.06.22.10YR/L RAXB]LAXBT G 195 155 195 130 02 R AGCR L AodcL
8 Ak 0]
£2 40 91 22 o1 [ A04.2010.09.22.10YR/L RAFG4LAMST, G 195 155 095 130 02 R AR L AwL
£3 40 91 22 01 A04.2C10.09.22.10YR/L =AXBK'AXBY G 195 155 195 130 02 R AdcR L Aol
w0 ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 2,7 mm . .
40 102 27 o015 [l A04.2012.10.27.15YR/L RADWALAM7W G 245 205 12 130 02 R AR L AL
40 102 27 0415 A04.2C12.10.2715YR/L RAXBMLAXB] G 245 205 195 130 02 R AGCR L AodcL
A LN
S 40 152 27 015 [{J] A04.2012.152715YR/L RAKSHLAFC§ G 245 205 12 480 02 R AMR L Aol
® 40 152 27 0315 A04.2C12.15.2715YR/L RAXBN.AXBY G 245 205 195 180 02 R AdGR L AddcL
*E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
= Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.2C12.10.27.15 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW9Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW90
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW91
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW92
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMGH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABMV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFG4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMST
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADW7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM7W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKSJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFC8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBW

ID: 1056 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Ausdrehen
x
[m)
Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°. Geeignet Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) @
ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm. f Ve 3
0,02 mm/U Seite/Page 377 £
(7]
B orin g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
18, 19, 20, 21, 23, 24, 25, 26, 27, o
. . . 28, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37,
With 20° front side clearance angle. For use in bores 30,40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, L
ini i 49,107 €
as of minimum bore diameter 3,2 mm. ) c
=)
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1056
QY]
X
c)
C
£ E
T - - - £ E
Q | 7
© <
()
= e —— > E
= =
A 1S
I\__Stirnseite Klemmhalter 7
L2 Toolholder face
LH
20" petaila P
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.2025.20.52.20 Y R g
=
. a E
- £
Version LH = 13,0 mm s I/\ 5
0.5118¢ >z w T -
Stirnseite Klemmbhalter S
L2 Toolholder face = e
©
LH E ®
£
= U_AU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.2010.06.22.10 Y R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
_— I
2 3 5
9 o] 2 o L
83 2% ©
£ 2s 5 E 25 8¢ =
££ 55 t3 TR | g 2
5= 1 I | H :
£ E g 2 ef £
g0 12 88 R £3 25 8 25 a d f LH tmax s2 ’
2 -3 e 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm é
r-- -
40 102 32 015 [0l A04.2015103215YR/L RAGPMLANE G 295 255 145 130 02 R AR L v E
40 102 32 015 Bl A04.2c15.10.32.15YR/L RAXBF’LAXB){ G 295 255 495 130 02 R AMCR L AodcL
40 152 32 045 [[J] A04.2015153215YR/L RADPILACQ3 G 295 255 145 180 02 R AMR L A%
40 152 32 015 [Ell A04.2C15153215YR/L RAXBJLAXBY, G 295 255 195 180 02 R AdcR L AvicL ©
40 203 32 015 {3 A04.2015.20.32.15YR/L RADQ_‘I’LAMTZ G 205 255 145 230 02 R AR L AG4L .
40 203 32 045 A04.2C15.20.32.15YR/L RAXBS.AXBZ G 295 255 195 230 02 R AGCR L Aodcl £2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm R - ‘é’ §
40 102 42 0415 A04.2020.1042.15YR/L RANMRLAPPA G 395 345 195 130 03 R AMCcR L Avdci ol
40 152 42 0415 A04.2020.15.42.15 YR/L RAGM){LAM4§ G 395 345 195 180 03 R AGCR L A0dCL
40 203 42 0415 A04.2020.20.42.15 YR/L RABF:I. LAmzd G 395 345 195 230 03 R AMCR L AG4CL
40 254 42 015 A04.2020.2542.15YR/L RAB94LAPNZ G 395 345 195 280 03 R AMGR L AL g
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm )
50 102 52 02 A05.2025.10.52.20YR/L RAPTK'AKS3 G 495 42 245 130 05 R AR L AdsL £
50 152 52 0,2 A05.2025.15.52.20 YR/L RANUI—lLAF44 G 495 42 245 180 05 R A0SR L AO5L E
50 203 52 02 A05.2025.20.52.20 YR/L RAGMS{LAEES. G 495 42 245 230 05 R A0SR L AGSL 2
50 305 52 02 A05.2025.30.52.20YR/L RAB78.AGJX G 495 42 245 330 05 R AGR L A0SL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm
fmmy mmm
60 406 62 02 A06.2030.40.62.20 YR/L RAWI3 LAXAY, G 595 525 295 430 05 R AGR L A%GL

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm

70 508 72 02 A07.2035.50.72.20YR/L RAWO4LAXAZ G 695 625 345 530 05 R AR L A0TL

Anhang
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| Bestellbeispiel // Order Example: A04.2020.10.42.15 YR GN39 (R = Rechte Ausfiilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGPV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANEV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADP3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACQ5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADQT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMTZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXBZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANM5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APP6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGMX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM49
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABF1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM26
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB94
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APN2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APTK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK53
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANUH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF44
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGM9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEE5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB78
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGJJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW93
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW94
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXAZ

ID: 753 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
a . .
Cg KO p leren / P rOﬁ | d re h en Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
E f Ve
. 2 ite/P: 77
= Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. SO H Seite/Page 3
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
Copymg / Profiling 18, 19, 20, 21, 23, 24, 25, 26, 27,
% 28, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37,
- 39,40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47,
c For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm. 49,107
p=}
e Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/753
o
4
®
E
=
£
@ oD
. S =
o . |
@
£
=
£
2]
Detail A (5: 1)
5 ) T
@ o
c A 3
2 Y Y E
S ®l - I~ = I - =
= | \
o < i’\/
Stirnseite Klemmbhalter N
L2 Toolholder face
o
w LH
®
£
=} =N — . . . X . ]
ig | i Mehr Informationen zur KihImittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.4725.25.52.15 Y R [ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
— I
o R g
L =9 3 =%
® é con Eg § g g %%
= e 38 5 g 8o R
5 SE H €5 Q3 £5 3
2 == S8 £8 °2 ss §§
£ EE £§ 2t gt £9 13-
oD f L2 88 R =3 2 G £E a d LH tmax s?
2 <& =: 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,2 mm
—— ==
P 40 095 102 22 o1 [EN A04471010.2210YR/L RAEJXALACYG G 195 135 130 04 RAG4R|AGACR L AGsL|A04CL
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,7 mm
= - ]
2 4,0 12 152 27 01 u A04.4712.15.27.10YR/L RANTXL y E5S G 245 175 180 0,5 RAO4R|AO4CR L AO4.L|AO4CL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm . .
4,0 145 152 3.2 01 u A04.4715.15.32.10YR/L Rr 'eD_ _ﬁ' L 'el-_l _Eg G 295 215 180 0,6 RAO4R|AG4CR L AO4.L|AOACL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 4,2 mm . o
o 40 195 203 42 015 A04.4720.20.42.15YR/L RAMFILAAEy G 395 295 230 08 R AOCR L Aol
(o)) 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
@£ p= =1 r==]
€3 50 245 152 52 045 A05.4725.1552.15YR/L RAYDILAYD4 G 495 375 180 10 = asr . s [
238 50 245 254 52 015 A05.4725.2552.15YR/L RAEMRLANUD G 495 375 280 10 R AOSR L AOSL
% 8 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm
—my pm =
60 295 203 62 045 A06.4730.20.62.15YR/L RAACYLAKIK G 595 395 230 18 R AGR L AdGL
60 295 305 62 015 A06.4730.30.62.15YR/L RAJGR.QAESW G 595 395 330 18 R AGR L AL
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm
- -
o 70 345 406 72 02 A07.4735.40.72.20YR/L RAQOR'AQOR G 695 415 430 25 R AR L Ao
c
.g | Bestellbeispiel // Order Example: A06.4730.20.62.15 YR GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
®
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ID: 754 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 3,2 mm.

°
A
o il _ Y
R =4 | -/
N
L2 Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
LH

@D

Detail A

tmax
Ve

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f Ve

0,02 mm/U Seite/Page 377

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
18, 19, 23, 24, 25, 26, 30, 31, 32,

35, 36, 39, 40, 41, 42, 44, 45, 46,

49,107

[ HM |
Scan
QR-Code

Legende

Legend 109

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/754

simturn® AX

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn® GX

Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.9025.15.52.20 Y R L

] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
Additional Information about Through Coolant Supply on page 12

simturn® E3

|
© =
2% 2
=]
2z =2
. . =
ZE 28 5
s Hg Es
cc ° 2
EE £e SE
&5 D e
3
@D L2 S1S) R =8 =t
S E to
<= <o
mm mm mm mm

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm

40 122 32 015 [ A04.9015.12.32.15YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm

40 152 42 015 A04.9020.15.42.15 YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm

50 102 52 02 A05.9025.10.52.20 YR/L
50 152 52 02 A05.9025.15.52.20 YR/L
50 203 52 02 A05.9025.20.52.20 YR/L

I
2 o
H g

Q9 7]

3: B

[

3 3
RAPBYLADVG G
P==1or ==
RAPXB LANKR G
RAJS4 LAHEG G
AJ84 L AHEG
RAHSMLleKc G
e ——
RAM84 L AJSE G

Cutting Grade Group

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

a d f LH tmax

mm mm mm mm mm
295 255 1,45 15,0 0,2 R AO4R L A0OAL
3,95 345 1,95 18,0 0,3 R A04CR L Ao4CL
495 425 245 130 05 R A0SR L A0SL
495 4,25 2,45 18,0 05 R A0SR L AO5SL
495 425 245 230 05 R A0SR L AO5L

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.9015.12.32.15 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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ID: 756 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
a
® Ausdrehen und Fasen
S Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
E : f Vi
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. 0,02 mm/U Sgite/Page 377
B orin g an d C h a mfe rin g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
¢ 19, 20, 21, 23, 26, 27, 28, 30, 32,
® ) o . 33,34, 35, 36, 37, 40, 41, 42, 43,
= For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 44,45, 46, 47,49, 107
p=}
= Legende
£ [=] EIIE!] Logend 109
1
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/756
A
4
®
E
=
% @D
- F/ _
(G
@
£
=
£
2]
Detail A (5: 1)
5 a
g . >
=} - | T 3
E \Z | ~ i &
(2] N °
L2 Stirnseite Klemmbhalter - \?
Toolholder face B
LH
o
i
®
£
2 = — . . . . . .
= [ } Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
T Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.4545.20.72 F R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
Q ? =
L £g gz E 98
e 22 g% . g &2 88
= S 28 3 2 bo 8<
=) 2 3§ Eg o3 £9 S
E £2 2 5t B3 gs B3
@ £ Gk E ) SE
” gp L2 8§ E3 25 8?2 25 a f H R S t 52
5= <& 3 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
R -
= 50 154 52 A05.45451552FR/L  RANEELAB3U G 495 375 245 180 02 10 07 R AGR L AGSL
AR At
£ 50 203 52 A05.4545.2052FR/L  RAAVALANDH G 495 375 245 230 02 10 07 R A0SR L A%sL
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm _ .
£ 60 203 62 A06.4545.20.62 FR/L 79 ANKN 6 595 395 295 230 02 10 07 R AGR L AwGL
60 254 62 A06.4545.25.62 FR/L 3LACWE G 595 395 295 280 02 10 07 R AGR L AL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm
R
o 70 203 72 A07.4545.20.72 FR/L JCILACAS G 695 425 345 230 02 10 07 R AWR L A0L
®8 70 406 72 A07.4545.40.72 FR/L 6LAHWG G 695 425 345 430 02 10 07 R AR L AL
co
E (_S’ | Bestellbeispiel // Order Example: A06.4545.20.62 FR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ5J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACW6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJC3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC4S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHP6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHWC

ID: 758 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Fasen
x
o
Bspw. fur das nachtragliche Anfasen von Tieflochbohrungen. @
Geeignet ab BOhrunngurChmesser 1,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) é
f Ve D
C h amferl n g 0,02 mm/U Seite/Page 377
. X Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page Q
Post Chamferlng of Dgep-HoIe Bores for use in bores 20,23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43, g
as of minimum bore diameter 1,0 mm. 44, 45,46, 49, 107 c
p=}
[=] . [m] Legende 59 E
F [ HM | Legend D
= Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/758
N
N4
®
£
=
£
(2]
@D
i1 <
“J ' o
®
=
£ =
£ £
o (7]
(S
>
tma g
8 ( c
A > 2
N 'a
PP
* Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face 0
LH ih|
®
- - £
5 DU“ Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 *g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0045.11.20 AF R i Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
z w Q
s g 02 .g ° it
2 g g8 38 83 ®
Es 5] 2 29 < 8¢ =
58 £ T E8 22 3 5
£ T L g :
£ 2E E -} e £
oD . f Rz iz 8¢ £ 88 H  tmax g2 ’
mm mm mm 1= S ; = (% © mm mm mm o =
V k=45°
r= - - <
60 45° 11 02 A06.0045.11.20 AFR/L R AJ6QLACUY G 10 130 35 R AGR L A%GL -
¥ k=60° e
60 60° 05 02 A06.0060.05.20AFR/L = ABJY, L ACF6 G 10 130 40 R AGR L A%GL 2
| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0045.11.20 AF R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) ?
(0]
o)
e
co
39
E 8
s
<
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®
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ6Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACUY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABJY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACF6
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simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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ID: 776 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ruckwartsdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm.

Back Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 3,2 mm.

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 377

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

18, 19, 20, 21, 23, 24, 25, 26, 27,
28, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37,
39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47,
49,107

Legende
Legend 109

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/776

@D
@ — — —
— Detail A

f=4 T
: A !
[=)
§ [ 1/ — — _

S

]

N— stirnseite Klemmhalter

x
©
£
s

] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.3020.25.42.15 Y R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12

L2 Toolholder face
L3
LH
B
— I
? z
25 o o)
34 2 g
=] E£8 5] e
== 88 Eg 83
== g.: g -E 93
EE £ s2 25
oD =s=a R =38 =t 02
13 £ S:
mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm . _
40 32 o1 [ A04.30151532.10YR/L ®AASALAH
40 32 o1 [[0] A04.3015.20.32.10YR/L = AJH3 ¢ AM
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 4,2 mm . .
40 42 015 A04.3020.15.42.15YR/L ® AC4L - AJ
40 42 015 A04.3020.25.42.15YR/L R AABT, L AEH
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm . _
50 52 02 A05.3025.20.52.20 YR/L = ACNG 1 AJ)
50 52 02 A05.3025.30.52.20 YR/L R AMAF, - AD
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm o o
60 62 02 A06.3030.20.62.20 YR/L #AHOZ L AJ
60 62 02 A06.3030.30.62.20 YR/L R ABGK L AEX
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm .
70 72 02 A07.3035.20.72.20YR/L RAM7G . A
70 72 02 A07.3035.30.72.20 YR/L RAPVF L A

Schneidstoffgruppe
Cutting Grade Group

fn

=4

®
!

ol

d f LH L2 L3 tmax

mm mm mm mm mm mm

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

295 23 145 4180 132 1524 05 RA04R|A0ACR L AO4L|AO4CL
295 23 145 230 183 20,32 0,5 RAO04R|AG4CR L A04L|AOACL

395 25 195 180 132 1524 0,8 R A04CR L A04ACL
395 25 195 280 234 254 0,8 R A0GACR L A04ACL

495 38 245 230 183 20,32 1,0 R A0SR L AO5L
495 38 245 330 285 3048 10 R A0SR L AO5L

59 38 295 230 183 20,32 1,8 R AO6R L A06L
595 38 295 330 285 3048 1,8 R AOGR L AO6L

695 425 345 230 173 20,32 25 R A0ZTR L A07L
695 4,25 345 330 275 3048 25 R AOZTR L AO7L

| Bestellbeispiel // Order Example: A05.3025.20.52.20 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AASA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH7W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJHJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM80
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC41
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJBG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AABT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEHK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACNQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJKY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMAF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD06
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH02
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJGE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEXA
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABY0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APVP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA5G

simturn® AX

Standardwerkzeuge // Standard Tools

x
[m)
Nutenstechen e
£
Grooving 3
£
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®
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£
(2]
A | E—
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e
L2 =
=
=
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x
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Detail A @
£
=)
£
7]
w i
Alle MaBe in mm // All measures in mm ®
£
=
£
7]
i)
=
S~ — —
=9 o o
28 8 2 53
£ ° I o £ @ L
sSS £, s £, s Lo
£: 2% T: 2% £: g% e
) £°E oo . EE oo " € E s 5
Artikelnummer 588 5o Artikelnummer 586 5o Artikelnummer 58 SS9 S
Part number [SIST 2 @ Part number S 2 w4 Part number a8  w 2 B8 €
A04.0050.06.20 GR/L 20 05 6,0 7 A05.0198.20.52 GR/L 52 198 203 80 A06.0200.30.62 GR/L 6,2 20 30,5 84 @
A04.C050.06.20 GR/L 2,0 05 6,1 78 A05.0198.25.52 GR/L 52 198 254 80 A07.0078.10.72 GR/L 72 0,79 10,2 84
A04.0050.09.20 GR/L 20 05 91 78 A05.0198.30.52 GR/L 52 198 305 80 A07.0078.15.72 GR/L 72 0,79 15,2 84
A04.C050.09.20 GR/L 20 05 Sl 78 A05.0200.10.52 GR/L 52 2,0 10,2 81 A07.0078.20.72 GR/L 72 0,79 20,3 84
A04.0050.12.20 GR/L 20 05 122 78 A05.0200.15.52 GR/L 52 20 152 81 A07.0078.25.72 GR/L 72 079 254 84 <
A04.C050.12.20 GR/L 20 05 12,2 78 A05.0200.20.52 GR/L 52 20 203 81 A07.0078.30.72 GR/L 72 0,79 30,5 84 (T
A04.0070.08.30 GR/L 30 07 81 78 A05.0200.25.52 GR/L 52 2,0 254 81 A07.0078.35.72 GR/L 72 0,79 35,6 84 ®
A04.C070.08.30 GR/L 3,0 0,7 81 78 A05.0200.30.52 GR/L 52 2,0 30,5 81 A07.0078.40.72 GR/L 72 0,79 406 84 c
A04.0070.12.30 GR/L 30 0,7 12,2 78 A06.0078.10.62 GR/L 6,2 0,79 10,2 81 A07.0100.10.72 GR/L 72 10 10,2 85 =
A04.C070.12.30 GR/L 30 07 12,2 78 A06.0078.15.62 GR/L 6,2 0,79 15,2 81 A07.0100.15.72 GR/L 72 10 15,2 85 E
A04.0070.16.30 GR/L 3,0 0,7 16,3 78 A06.0078.20.62 GR/L 6,2 0,79 203 81 A07.0100.20.72 GR/L 72 1,0 20,3 85 ‘D
A04.C070.16.30 GR/L 30 0,7 16,3 78 A06.0078.25.62 GR/L 6,2 0,79 254 81 A07.0100.25.72 GR/L 72 10 254 85
A04.0078.10.42 GR/L 4,2 0,79 10,2 78 A06.0078.30.62 GR/L 6,2 0,79 30,5 81 A07.0100.30.72 GR/L 72 10 30,5 85
A04.0078.15.42 GR/L 4,2 0,79 152 78 A06.0078.35.62 GR/L 6,2 0,79 356 81 A07.0100.35.72 GR/L 72 1,0 356 85
A04.0078.20.42 GR/L 42 0,79 203 78 A06.0100.10.62 GR/L 6,2 10 10,2 82 A07.0100.40.72GR/L 72 10 406 85
A04.0078.25.42 GR/L 4,2 0,79 254 78 A06.0100.15.62 GR/L 6,2 10 15,2 82 A07.0117.10.72GR/L 72 1,17 10,2 85 ®
A04.0100.10.42 GR/L 42 10 102 78 A06.0100.20.62 GR/L 62 10 203 82 A07.0117.45.72 GR/L 72 147 152 85 o
A04.0100.15.42 GR/L 4,2 10 15,2 78 A06.0100.25.62 GR/L 6,2 10 254 82 A07.0117.20.72 GR/L 72 1,17 20,3 85 ® 8
A04.0100.20.42 GR/L 4,2 10 20,3 78 A06.0100.30.62 GR/L 6,2 10 30,5 82 A07.0117.25.72 GR/L 72 1,17 254 85 c @
A05.0078.10.52 GR/L 52 0,79 10,2 79 A06.0100.35.62 GR/L 6,2 10 356 82 A07.0117.30.72GR/L 72 1,17 30,5 85 = 1o}
A05.0078.15.52 GR/L 52 0,79 15,2 79 A06.0100.40.62 GR/L 6,2 10 40,6 82 A07.0117.35.72 GR/L 72 1,17 356 85 E 8
A05.0078.20.52 GR/L 52 0,79 20,3 79 A06.0117.10.62 GR/L 6,2 1,17 10,2 82 A07.0117.40.72GR/L 72 1,17 40,6 85 DO
A05.0078.25.52 GR/L 52 079 254 79 A06.0117.15.62 GR/L 62 117 152 82 A07.0150.10.72 GR/L 72 15 102 86
A05.0078.30.52 GR/L 52 0,79 30,5 79 A06.0117.20.62 GR/L 6,2 1,17 203 82 A07.0150.15.72 GR/L 72 1.5 15,2 86
A05.0078.35.52 GR/L 52 0,79 35,6 79 A06.0117.25.62 GR/L 6,2 1,17 254 82 A07.0150.20.72 GR/L 72 15 20,3 86
A05.0100.10.52 GR/L 52 10 102 79 A06.0117.30.62 GR/L 62 117 305 82 A07.0150.25.72 GR/L 72 15 254 86
A05.0100.15.52 GR/L 52 10 15,2 79 A06.0117.35.62 GR/L 6,2 117 35,6 82 A07.0150.30.72 GR/L 72 1.5 30,5 86 <
A05.0100.20.52 GR/L 52 10 20,3 79 A06.0117.40.62 GR/L 6,2 ALl 40,6 82 A07.0150.35.72 GR/L 72 15 35,6 86 ©)
A05.0100.25.52 GR/L 52 10 254 79 A06.0150.10.62 GR/L 62 15 102 83 A07.0150.40.72 GR/L 72 15 406 86 @
A05.0100.30.52 GR/L 52 10 30,5 79 A06.0150.15.62 GR/L 6,2 1.5 15,2 83 A07.0157.10.72 GR/L 72 1,57 10,2 86 c
A05.0100.35.52 GR/L 52 10 35,6 79 A06.0150.20.62 GR/L 6,2 15 20,3 83 A07.0157.15.72 GR/L 72 1,57 15,2 86 2
A05.0117.10.52 GR/L 52 117 102 79 A06.0150.25.62 GR/L 62 15 254 83 A07.0157.20.72 GR/L 72 157 203 86 =
A05.0117.15.52 GR/L 52 117 15,2 79 A06.0150.30.62 GR/L 6,2 1.5 30,5 83 A07.0157.25.72 GR/L 72 1,57 254 86 ‘D
A05.0117.20.52 GR/L 52 117 20,3 79 A06.0150.35.62 GR/L 6,2 15 35,6 83 A07.0157.30.72 GR/L 72 1,57 30,5 86
A05.0117.25.52 GR/L 52 117 254 79 A06.0157.10.62 GR/L 62 157 102 83 A07.0157.35.72 GR/L 72 157 356 86
A05.0117.30.52 GR/L 52 117 30,5 79 A06.0157.15.62 GR/L 6,2 1,57 15,2 83 A07.0157.40.72 GR/L 72 1,57 40,6 86
A05.0117.35.52 GR/L 52 1,17 35,6 79 A06.0157.20.62 GR/L 6,2 1,57 20,3 83 A07.0198.10.72 GR/L 72 198 10,2 87
A05.0150.10.52 GR/L 52 15 102 80 A06.0157.25.62 GR/L 62 157 254 83 A07.0198.15.72 GR/L 72 198 152 87
A05.0150.15.52 GR/L 52 1,5 15,2 80 A06.0157.30.62 GR/L 6,2 1,57 30,5 83 A07.0198.20.72 GR/L 72 198 203 87 <
A05.0150.20.52 GR/L 52 15 20,3 80 A06.0157.35.62 GR/L 6,2 1,57 35,6 83 A07.0198.25.72 GR/L 72 198 254 87 o0
A05.0150.25.52 GR/L 52 15 254 80 A06.0157.40.62 GR/L 6,2 1,57 40,6 83 A07.0198.30.72 GR/L 72 198 305 87 c C
A05.0150.30.52 GR/L 52 1,5 30,5 80 A06.0198.10.62 GR/L 6,2 198 102 84 A07.0198.35.72 GR/L 72 198 356 87 © 8_
A05.0150.35.52 GR/L 52 15 35,6 80 A06.0198.15.62 GR/L 6,2 198 152 84 A07.0200.10.72 GR/L 72 20 10,2 87 E o
A05.0157.10.52 GR/L 52 157 102 80 A06.0198.20.62 GR/L 62 198 203 84 A07.0200.15.72 GR/L 72 20 152 87 <<
A05.0157.15.52 GR/L 52 157 152 80 A06.0198.25.62 GR/L 6,2 198 254 84 A07.0200.20.72 GR/L 72 20 20,3 87
A05.0157.20.52 GR/L 52 157 203 80 A06.0198.30.62 GR/L 6,2 198 305 84 A07.0200.25.72 GR/L 72 20 254 87
A05.0157.25.52 GR/L 52 157 254 80 A06.0200.10.62 GR/L 62 20 102 84 A07.0200.30.72 GR/L 72 20 305 87
A05.0157.30.52 GR/L 52 157 305 80 A06.0200.15.62 GR/L 6,2 20 15,2 84 A07.0200.35.72 GR/L 72 20 356 87
A05.0198.10.52 GR/L 52 1,98 10,2 80 A06.0200.20.62 GR/L 6,2 2,0 20,3 84 77
A05.0198.15.52 GR/L i) 198 152 80 A06.0200.25.62 GR/L 6,2 2,0 254 84
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

x
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
e Nutenstechen . Vo
%’ 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,0 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 18, 23, 24, 25, 30, 31, 35, 36, 39,
o Groovin g 41,42, 44,45, 46,49, 107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 2,0 mm. 7
=)
= Legende
£ [=] EIIEZI Logend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/777
A
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=)
‘é oD
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«
< ‘30‘(\
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®
€
2
E
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x
g - - Detail A (5:1)
=
3 . £ — _ D
E T | > 1L [
%) A ©
£
L2 - LS #
U«J) LH W
@
S
5 B . — ) ) )
IE ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a z z
E .':5'@ s 8 o2
® 28 % g g8 88
g g 35 5 : 89 8
S =2 § g Eg o3 £o 3
= =& & E& -5 12 §x
E £ £5 2E g2 e 92
gD w+03 L2 88 £3 2 GE EE a d f LH R tmax 52
2 =& =: 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 2,0 mm . .
= 40 o5 60 20 Bl A04.0050.06.20GR/L RAFUWLAMA7, G 175 115 085 430 - 04 R AR L AwL
z 40 05 61 20 A04.C050.06.20GR/L  RABQ4ALANAH G 175 115 195 130 - 04 R AdCR L Aol
o] RN
= 40 05 91 20 I A04.0050.09.20GR/L RACIYLAMSE G 175 115 085 130 - 04 R AR L AaL
EEI] ST
@ 40 05 91 20 A04.C050.09.20GR/L RAG6LAGUA G 175 115 195 430 - 04 R AGCR L AodcL
40 05 122 20 [ A04.0050.12.20GR/L RAKDGLAF5Z2 G 175 115 085 180 - 04 R AR L AcAL
LG i el
40 05 122 20 A04.C050.12.20GR/L " aJZ3tACVU 6 175 115 195 180 - 04 R AdMCR L AL
[0} 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,0 mm . .
©8 40 o7 81 30 BN A04.0070.08.30GR/L RAPXML.ADAR G 275 495 435 430 - 06 R AR L A04L
(A LDV
£2 40 07 81 30 A04.C070.08.30GR/L RAMOZLAMXM G 275 195 195 130 - 06 R AMCR L AodGL
3 (eAAle A
ES 40 07 122 30 0] A04.0070.12.30GR/L  RACVH L ANX G 275 195 135 180 - 06 R A04R L A0AL
E o] - I
a0 40 07 122 30 A04.C070.12.30 GR/L RECKF; LANQ_I_—J, G 275 195 195 180 - 0,6 R AO4CR L AO4CL
Rl
40 o7 163 30 [0 A04.0070.16.30GR/L RADVOLAEHG G 275 195 135 230 - 06 R AMR L AL
I - [
- 40 07 163 30 A04.C070.16.30GR/L RAB7ALANVK G 275 195 195 230 - 06 R AMCR L Aol
(@] 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm
fmmy e
@ 40 079 102 42 A04.0078.1042GR/L RAFQELAHW] G 395 295 195 130 - 08 R AdMCR L Aol
3 40 079 152 42 A04.0078.15.42GR/L RAJGY,LAFP6 G 395 295 195 180 - 08 R AMCR L AddCL
] [ lskie
£ 40 079 203 42 A04.0078.20.42GR/L RPAKIALADSG G 395 295 195 230 - 08 R AMCR L A4l
(e R
40 079 254 42 A04.0078.25.42GR/L RAPCELAMMY, G 395 295 195 280 - 08 R AMCR L AoicL
40 10 102 42 A04.0100.10.42GR/L  RANMY,L AACT, G 395 295 195 430 - 08 R AGACR L A04CL
AU NRCAYAC]
40 10 152 42 A040100.1542GR/L  =AAQLLAGWU G 395 295 195 180 - 08 R AdcR L Acdct
YOI gL
40 10 203 42 A04.0100.2042GR/L  RABMJLAFOK G 395 295 195 230 - 08 R AMGR L Aol

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Anhang
Appendix

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.0100.10.42 GR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

| J.Z % w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits [l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits J»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance J¥N

. e, Lo
individual
Slmtek t n a | Beispielartikelnummer // Example Part number: A04.137.15.42.015XGR oder//or A04.137.15.42.015XGL
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFUW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM47
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABQ4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN4H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACJY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMSE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG6V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGUA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKDC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF5Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJZ3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACVU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APXM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM07
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMXM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACVH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANXB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACKP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANQE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADVD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEHC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB70
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANVK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFQB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHW7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJGY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFP6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKJA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADSG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APCB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMMY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANMY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AACT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAQT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGWU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABMQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF0K
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Nutenstechen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. G
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 19, 23, 26, 30, 32, 35, 36, 40, 41,
Groovin g 42,44,45,46,49,107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page T
. . . ®
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. c
=)
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/794
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] Mehr Informationen zur KiihImittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
g % o
=0 2 o b
§c3 Eg § é)g %§ ®
g5 328 5 ] 20 8¢ g
SEE ¥ g £y 03 £ 3 S
cc © =E-] =5 og 2 2
£E £g 2E 82 29 g% 5
D £ © = (7]
gD wwos 12 88 £3 25 87 25 a d f H R tmax g2
2 =& =: 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
V¥V w=0,79 mm __ L é
50 079 102 52 A05.0078.10.52GR/L RAD7/3LADME G 495 375 245 130 - 10 R AR L AcsL £
50 079 152 52 A05.0078.1552GR/L RAKYBLANF& G 495 375 245 180 - 10 R AR L AL
50 079 203 52 A05.0078.20.52GR/L RANXZLAE1Z G 495 375 245 230 - 10 R AOSR L AGsL
- -
50 079 254 52 A05.0078.25.52GR/L RAHZZL.AGOY G 495 375 245 280 - 10 R AR L AL .
(Vi) R ANOEAL
50 079 305 52 A05.0078.30.52GR/L  RADVH.AFFQ G 495 375 245 330 - 10 R AsR L AL .
) - [l 8
50 079 356 52 A05.0078.3552GR/L RAGMALACTZ G 495 375 245 380 - 10 R AGR L AOSL £2
Yw=1,0mm - - ‘é’ §
50 10 102 52 A05.0100.10.52GR/L RAEBGLAFST G 495 375 245 430 - 10 R A0SR L AoSL 50
pEDT L ST
50 10 152 52 A05.0100.15.52GR/L  RADKS LAASF G 495 375 245 180 - 10 R A0SR L AGSL
50 10 203 52 A05.0100.2052GR/L =4 x;)'LAHsg: G 495 375 245 230 - 10 R AR L A0sL
AV (AIAEE
50 10 254 52 A05.0100.25.52GR/L  RAGA3 LADB\A G 495 375 245 280 5 10 R AOSR L AO5L E)(
2GR R AL
50 10 305 52 A05.0100.30.52GR/L RAKARLAHBS G 495 375 245 330 - 10 R A0SR L AOSL e
50 10 356 52 A05.0100.3552GR/L  RABCY .AMGE G 495 375 245 380 - 10 R AR L AL 5
Yw=117mm - - g
50 117 102 52 A05.0117.10.52GR/L RAGKALAFMN G 495 375 245 130 - 40 R ASR L AGsL 2
161 e AR
50 117 152 52 A05.0117.1552GR/L  RAKC3 L APG} G 495 375 245 180 - 10 R AOSR L A0SL
LGS e (RPAEE
50 117 203 52 A05.0117.20.52 GR/L REFQG! LAGZA G 495 375 245 230 = 10 R AOSR L AOSL
(TSI NG
50 117 254 52 A05.0117.2552GR/L " AKW7 L AAG§ G 495 375 245 280 - 10 R AGR L AL .
B - BRI X
50 117 305 52 A05.0117.30.52GR/L RAC54LAHKL G 495 375 245 330 - 10 R AGSR L AOSL g
) il
50 117 356 52 A05.0117.3552GR/L RAJH3 L AD6E G 495 375 245 380 - 10 R AGR L ASL sg
=== === c Q
<<

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A05.0100.10.52 GR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

| ISRl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits [l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JE»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥

. mr. .
Slmtek ‘ |nd|V|dUa| | Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XGR oder//or A05.137.15.52.015XG L
1994 I Werkzeuge A
furhdchste l
201 4 E\nforderungen s l M E K

~
©

20

Jahre
Years



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD73
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADME
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKYB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANF8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANXZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE12
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHZ2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG9U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADYH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFFQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGMP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACT2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEBC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFST
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADK5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA5P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAXA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH69
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGA3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADBV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKAP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHB5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABCY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMGE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGK0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFMN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKC3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APGJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF9G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGZA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKW7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAG8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC54
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHK1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJH3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD6E
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
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x
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
@®
® Nutenstechen . Vo
Fé’ 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 19, 23, 26, 30, 32, 35, 36, 40, 41,
o Groovin g 42,44,45,46,49,107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 7
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= Legende
£ [=] EIIEZI Logend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/795
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- Detail A (5:1)
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E
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®
£
3 =GR ' — ) . .
IE 1] Mehr Informationen zur KiihImittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= [ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a ? z
— o 2 =
& g8 .2 g 4 03
£ £E E8§ 5 g 2% 235
= 2= =8 =5 03 £9 3%
= cc © €29 = 2 <
£ EE £5 2t g: £g 3:
(7] 3 = © £
gD woor 12 88 £8 iz 8¢ £5 a d f LH R tma g?
mm mm mm mm == 5 ; 2 (x © mm mm mm mm mm mm o 2
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é Vw=15mm - -
£ 50 15 102 52 A050150.1052GR/L  FAG3SLAF9G 6 495 375 245 130 - 10 " MsR L AL
50 15 152 52 A050150.1552GR/L  *ANYELAFUK G 495 375 245 180 - 10 " MsR L A%
50 15 203 52 A050150.2052GR/L  RAHSA.AJ80 G 495 375 245 230 - 10 R AR L A%l
o 50 15 254 52 A050150.2552GR/L  RAAKRLAFYZ G 495 375 245 280 - 10 R SR L AL
®8 50 15 305 52 A05.0150.30.52 GR/L R.'gg\_/_i LADUG G 495 375 245 330 - 10 R AGR L AsL
£E2 50 15 356 52 A050150.3552GR/L  RAKF}LAB8Y G 495 375 245 380 - 10 R AR L AcsL
‘é‘ § Y w=157mm . .
%0 50 157 102 52 A05.0157.1052GR/L  RAPCY L APG§ G 495 375 245 130 - 10 R ABR L AL
50 157 152 52 A050157.1552GR/L  FAMDALAHMN G 495 375 245 180 - 10 R ASR L A%l
50 157 203 52 A05.0157.20.52 GR/L R’eg_g_ﬁ LAPUG G 495 375 245 230 - 10 R AR L AOsL
S 50 157 254 52 A05.0157.2552GR/L  * AFY4 Lgﬂn_q_\), G 495 375 245 280 - 10 R A0SR L AosL
® 50 | 157 305 52 A05.0157.30.52GR/L " AJOa.AFPD G 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL
5 Yw=198mm _ .
E 50 198 102 52 A05019810.52GR/L  *AJAGLAGND G 495 375 245 130 - 10 R ASR L AL
’ 50 198 152 52 A05.0198.1552GR/L  "ABHHLANBG G 495 375 245 180 - 10 R ABR L s
50 198 203 52 A050198.2052GR/L  RACFGLAEM3I G 495 375 245 230 - 10 R AR L A
50 198 254 52 A05.0198.25.52 GR/L R'(r._\_lg_s_a' LAJZM G 495 375 245 280 - 10 R AmsR L At
50 198 305 52 A05.0198.30.52GR/L  RAINV.ABNG G 495 375 245 330 - 10 R AR L AL

X
[0 )k9)
cc
c D
Qo
cQ
<<

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A05.0150.10.52 GR GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

| J.WIN w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2, 1/1 mm, 2 Stellen/Digits [R»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance J:¥N

. .
ividual
Slmtek ' Ind dua | Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XGR oder//or A05.137.15.52.015XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG38
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF9C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANY8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFUK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH57
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ8D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAKF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFY2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APVS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADUG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKFJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB89
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APCY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APG8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMD4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHMW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE6P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APUC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFY0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHMY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ06
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFPD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGND
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABHH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANBC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACFG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEM3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABS3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJZV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJNV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABNQ
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) é
f Ve ®
N u te n Ste C h en 0,02 mm/U Seite/Page 377 c
=l
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page %
19, 20, 23, 26, 27, 30, 32, 33, 35,
. 36, 37, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,
Groovmg 49,107 N
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page g
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 7 c
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ui“ Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
[ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
z z a
is | B o - BT
®
£c 25 5 g 2% 83 e
= ag £5 o3 £3 85 =]
EE 3 ElS B3 25 B3 iZ
£E % §3 8f o £ @
@D w03 12 Ss =8 =te 02 £E a d f LH R tmax 53
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
V @D=5,0mm . . é
50 20 102 52 A05.0200.10.52 GR/L R:-‘}E <R LAB Y\ G 495 375 245 130 - 10 R AR L A%l E
50 20 152 52 A050200.1552GR/L  *ACHWLAA3W G 495 375 245 180 - 10 " MsR L A%
50 20 203 52 A05.0200.20.52GR/L  RAHTZLAJX6 G 495 375 245 230 - 10 R ABR L A%L
50 20 254 52 A05.0200.25.52 GR/L RA_P.’I_I_(._P:L'AM_I\_I__F: G 495 375 245 280 - 10 R AR L AOSL .
50 20 305 52 A05.0200.30.52GR/L R AF7}LAHFY G 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL .
V ¢D=6,0mm - - 53
60 079 102 62 A06.0078.10.62GR/L RACOZLAMAW G 595 395 295 430 - 18 R AGR L AL £8
el - e
60 079 152 6,2 A06.0078.15.62 GR/L RENlG‘ LAGWT, G 595 395 295 180 - 18 R AO6R L AOGL »0
U A
60 079 203 62 A06.0078.2062GR/L R AFQZ L AFX4 G 595 395 295 230 - 18 R A®R L A%l
60 079 254 62 A06.0078.25.62 GR/L Rﬁ_G._[_)._a' LAJZ5 G 595 395 295 280 - 18 R AGR L AwGL
60 079 305 62 A06.0078.30.62GR/L  "ACZH'AMXM 6 595 395 295 330 - 18 R AR L wel S
60 079 356 62 A06.0078.3562GR/L RADAR.AKZG G 595 395 295 380 - 18 R AGR L AOGL e
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! ‘E
Related Items can be found on the following page as well! =

| Bestellbeispiel // Order Example: A05.0200.20.52 GR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

SRl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits [l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JE»#M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance Q¥

Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XGR oder//or A05.137.15.52.015 XG L

.U w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2, 1/1 mm, 2 Stellen/Digits [<»8 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance 374N

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XGR oder//or A06.137.15.62.015 XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEKP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABTY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACHW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA3V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHTZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJX6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMKP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMNF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF7J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC9Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMAW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN1C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGWT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFQZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFX4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGD0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJZ5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACZD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMXV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADAE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKZG

ID: 797 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

x
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
e Nutenstechen . Vo
ig 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 20, 23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43,
o Groovin g 44,45, 46, 49,107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 7
=)
= Legende
% E E [ HM | Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/797
A
X
@
€
2
£ gD
(2]
-
©
< ‘30‘(\
o
®
€
2
£
]
x
g - - Detail A (5:1)
=
3 . £ — _ D
E T | > 1L [
%) A ©
E
L2 - LS #
u«j LH W
@
£
5 ISTURRT . ——_ . . )
€ ] ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= { I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a ? z
T E® s § 0
® 83 rf § - g8
= £ 28 5 g 59 8
= €< 58 3 33 £8 3
(7] 3 = © £
gD w03 L2 S8 ég %g %g _“g’% a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm == 5 ; 2 (x © mm mm mm mm mm mm o 2
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
= Y w=1,0mm - -
£ 60 10 102 62 A06.0100.10.62GR/L RAPGKLADYZ G 595 395 295 130 - 18 R AGR L AwL
Eally - (RO
60 10 152 62 A06.0100.15.62GR/L RACWS . AH38 G 595 395 295 180 - 18 R AR L AwGL
Gl (e
60 10 203 62 A06.0100.20.62GR/L RAJEALADE3 G 595 395 295 230 - 18 R AGR L AGsL
pe=h) - [RES
® 60 10 254 62 A06.0100.25.62GR/L RAJXWLAKEG G 595 395 295 280 - 18 R AGR L Aol
AN | [
®8 60 10 305 62 A06.0100.30.62GR/L RAH78.AK9S G 595 395 295 330 - 18 R AOGR L AGGL
£2 60 10 356 62 A06.0100.35.62GR/L RAJ2HLAF63 G 595 395 295 380 - 18 R AGR L AweL
£3 60 10 408 62 A06.0100.40.62GR/L  RAKTOLAN3W G 595 395 295 430 - 18 R AGR L AGGL
w0 VYw=117mm - S
60 117 102 62 A06.0117.1062GR/L RAGARLAFAE G 595 395 295 130 - 18 R AWGR L AGGL
60 117 152 62 A06.0117.15.62GR/L RADARLAA2N G 595 395 295 180 - 18 R AGR L AGGL
AR AV
S 60 117 203 62 A06.0117.20.62GR/L  RADHEL.ACUT G 595 395 295 230 - 18 R AR L AL
® 60 117 254 62 A06.0117.2562GR/L  RAC6L . APFG G 595 395 295 280 - 18 R AGR L A®GL
5 60 117 305 62 A06.0117.30.62GR/L RAFNG LAHPK G 595 395 295 330 - 18 R AGR L AGGL
2 AR il
E 60 117 356 62 A06.0117.35.62GR/L RAPSALANNZ G 595 395 295 380 - 18 R AOGR L AGGL
Sloy] - [P
60 117 4086 62 A06.0117.40.62GR/L  RAAGHLAPY3 G 595 395 295 430 - 18 R AGR L A%L

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0100.10.62 GR GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

J.LcAl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JK»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XGR oder//or A06.137.15.62.015 XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APGK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADY2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACW8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH38
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJE6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADE3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJXT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKE0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH78
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK9S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ2E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF63
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKTD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN3W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG4P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFAB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADAP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA2N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADH8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACUT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC61
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APFG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFN5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHPK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APS7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANN2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA06
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APY3

ID: 798 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

X
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Nutenstechen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. G

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

. 20, 23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43,
Groovin g 44,45, 46, 49,107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page g
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 7 c
p=}
[=] %, [w] == Legende 40q E
[ HM | Legend B
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/798
a
N4
®
£
p=}
@D ,é.
‘®
— -
®°‘6\“ <
(©)]
®
£
2
=
(7]
5
- - Detail A (5:1) ®
c
£ ™ £
© — — =
iy | = g e E
A © 7]
E

L2 - LS #

LH w Uo3
®
£

5 uﬁ“ Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
4 I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
? oz o
2 £ 8 - T
a8 E“n&' g %5 %§ @
£ E8 5 2 29 a8 E
S 3 g £y 03 £ 3 S
T = ES g2 sg E 2
£E £g 2E 82 29 g% 5
D = © = 7]
gD w03 L2 S8 ég %é 8¢ 25 a d f LH R tmax SE
2 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
Vw=15mm é
60 15 102 62 A06.0150.10.62 GR/L RACH4: ADTA G 595 395 295 430 - 48 R AOGR L AG6L E
60 15 152 62 A06.0150.15.62GR/L RADPLLAKTA G 595 395 295 180 - 18 R AR L AwGL
60 15 203 62 A06.0150.20.62GR/L R AFHY Lf_\' F35 G 595 395 295 230 - 18 R AR L AOGL
60 15 254 62 A06.0150.25.62 GR/L RAFH\A AJOP G 595 395 295 280 - 18 R AOGR L AdGL .
60 15 305 62 A06.0150.30.62GR/L  RANTA L AGBd G 595 395 295 330 - 18 R AR L A06L o8
60 15 356 62 A06.0150.35.62 GR/L RACUd APT7 G 595 395 295 380 - 18 R A®R L A%l £ES
Y w=157mm - ‘é‘ §
60 157 102 62 A06.0157.10.62 GR/L RAESS. MK6l & 595 395 295 130 - 1,8 R AOGR L AGeL 50
[ElSel
60 157 152 62 A06.0157.15.62 GR/L RAJAB. tAJYH G 595 395 295 180 - 18 R AGR L AOGL
60 157 203 62 A06.0157.20.62 GR/L RADAB LAJBY G 595 395 295 230 - 18 R AOGR L AL
60 157 254 62 A06.0157.25.62 GR/L JFE LAAAE: G 595 395 295 280 - 48 R AGR L AoeL =
60 157 305 62 A06.0157.30.62 GR/L RAK3J. AKIG G 595 395 295 330 - 18 R AR L AwGL e
60 157 356 62 A06.0157.35.62 GR/L RAMBZ AHsN G 595 395 295 380 - 18 R AGR L A0GL g
60 157 406 62 A06.0157.4062GR/L  RAGIA ' AHSK G 595 395 295 430 - 18 R AGR L A%L E
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0150.30.62 GR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade) @-_’6(
52
< <<
Slmtek ' IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XGR oder//or A06.137.15.62.015 XG L
20 1994 Werkzeuge A
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACH4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADTA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADPJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKTA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFH9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF35
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFHV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ0P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANT7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGB0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACUC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APT7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AES5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK6U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJAB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJYH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADAB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJBY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJFE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAAE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK3J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK1G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMBZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHSN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG12
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH5K

ID: 799 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

x
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
e Nutenstechen . Vo
%’ 0,02 mm/U Seite/Page 377
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 20, 21,23, 27, 28, 33, 34, 35, 37,
o Groovin g 40, 41,43, 44, 45, 46, 47, 49, 107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 7
=)
= Legende
£ [=] EIIEZI Logend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/799
A
X
@
S
=)
g oD
w
— =
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< ‘30‘(\
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®
€
2
E
]
5
@ - - Detail A (5:1)
5 o £ — _ D
E T | > 1L [
(2] A g
L2 o } Q 8
LJ«J) LH W
@
£
3 By e . — . . )
S { Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= 4 I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
= g 83 .
g ; g -
2 = i 3 TH g:
E 55 I 1 EI §:
(7] 3 = © £
gD woor 12 88 £8 iz 8¢ £5 a d f LH R tma g?
mm mm mm mm == 5 ; 2 (x © mm mm mm mm mm mm o 2
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
g ¥ 9D =6,0mm . .
£ 60 198 102 62 A06.0198.10.62GR/L RAHAX . AJBR G 595 395 295 130 - 18 R AR L AwL
E L] R
Z 60 198 152 62 A06.0198.15.62GR/L RAEORLANKY G 595 395 295 180 - 1,8 R AOGR L AGGL
REh] NS
60 198 203 62 A06.0198.2062GR/L RAXVNLAFQd G 595 395 295 230 - 18 = ek o e [
LAV - [
60 198 254 62 A06.0198.2562GR/L  RAJAXLAMQM G 595 395 295 280 - 18 R AGR L A%l
g 60 198 305 62 A06.01983062GR/L RAJCH.APFG G 595 395 295 330 - 18 R A®R L A%l
p2Cht Akl
2 60 20 102 62 A06.0200.1062GR/L  #ABYS L AK2Q G 595 395 295 130 - 18 § Aer L el
23 60 20 152 62 A06.0200.15.62GR/L RAFYRLAEUR G 595 395 295 480 - 48 R AR L AwL
] R
B 60 20 203 62 A06.0200.20.62GR/L  RABOS.AHNG G 595 395 295 230 - 18 R AR L AOGL
AES il
60 20 254 62 A06.0200.25.62GR/L RAPTALACOM G 595 395 295 280 - 18 R AGR L AwL
60 20 305 62 A06.0200.30.62GR/L RAC74LANMU G 595 395 295 330 - 18 R AGR L AL
< V @D=7,0mm
r-— -
g 70 079 102 72 A07.0078.10.72GR/L  RANFULACZM G 695 425 345 130 - 25 R AR L A0L
S 70 079 152 72 A07.00781572GR/L RAJBS . AF8M G 695 425 345 180 - 25 R AR L A0IL
e [
£ 70 079 203 7.2 A07.0078.20.72GR/L  RAG2LLACUK G 695 425 345 230 - 25 R AR L AOL
£ —— ————
] 70 079 254 72 A07.0078.25.72GR/L RAIM/LAM38 G 695 425 345 280 - 25 R AR L A0WL
S0 it
70 079 305 7,2 A07.0078.30.72 GR/L ngl LAPCD G 695 425 345 330 - 25 R AR L A0WL
Ely] L (s
70 079 356 7,2 A07.0078.35.72GR/L RABGNLAPCH G 695 425 345 380 - 25 R AR L A0IL
70 079 406 72 A07.007840.72GR/L  RANWXL.AJ4Z G 695 425 345 430 - 25 R AR L AL

X
[0 )k9)
cc
c D
Qo
cQ
<<

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0200.20.62 GR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

LAl w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits [l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JK»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XGR oder//or A06.137.15.62.015 XG L

WX v, 1/100 mm, 3stellen/Digits [ L2, 1/1mm , 2Stellen/Digits JEPM R, 1/100 mm, 3 StellenDigits R/L

. . L
imtek & individual
S e | Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XGR oder//or A07.137.15.72.015XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH4X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJBE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE9F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANK9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXVN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFQQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJAX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMQM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJCJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APFQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABY8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK2Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFYP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEUP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB0S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHN0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APT6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC9V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC74
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANMU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANFU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACZM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJB8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF8M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG21
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACUK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJM7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM36
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABTA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APCD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APCH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANWX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ42

ID: 800 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Nutenstechen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm. 3

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

. 21,23, 28, 34, 35, 37, 40, 43, 44,
Groovmg 45,47,107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page g
For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 7 c
- p=}
[=] 3 [w] =2 Legende 40q E
H [ HM | Legend D
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E . www.simtek.info/cp/800
QY]
4
®
=
p=}
@D ,é.
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(©)]
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(7]
3
- - Detail A (5:1) ®
c
£ ™ £
© — — =
iy | = g e E
A © 7]
£

L2 - LS #

LH W o
®
£

5 uﬁ“ Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
4 I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
5, . . o
=] o
§c3 E“n&' § é)g %§ @
£g 8 5 g = 88 2
S 3 g £y 03 £ 3 S
ST © ES g2 sg E 2
£E £g 2E 82 29 g% 5
D = © = 7]
gD w03 L2 S8 ég %é 8¢ 25 a d f LH R tmax SE
2 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
Vw=1,0mm é
70 10 102 72 A07.0100.10.72 GR/L RAJW:I. AJHﬁ G 695 425 345 130 - 25 R AWR L A0 £
70 10 152 7.2 A07.0100.15.72 GR/L RAKTL Aoza G 695 425 345 180 - 25 R AR L A0iL
70 10 203 72 A07.0100.20.72GR/L  RAJ74 L AB35 G 695 425 345 230 - 25 R AR L A0
70 10 254 72 A07.0100.25.72 GR/L RAPYld LAN74 G 695 425 345 280 - 25 R AR L A07L ©
70 10 305 7.2 A07.0100.30.72 GR/L RAA7§ ADGd G 695 425 345 330 - 25 R AR L AoiL o8
70 10 356 72 A07.0100.3572GR/L  RAKNRLAFWS G 695 425 345 380 - 25 R AWR L AL £<
70 10 406 72 A07.0100.40.72 GR/L RADs:i LAHQZ G 695 425 345 430 - 25 R AR L AL £9
Yw=117mm =
70 147 102 7.2 A07.0117.10.72 GR/L RAA4I—| tAJAH 6 695 425 345 130 - 25 R AR L AoiL
70 117 152 72 A07.0117.1572GR/L  RADVLLAHJH G 695 425 345 180 - 25 R AWk L A
70 117 203 72 A07.0117.20.72 GR/L RAHVdLAEBM G 695 425 345 230 - 25 R AR L A0IL g
70 147 254 7.2 A07.0117.2572GR/L R ANSH L ANPE: G 695 425 345 280 - 25 R AR L A0IL e
70 117 305 72 A07.0117.30.72 GR/L RAKKN Aasn G 695 425 345 330 - 25 R AWR L A0 g
70 147 356 7.2 A07.0117.35.72 GR/L RAPFQ, LAMQ_A G 695 425 345 380 - 25 R AR L A0IL E
70 147 406 7.2 A07.0117.40.72GR/L  RAFTALAEM7 G 695 425 345 430 - 25 R AWR L AOL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
X
(o) o]
| Bestellbeispiel // Order Example: A07.0100.10.72 GR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) S5
€8
< <<
Slmtek ' IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XGR oder//or A07.137.15.72.015XG L
20 1994 Werkzeuge A
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJW1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJHP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKT1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD20
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ70
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB35
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APYK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN70
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA78
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADG6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKNF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFWS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADSJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHQJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA4H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJAH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADV1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHJH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHVD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE3M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANSE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANPE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKKW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB8D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APF9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMQA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFTZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEM7

ID: 801 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

x
a Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
)
® Nutenstechen . Vo
é 0,02 mm/U Seite/Page 377
G Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 21,23, 28, 34, 35, 37, 40, 43, 44,
o Groovmg 45,47,107
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 7
=)
= Legende
£ [=] EII]I‘J Logend 109
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/801
¢
®
€
=)
= @D
B
—=—F— -
©
<t ‘30‘(\
O
)
c
3
=
]
5
- Detail A (5:1)
©
: ; .
=)
= [ — —
E T | > 1L [
%) A ©
E
L2 - LS #
UorJ) LH W
®
=
= By . — . . )
ig { ] Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= [ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a ? z
— o 2 =
= 58 .3 g - 0
= £ S8 5 g 8% 8
2 SE &g Es 23 £2 8%
(7] 3 = © £
gD woor 12 88 £8 2: s 5 a d f H R tmax g2
mm mm mm mm == 5 2 (x © mm mm mm mm mm mm o 2
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é Yw=15mm
cmmy e
£ 70 15 102 72 A07.0150.10.72 GR/L Rﬁél\jtﬁﬂgﬁ G 695 425 345 130 - 25 R AR L Aol
70 15 152 72 A070150.1572GR/L  RACHALAPCA G 695 425 345 180 - 25 R AR L AW
70 15 203 72 A07.0150.20.72GR/L  ® AHX/ 'Llegj__B: G 695 425 345 230 - 25 R AWR L Aol
® 70 15 254 72 A07.0150.25.72GR/L R AJW7 LAy_g_E: G 695 425 345 280 - 25 R AR L A0L
®8 70 15 305 7.2 A07.0150.30.72GR/L  ® ACNN L:—.g_g_z_z' G 695 425 345 330 - 25 R AR L A0iL
£2 70 15 356 72 A07.0150.35.72GR/L  "AGAX.AGOR G 695 425 345 380 - 25 R ANR L A
ES 70 15 406 72 A07.0150.40.72GR/L  "AMH7 L AKMY G 695 425 345 430 - 25 R AR L AL
w0 VY w=1,57mm . .
70 157 102 72 A07.0157.10.72GR/L  RAPGELACYH G 695 425 345 130 - 25 R AR L AW
70 157 152 72 A07.0157.15.72GR/L  RAANHLAA4G G 695 425 345 180 - 25 R AR L AL
5 70 157 203 72 A070157.2072GR/L  <ANSYLAD2K G 695 425 345 230 - 25 R ANR L Am
@ 70 157 254 72 A07.0157.2572GR/L  RAKKT)LAN6R G 695 425 345 280 - 25 & AR L
5 70 157 305 72 A07.0157.30.72GR/L  "ABPX LAHW3 G 695 425 345 330 - 25 ° AR L Awm
£ 70 157 356 12 A07.01573572GR/L  <ANP7LAMBY G 695 425 345 380 - 25 R AR L A
70 157 406 72 A07.01574072GR/L RAFZGLAKJZ G 695 425 345 430 - 25 R AR L Ao

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A07.0150.15.72 GR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

J.lyAl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits | L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JN#M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥

Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XGR oder//or A07.137.15.72.015XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAN7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH5P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACHZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APC2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHXA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADJB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJW7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANDE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACNN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACEZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGAX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG9E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMH7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKM9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP08
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACYH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAND
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA4C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN5Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD2K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKKT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN6P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABPX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHW3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMP7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMB3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFZG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKJZ

ID: 802 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) a
Nutenstechen . Vo ®
0,02 mm/U Seite/Page 377 g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm. 3
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
. 21,23, 28, 34, 35, 37, 40, 43, 44,
Groovmg 45,47,107 o
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page g
For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 7 c
p=}
[=] %, [w] == Legende 40q E
[ HM | Legend B
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/802
QY]
4
®
=
=
@D E
(2]
— -
©
‘30‘(\ <
(&)
C]
=
=
£
(7]
3
- - Detail A (5:1) @
£ ™ £
© — — =
T | = g N E
A © 7]
£
L2 - LS #
LH w Uo3
]
£
= — . . . ) . . 3
{ ] Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
[ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
5 £ o
ED g o W
§:3 E:”: § é)g %% @
£g 2% 5 g 52 8¢ 2
SEE ¥ g £y 03 £ 3 S
cc © =E-] =5 2g 2 2
£E £g 2E 82 29 g% 5
D = © = 7]
gD wwos 12 88 £3 25 87 25 a d f H R tmax g2
2 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
c
¥ w=1,98mm . . =
70 198 102 72 A07.0198.10.72GR/L  RAHMKLAPXG G 695 425 345 130 - 25 R AR L A0IL E
] - e
70 198 152 72 A07.0198.1572GR/L RAENXLAM33 G 695 425 345 180 - 25 R AR L A0IL
AN b (A
70 198 203 72 A07.0198.20.72GR/L RAEZWLAH9Z G 695 425 345 230 - 25 R AR L A0IL
= et
70 198 254 72 A07.0198.2572GR/L RABSRLAHE4A G 695 425 345 280 - 25 R AR L AOL .
(YOI AT
70 198 305 72 A07.0198.30.72GR/L  RAJQQLAHPH G 695 425 345 330 - 25 R AR L AW .
ek il 3
70 198 356 72 A070198.3572GR/L RAFCML{AF31L G 695 425 345 380 - 25 R AR L AL £2
Yw=20mm —— - ‘é‘ §
70 20 102 72 A07.0200.10.72GR/L RAVFALAFAS G 695 425 345 130 - 25 R AR L A0WL 50
ML (s
70 20 152 7.2 A07.02001572GR/L RAEIDLAIMK G 695 425 345 180 - 25 R AR L A0
70 20 203 72 A07.0200.20.72GR/L  RAAVELADHT, G 695 425 345 230 - 25 R AR L A0WL
LA AT
70 20 254 72 A07.0200.25.72GR/L RAGDY,LAKJ4 G 695 425 345 280 - 25 R AR L A0WL g
el - IR
70 20 305 7.2 A07.0200.30.72GR/L  RAHQJLAPXY G 695 425 345 330 - 25 R AR L Ao e
- -
70 20 356 72 A07.0200.3572GR/L  RAINM.APDL, G 695 425 345 380 - 25 R AR L AL 5
=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! @

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: A07.0200.15.72 GR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

J.loyAl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits ¥l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JNZM R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance J:¥N

Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XGR oder//or A07.137.15.72.015XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHMK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APXC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AENX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM33
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEZW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH9Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB5B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHE4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJQG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHPP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFCM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF31
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVF2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFA9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEJD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJMK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAVP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADHT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGDY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKJ0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHQQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APXY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJNM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APD1

ID: 1120 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

fa
@ N U te n Ste C h e n Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
E f Ve
= Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 10,5 mm. LTI oLl ST
X Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
o Groovi ng 22,38,47,48
g Vergleichbare Werkzeuge auf Seite / Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 10,5 mm.
p=}
e Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1120
a
N4
®
£
p=}
‘é’ @D
‘»
— -
o
< ‘30‘(\
(G
®
£
2
£
2]
5
- Detail A (5:1)
©
E ; N
p=}
= [ — —
E T | > 1L [
%) A ©
E
L2 - LS #
o LH W
®
£
=} = — . . . ) . .
ig ] Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= [ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a ? z
— o 2 )
. I I 81
= g5 38 5 ] 2S B8
=] 2= =8 £5 o3 £98 8 5
= Tt © E& - 12 §x
E £ £5 2E g2 e 92
oD wwoos L2 88 £3 2 GE £§ a d f LH R tmax 51
2 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
c
é Yw=1,0mm
——a ==
E 100 10 300 105 A10.0100.30.10GR/L = AYEJ L AYEH G 995 545 495 330 - 40 R AOR L AL
100 10 500 105 A10.010050.10GR/L RAYEM.AVEK G 995 545 495 530 - 40 R AR L A0l
Yw=20mm
- =1 - =1
o 100 20 300 105 A10.0200.30.10GR/L RAYERLAYEN G 995 545 495 330 - 40 R AR L AL
eF 100 20 500 105 A10.020050.10GR/L " AYES.AYEG G 995 545 495 530 - 40 R AR L AL
c E Y w=3,0mm
= e —y =
28 100 30 300 105 A10.0300.30.10GR/L RAYEULAYET G 995 545 495 330 - 40 R AR L AL
R - A=
) 100 30 500 105 A10.030050.10GR/L RAT6R.AVEM G 995 545 495 530 - 40 R AR L AL
| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0100.50.10 GR GF25 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GF25 = Schneidstoff // Grade)
<
o
®
£
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£
7]
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[0 )k9)
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c D
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYES
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYET
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT6F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYEV

ID: 778 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
. [m)
Stechen von Vollradiusnuten ®
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) =
. - v 2
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm. 0,02 mm/U Seite/Page 377 =
FU | R ad | us G ro OV| N g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
19, 20, 21, 23, 24, 26, 27, 28, 30, o
_ o . 31,32, 33, 34, 35, 36, 37, 39, 40, &
For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm. 41,42, 43, 44,45, 46,47, 49, 107 z
p=}
[=] &y, [=] =5 Legende 40q E
- [ HM | Legend D
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/778
b o
X
2
2
@D E
(]
0 -~ _ <
(©)]
)
€
2
E
(7]
° o~
! ! . <
|| Detail A 0]
© - T f— ‘\ - - @
Y | i §
| - > 3 £
Lo Stirnseite Klemmhalter £ ‘D
— — Toolholder face \
\ [sp]
L
@
£
By e . — A A _ 5
] ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0150.25.62 VR | I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
oo !
E@ s g =3 W
§c3 Eg g 23 %§ ®
£ E8 5 2 2% gt 2
£S & £y g3 £3 H 5
£ 8 3 B3 e B3 £
£E % §3 8f o £ @
gD w00 L2 sSs =3 e ©: £ a d f LH R tmax 52
2 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D=4,0mm >
.
40 10 152 42 A04.0100.15.42VR/L RACOGLACXS G 395 295 195 180 05 08 R AMCR L AO4CL -
(NS
40 117 152 42 A04.0117.1542VR/L  RAGAM'AGZ, G 395 295 195 180 0585 08 R AGCR L AddCL 2
V @D =5,0mm - - £
50 10 203 52 A05.0100.20.52VR/L  RAHPYLAMKU G 495 375 245 230 05 10 R A0SR L AwsL £
50 117 203 52 A05.0117.20.52VR/L  RAGGW.AFDM G 495 375 245 230 0585 40 R AR L AOSL
50 15 203 52 A05.0150.20.52VR/L  RAA2SLACCH G 495 375 245 230 075 10 R AGR L AGSL
poZn| [0S
50 1574 203 52 A05.0157.20.52VR/L RAMSX.APCC G 495 375 245 230 0787 10 R A0SR L AOSL ©
50 1626 203 52 A05.0163.20.52VR/L R QAT8L L AT8D G 495 375 245 230 0813 10 " ABR L AcsL 8
A0
50 198 203 52 A05.0198.20.52VR/L R AT8G LBTSH G 495 375 245 230 099 1,0 R A0SR L AOSL %%
50 20 203 52 A05.0200.20.52VR/L  rAKIU . AMGR G 495 375 245 230 10 10 R AGR L AL EQ
V @D =6,0mm w0
rmey pm-
60 10 254 62 A06.0100.25.62VR/L RAKUZLAFNY, G 595 395 295 280 05 1,8 R AGR L A0GL
60 117 254 62 A06.0117.2562VR/L  RAKMZLAGQY G 595 395 295 280 0585 18 R AGR L AGL ~
60 15 254 62 A06.0150.25.62VR/L  RAD2ZLAMM] G 595 395 295 280 075 48 R AWGR L AL S
] [
60 1574 254 6,2 A06.0157.25.62 VR/L RAPSG L ANC G 595 395 295 280 0787 1,8 R A0GR L AO6L @g
\ESGANC €
60 1626 254 62 A06.0163.25.62 VR/L REJS] LATSH G 595 395 295 280 0813 1,8 R AGR L AweL 5
60 198 254 62 A06.0198.25.62VR/L R AT8M Lf_\' T8K G 595 395 295 280 099 18 R AR L AGGL E
60 20 203 62 A06.0200.20.62 VR/L RAMVELAFVQ: G 595 395 295 230 410 18 R AGR L A0GL
- ———
60 20 254 62 A06.0200.2562VR/L  RAH3S.AKZ§ G 595 395 295 280 10 18 R AGR L AL
V¥ @D=7,0mm
ey p=m
70 10 305 7.2 A07.0100.30.72VR/L RAMUALAPBG G 695 425 345 330 05 25 R AR L A0IL .
70 117 305 72 A07.0117.30.72VR/L  RABUALAETZ G 695 425 345 330 0585 25 R AR L A0WL 20
GLigE ]
70 15 305 7.2 A07.0150.30.72VR/L RAJXALAJGS G 695 425 345 330 075 25 R AR L AL £8
(b G A
70 1574 305 7.2 A07.0157.30.72VR/L R AGOX ' AE47, G 695 425 345 330 0787 25 R AR L A0 <<
70 198 305 72 A07.0198.30.72VR/L  RATBSLAT8G G 695 425 345 330 099 25 R AR L A0
el
70 20 305 72 A07.0200.30.72VR/L  RACTHIUACES G 695 425 345 330 10 25 R AR L A0

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0200.25.62 VR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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1994 _ Werkzeuge A
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC9G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACXS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG4M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGZT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHPY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMKU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGGW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFDM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA2S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACC3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM8X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APCC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK1U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMG6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKUZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFNY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKMZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGQY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD22
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMMJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APSG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANCZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMVK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFV9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH3S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKZ8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMUA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APBC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABU4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AETJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJX4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJG8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG9X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE47
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT8Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACTT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACE9
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
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fa)
© Vorstechen und Fasen
= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
E . f vV
£ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm. 0,02 mm/U Sgite,,,age 377
P re- Part_ Oﬁ( an d C h amfe rin g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
% 18, 19, 20, 23, 24, 25, 26, 27, 30,
® ) o ) 31, 32, 33, 35, 36, 37, 39, 40, 41,
c For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm. 42,43, 44,45, 46,49, 107
p=}
e Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/779
A
%
®
£
2 @D
£
(2]
<
(&}
@
£
=
£
2]
¢ — Detail A (5: 1)
(D o
g Ry o
> © 1 —] —
E N — 7 j
(7] A “
L2 " stimseite Klemmhalter I A B
Toolholder face \ ol =
i L“ ) g
®
=
2 = — . . . . . X
1S ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0100.20.52 PR I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
. 2 3
BT E? 5 g o
@ "?!"?! E“”E % %3 %g
z g 28 5 : 8o 8
5 S 3 €5 [ E=g<} =
= =t —§ E2 - e §$
E £ £5 2E g% = 92
gD w L2 88 =3 2c GE £E5 a d f LH t tmax 52
2 <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,7 mm
ey g =
= 40 10 102 37 B3 A04.0100.1037PR/L RAEDRLAVEZ G 345 245 417 130 02 07 RA04R|AOCR L A04L|AOACL
e 40 10 152 37 [0 A04.01001537PR/L RACDL'AVEG G 345 245 17 180 02 07 RAAR|A0CR L AoaL|aodcL
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 4,2 mm
== ==
5 40 10 203 42 A04.0100.2042PR/L RAJ2WLAVEL G 395 295 195 230 02 07 R AMCR L Aol
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
- -
50 10 152 52 A05.0100.1552PR/L RAFZX,LAD7M G 495 375 245 180 02 07 R AR L AosL
© 50 10 203 52 A05.0100.20.52PR/L RADOHLANDY, G 495 375 245 230 02 07 R AR L AosL
A i~
®8 50 10 254 52 A05.0100.25.52PR/L RAHXELAHFW G 495 375 245 280 02 07 R AR L AOSL
] ] - ol
£E2 50 10 305 52 A05.0100.30.52PR/L R AGI9.AHZE G 495 375 245 330 02 07 R AR L AL
‘é‘ § 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm . .
B0 60 10 305 62 A06.0100.30.62PR/L RAFNWLAU6N G 595 395 295 330 02 07 R AGR L AOGL
N - (e
60 10 406 62 A06.0100.40.62PR/L FRABE64.AUGR G 595 395 295 430 02 07 R AGR L A®GL
g | Bestellbeispiel // Order Example: A05.0100.15.52 PR GN39 (R = Rechte Ausflihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEDE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVEZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACD1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVE0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ2W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVE1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFZX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD7M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD0E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANDY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHXE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG19
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH2E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFNW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU6N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB64
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU6P
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX
SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

Anzahl Durchgange // Number of passes
0-16

simturn® AX

x
. . . Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method o
Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil Flankenzustellung // Fiank Infeed ®
Ve 5
. . - . Seite/Page 377 é
Mehrbereichswerkzeuge flir unterschiedliche Steigungen. =
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
: ; i 23, 24, 30, 31, 35, 36, 39, 41,42
Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile it Sada e N
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes g
Multi-Purpose Tools, usable for different pitches. To1 (Seite/Page 108) c
p=}
E Legende 109 =
[ HM | Legend B
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/767
N
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®
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=
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(2]
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©
®
=
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60° IE
(7]
£ 5 % Detail A
&5 \ &
- s o
A ®
‘_( ? - > © £
ﬁb 2
L £
L2 — Stirnseite Klemmbhalter @
Toolholder face w H
LH s
[sp]
ih|
®
£
= — . . . X . . >
] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.M045.01.06.17 M R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
i) >
c s A
= =3 ® ° —
& g8 .2 g g8 £ 08 =
S~ cc 55 B 2 2GS = B8 =
2% $S 53 €5 03 22 88 83 5
W s< ug 8 S S G £8 g =
S8 E£ 82 5S¢ o3 B EE) §c‘» =
25 §5 E9 §2 &5 52 28 £5 g
@D Hx L2 ss =3 £t G EE g a d LH S t w 52
2 &8 sz 33 &3 o:
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1 . . <
40 025 25 073 A04.M025.01.0207MR/L RpBKA.AD4Z G ML 067 039 130 014 0135 003 R AMCR L AccL o
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1,6 . . %
40 035 40 122 A04.M035.01.04.12MR/L "AKSALAE2E G ML6 11 071 130 018 0189 004 R AMCR L AoscL 5
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2 %
——y p=-
40 04 50 157 A04.M040.01.05.15MR/L RAB5STLAGEG G M2 14 098 130 02 0216 005 R AMCR L AddcL
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2,2 __ -
40 045 60 171 A04.M045.01.06.17 MR/L RAH5G L ACVW] G  M22 145 101 130 022 0243 006 R AMCR L AGCL .
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M3 . . g
40 05 76 246 A04.M050.01.07.24 MR/L =ADAULABCW G M3 22 173 130 024 0271 006 R AGCR L A0dCL s
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M4 . N 2 g
40 07 102 324 A04.M070.01.10.32MR/L RABVGL.AAKY, G M4 295 237 130 032 032 009 R AMCR L AcicL £2
| Bestellbeispiel // Order Example: A04.M050.01.07.24 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
| Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben. g
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page. ®
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABK0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKSA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE2B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB5T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG6C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH5G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACVW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADAU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABCW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABVG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAKY
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX
SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

Anzahl Durchgénge // Number of passes

x
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£
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£
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10-16
x
o . . . Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
® Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil Flenkenzustellung / Flank nfeed
= (63
*g . . L . Seite/Page 377
@ MehrberelChswerkzeUQe fur unterschiedliche Stelgungen' Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
19, 20, 23, 24, 26, 27, 30, 31, 32,
' : t 33, 35, 36, 37, 39, 40, 41, 42, 43
N Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile 2445 45,40, 307 44
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Multi-Purpose Tools, usable for different pitches. To1 (Seite/Page 108)
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E E - Legende
D m Legend
H Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
Eq — QR-Code  www.simtek.info/cp/770
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Stirnseite Klemmhalter
LH Toolholder face
o
L
®
£
= = ' — ) ) ;
ig ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.MT08.01.15.39 M R [ Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
_— I
a = =
w £z 2 2 85
= . = S o [
g Es 2, = &5 : I H
5 52 | B2 € ® = o3 £3 3
2 ¥g ¥s £S 83 ES = ss §$
- 85 3z £f £ H 8¢ 35 8¢
oD #E sz L2 88 £3 ic GE £§ a d f LWH S t w 52
2 -3 Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,9 mm
fmmy = e
P 40 08 10 152 39 A04.MT08.01.15.39MR/L R AWIS LAXAd G 365 27 195 180 045 046 O R AMCR L AddcL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm . .
2 40 05 07 152 42 A04.MT05.01.1542MR/L RAD6SLAHZD G 395 295 195 180 035 04 006 R AMCR L AddcL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,8 mm . .
50 10 125 152 48 AO5.MT10.01.15.48 MR/L RAJAG L ABPY, G 455 355 225 180 055 07 042 R A0SR L AoSL
Ead] - (b
50 10 125 203 48 A05.MT10.01.2048 MR/L R AC5K L AKAK G 455 355 225 230 055 07 042 R AGSR L AOSL
o 50 10 125 254 48 A05.MT10.01.2548 MR/L ®AHAD t AHJU G 455 355 2,25 280 055 07 012 kR AR L AGsL
® ok ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,1 mm
- r=-- -
co 50 076 10 152 |61 A05.MT07.01.15.51 MR/L R APGS . ADYW G 485 365 235 180 045 057 009 R AR L AO5L
E g 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm . .
) 50 05 075 152 52 AO5.MT05.01.1552MR/L RAE44 . APTR G 495 375 245 180 035 043 006 R AGR L AOSL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm
60 10 125 152 6,2 A06.MT10.01.15.62 MR/L RAATQ LAPg?‘ G 595 395 295 180 055 07 012 R AGR L AG6L
g 60 125 15 152 62 N A06.MT12.01.15.62 MR/L RAGQ?. LAPSd G 595 395 295 180 0,75 0,84 016 R AO6R L AO6L
® 60 125 15 203 62 EMl A06.MT12.01.20.62 MR/L RABDJ. LAFVZ G 595 395 295 230 075 084 016 R AGR L AdsL
= 60 125 15 254 62 AO6.MT12.01.2562MR/L RABYLLAJGW G 595 395 295 280 075 084 016 R AOGR L AGGL
g 60 15 175 152 62 |E@l A06.MT15.01.15.62 MR/L RAHZIAILAKQS G 595 395 295 180 08 098 018 R AGR L AGGL
@ 60 15 175 203 62 Ll AO6.MT1501.2062MR/L RAATS.AEC} G 595 395 295 230 08 098 018 R AGR L AwGL
60 15 175 254 62 A06.MT15.01.2562MR/L RAACA ' AB3N G 595 395 295 280 08 098 018 F AR L A0GL

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.MT15.01.15.62 MR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

| Bitte beachten Sie die zusétzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW95
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXA0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD6S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHZD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJA0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABPY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC5K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK4K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH4D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHJU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APGS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADYW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE44
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APTP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAT9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APQ7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG92
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APSQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABDJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFV2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABY1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJGW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHZW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKQS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAT5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AECJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AACA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB3N
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

10-16 X
Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Vollprofil Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method ®
Flankenzustellung // Flank Infeed S
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. ‘é‘;ite,,,age 377 £
Threadnf]g Metr |SO |nterna| FU” Proﬂle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
' ) ' ' 19, 20, 23, 24, 26, 27, 30, 31, 32, o
L 33, 35, 36, 37, 39, 40, 41, 42, 43, =
For a complete thread profile with correct depth. 44, 45,46, 49,107 c
p=}
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/771
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Detail A
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“Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
L2 w
LH s Uc"j
c)
£
= U_AU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.MT05.02.15.52 MR | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
E® = ] 0g BT
=¥~} (7] 8 =1 o
5 ey : g8 27 2
28 A £ g3 £3 g E
58 E= B £e -5 28 §g 2
55 E5 £9 §2 25 3 = @
@D Hx L2 ss =3 £t G EE a d f HL LH S w 52
2 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm o . ”
40 07 152 32 A04.MT07.02.1532MR/L "AX2ALAX2 G 295 235 195 038 180 045 009 r Anscr L sosct [RE o
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,9 mm . R %
40 08 152 39 A04.MT08.02.15.39 MR/L R AiN96 t AXAT 365 29 195 043 180 05 01 R AMCR L AcdcL 3
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm r/E)
O
40 05 152 4.2 A04.MT05.02.15.42MR/L RAM3SLAPPS G 395 345 195 027 180 04 006 R AOCR L A04CL
(AU B (A2
40 07 152 42 A04.MT07.02.1542MR/L =AX5WLAX5\, G 395 335 195 038 180 045 009 = anscr L st [EY
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,8 mm o . °
50 10 152 48 A05.MT10.02.1548 MR/L RAANR.ANT3 G 455 355 225 054 180 06 012 R AR L AL o3
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,1 mm o o c E
50 075 152 51 AO5.MT75.02.1551MR/L RAAP5.ABVR G 485 415 24 04 180 05 009 R AGR L AL 23
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm . . gz 8
50 05 152 52 A05.MT05.02.1552MR/L "AGN4 .ABNy G 495 445 245 027 180 04 006 R AGR L AL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm . .
60 10 152 62 A06.MT10.02.15.62 MR/L RANZGLAPAG G 595 505 295 054 180 06 042 R AGR L AGL <
B[
60 125 152 6.2 AO6.MT12.02.1562MR/L RANSN.AB2Z G 595 48 295 067 180 07 045 R AGR L AL g
ECSSTN] L [iAb2
60 15 152 62 A06.MT15.02.15.62MR/L RADMY,L ADBY G 595 45 295 081 180 08 048 R AGR L AGL =
AN (IS
60 175 152 62 AO6.MT17.02.1562 MR/L RAPCL.AKJA G 595 43 295 094 180 09 021 R AGR L AwsL £
=== - =
60 20 152 62 A06.MT20.02.15.62MR/L RAK5N ' AN5L, G 595 41 295 108 180 10 025 R AGR L A%GL &

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.MT10.02.15.62 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX2A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX2B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW96
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXA1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM3S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APPS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX5W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX5V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AANF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANT3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAP5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABV5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGN4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABNU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANZG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APA6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANSN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB2Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADMY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADBX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APC1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKJ7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK5N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN51
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool
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SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

5 Anzahl Durchgénge // Number of passes
i 1 i 12-18
® Gewindedrehen, Trapezgew., Innen, Teilprofil
= Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
E ) o ) Flankenzustellung // Flank Infeed
7 Teilprofil fur Innen-Trapezgewinde. Vo
Seite/Page 377
&N Threadlng' TrapeZO|da|’ |nterna|’ Part|a| Pronle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
= _ . . _ 20,21, 23, 27, 28, 33,34, 35, 37,
c Partial Profile for internal Trapezoidal Thread. 40,41, 43, 44, 45, 46, 47,49, 107
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Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/773
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Detail A (5: 1)
=
0]
. .
S S
o 5l L
L2 Stirnseite Klemmhalter E
™ LH Toolholder face s
L
®
£
=} = — . . . . . .
€ [ } Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: AO7.TR30.01.30.72 M R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
o ? %
(iN] =3 = 3 o
® T 23 xz . 5 22 83
fre £ c [}
5 S ££ 5t £s o3 g2 8¢
2 wa S 3 £38 ©2 ss §x
- 25 £E £5 H gt 33 8¢
oD &z L2 88 3 it GE EE a d f LH S tmax w 5?
2 <& Sk 33 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm . .
= 60 15 203 62 AO6TR15.01.20.62MR/L RAF38 LABDF G 595 49 295 230 06 09 047 R AGR L AOGL
= 60 20 203 62 A06TR20.01.20.62MR/L RAAZ4.AMPG G 595 455 295 230 075 125 06 R AWGR L AdL
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,2 mm . .
= 70 20 203 72 AO7TR20.01.20.72MR/L RAHAKLAKALZ G 695 505 345 230 075 1,25 059 R AR L AoiL
e B alne
70 20 305 72 AO7TR20.01.30.72MR/L RAGMS . AEGR G 695 505 345 330 075 125 059 R AUR L AOTL
MG (22
70 30 203 7.2 AO7TR30.01.2072MR/L RAKCZLAJGN G 695 455 345 230 11 175 069 R AR L AoiL
el ™ [
) 70 30 305 72 AO7TR30.01.30.72MR/L RAPWELAKID G 695 455 345 330 11 175 096 R AWR L AL
o ] - [
@38
co | Bestellbeispiel // Order Example: A07.TR30.01.30.72 MR GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF38
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABDP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAZ9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMPG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHAK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK4J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGM5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEG5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKCZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJGN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APWE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKJD

ID: 772 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, NPT, Innen, Teilprofil

Teilprofil fur Innen-NPT-Gewinde.

Threading, NPT, Internal, Partial Profile

Partial Profile for internal NPT Thread.

SIMIUrn®Ax

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-16

Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
Flankenzustellung // Flank Infeed

Ve
Seite/Page 377
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

20, 23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43,
44, 45, 46, 49, 107

Legende

[=] 4, =] T n | dmene 100

= . Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/772

2D

Detail A (10: 1)

60°

4]

o e
© _I — \
e w A y
N
L2 Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
[

Abbildung zeigt / Drawing shows: AO6.NP18.01.15.62 M R 1 [

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
Additional Information about Through Coolant Supply on page 12

— I
=) ) 2
§§ E“”: § §§ %%
e P [] 356 8
£E s 8
s 3 s s 4
s £5 28 - gs §s $s
32 £E 55 £t T 2
oD P3 L2 sSs g8 =t CH EE a d f LH s t 52
& g5 =7 Sz 33 o3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V Gang/Zoll // Threads/inch=18
60 18 152 62 AO6.NP18.01.1562MR/L "AC4ALAMGG G 595 395 295 180 10 135 R AR L AcsL
V Gang/Zoll // Threads/inch =27
60 27 152 62 AO6.NP27.01.1562MR/L RAPHY,LAM4Y, G 595 395 295 180 08 10 R AGR L AdGL

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.NP18.01.15.62 MR GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC4A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMGC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APHY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM4Y

ID: 774 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

= 10-16
o . . .
@ Gewinded rehen, UN , |ﬂﬂeﬂ, TellpI'Ofll Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
S Flankenzustellung // Flank Infeed
£ Teilprofil fir Innen-UN-Gewinde. \S";ite,,,age 377
Th re ad | n g U N | nte m al Part | a| P roﬂ | e Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
o ' ‘ ’ 19, 20, 23, 24, 26, 27, 30, 31, 32,
® . . ) 33, 35, 36, 37, 39, 40, 41,42, 43,
c Partial Profile for internal UN Thread. 44,45, 46,49, 107
p=}
= Legende
2 EIELE ] e 105
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/774
A
N4
®
=
p=}
_‘E []»)
(2]
<
(G
®
=
2
£
2]
3 o
®
% © ! | — \
2 - 49 R
E —d
= A
L2 "~ T Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face
LH
o
L
®
£
=} = — . . . ) . .
ig 1] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: AO6.UN24.01.15.62 M R it Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
o ? %
£ ®
© 55 o s
= £ E8 5 E 34 8
S S S5 3 £5 [ £8 8
2 -2 £= 28 E2 33 5% it
E 35 ==l Es SE E o] 3
@ DY oo EY T2 & e P £5
oD ¥$ L2 ss =8 i G £E a d f LH S t w 52
8E 2E &8 =: 33 o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =4,2 mm . o
v 40 3240 152 42 AO4.UN32.01.1542MR/L = AFiW L AAS] G 395 295 195 180 045 049 008 R AGCR L Ad4CL
Cg 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm . .
2 50 2428 152 52 AO5.UN24.01.1552MR/L RAPZELANSE G 495 375 245 180 055 064 011 R AOSR L AOSL
(el eEn e AREX:
= 50 3240 152 52 AO5.UN32.01.1552MR/L " AEHZ L ANNA G 495 375 245 180 045 049 008 R A0SR L A%sL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm . .
60 1620 152 62 AO6.UN16.01.15.62MR/L RAA4ALADKY, G 595 395 295 180 09 097 016 R AR L A%L
Sl -
a 60 2428 152 6.2 AO6.UN24.01.1562MR/L R ACDX L ADT] G 595 395 295 180 055 064 011 R AGR L AdGL
(®)]
©
% o | Bestellbeispiel // Order Example: A06.UN16.01.15.62 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF1W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AASQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APZB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANS8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEH2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANNA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA4A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADKY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACDX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADTJ

ID: 775 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

Anzahl Durchgéange // Number of passes é
: : 0-16
®
Gernded rehen’ U N C/U N F’ |nnen’ \/O“prom Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method c
Flankenzustellung // Flank Infeed =
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Ve =
Seite/Page 377
Threadlﬂg U NC/U N F |ntern al FU” PI’OfI|e Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
' ' ’ 19, 20, 23, 24, 26, 27, 30, 31, 32, o
I 33, 35, 36, 37, 39, 40, 41, 42, 43, =
For a complete thread profile with correct depth. 44,45, 46, 49,107 =
p=}
[=] . [m] Legende 40q E
= [ HM | Legend D
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/775
q
N4
®
£
=
£
oD 7]
W1 3
®
=
=2
=
(7]
Detail A
60°
T PS4
o ( g
£
o | 1| D =
e e
L2 = Stirnseite Klemmbhalter = E‘
LH Toolholder face S
[sp]
ih|
®
£
B e ) . ) ) ) 3
] Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 1S
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.UN14.02.15.62 M R 4 I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
g % . ) o
< = =] 9 (]
88 rf g §§ = 23 ®
£2 B8 5 g e Sc 8¢ c
S =2 R EiS o> R=gS] &0 S S
=£ == —§ €3 L= Sg ) &) =
35 £5 22 §¢ 83 g5 58 $s £
% S& % 52 8t iy 35 gt =
gD ¥3 L2 ss =8 jE © 2 £E a d f HL LH & S w 52
8 43 28 Sz 33 o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 4,0 mm <
. -— -
40 28 152 40 AO4AUN28.02.1539MR/L RAWOE L AD3] G 375 295 185 049 180 0907 06 0117 AMCR L Aodcl -
40 32 152 40 A04.UN32.02.15.39 MR/L ® AW97, L AXAZ 375 295 1,85 043 180 0794 055 01 R AO4CR L Ao4CL z
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 4,2 mm . =
40 24 152 42 A04.UN24.02.1542MR/L = ACKR ' AAP] G 395 305 195 057 180 1058 065 013 R AdMCR L AcCL =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
R -
50 20 152 52 AO5.UN20.02.1552MR/L " AJXHL ATV G 495 395 245 069 180 127 07 016 R AGR L A%SL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm . . @
60 14 152 62 AOGUN14.02.1562MR/L RAGVHLAEVU G 595 455 295 098 180 1814 09 023 & AR L AL -
60 16 152 62 AO6.UN1602.1562MR/L RAMTGLAGNY G 595 475 295 086 180 1588 085 02 7 Aer L et ED
60 18 152 6,2 AO6.UN18.02.15.62MR/L RAK2] L AFDA G 595 485 295 076 180 1411 075 018 R AOGR L AOGL ‘E §
s
| Bestellbeispiel // Order Example: A05.UN20.02.15.52 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
<
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®
=
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW98
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD3Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW97
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AXA2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACKF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAPQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJXH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATV1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGVT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEVU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMTC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGN9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK2J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFD2

ID: 769 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
£
=2
£
@

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

Gewindedrehen, Whitworth, Innen, Vollprofil Anzahl Durchgangs J/ Number of passes
5 10-16
@ Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit Elmpli' Zustctellltlmgsla/rélll Ii{(elcgmalnfeed method
g notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Va" enzusielung /i Mank Infee
C
@ . . . Seite/Page 377
Threading, Whitworth, Internal, Full Profile
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
Y L 19, 20, 23, 26, 27, 30, 32, 33, 35,
g For a complete thread profile with correct 36,37, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,
= depth, top radius and bottom radius. 49,107
p=}
= Legende
£ [=] 28, (=] ] Logend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/769
A
X
®
£
2
£
@ oD
& -
®
£
=
£
@ Detail A
55°
- T
x o —
0]
e
§ (BN T
E A f @
n L2 (N S
Stirnseite Klemmhalter
LH Toolholder face
o
L
@
£
> By . —_— ) ) )
i= 1 ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.8S20.02.15.62 MR | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a 2 2
E .':=' © s 8 o2
® tglg E“”E § &§ = %%
€ £< E5 5 g e g e
5 5 == % €y 03 £3 = E
2 _2 £< =8 £8 33 5% g g7
E Sz £§ £g 2E 82 oo Se 3
o > 8 oo EY g2 k-2 o2 e 8 £5
gD ¥3 L2 ss =8 e © 2 £E a d f HL LH & R S 53
8E 2 =& Sz 33 oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm
r-—- Ll
= 50 24 152 52 A05.BS24.02.15.52MR/L RAJKA LAPDA G 495 375 245 0677 180 1,0580,145 0,8 R A0SR L AGSL
c 50 26 152 52 A05.BS26.02.15.52MR/L RAF7@L AFBU G 495 375 245 0625 180 09770134 08 R AGR L AGSL
] [
= 50 28 152 52 A05.BS28.02.1552MR/L R ABBALAGQA G 495 375 245 0581 180 09070124 08 R AGR L A%SL
B 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm __ __
60 19 152 62 A06.BS19.02.1562MR/L RAHFO LANAY, G 595 395 295 0,856 180 1,3370,483 10 R AGR L Ad6L
UL RGN
60 20 152 62 A06.BS20.02.15.62MR/L RAHVF L AAVT, G 595 395 295 0813 180 1,27 0174 10 R AOGR L A0GL
A YA
® 60 22 152 62 A06.BS22.02.15.62 MR/L RAGESLAKD7, G 595 395 295 0739 180 11550158 1,0 R AOGR L A0GL
===y -
©8 60 24 152 62 A06.BS24.02.15.62MR/L RAKCALAFWW G 595 395 2,95 0677 180 10580145 08 R AWGR L A0GL
£2 60 26 152 62 A06.BS26.02.1562MR/L RAMDALAJA5 G 595 395 295 0625 180 09770134 08 R AGR L AL
2 R - e
€3 60 28 152 62 A06.BS28.02.1562MR/L R AFKD L AA9] G 595 395 295 0581 180 09070124 08 R AGR L AdGL
B0 --= =
| Bestellbeispiel // Order Example: A06.BS19.02.15.62 MR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJKA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APDA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF70
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFBU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABB4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGQA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANAY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHVF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAVT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGES
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKD7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKC7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFWW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMDA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ45
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFKD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA9Q

ID: 759 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

x
. . [m)
Axialstechen in Bohrungen e
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. f Vi =
0,02 mm/U Seite/Page 377
Face GrOO\”ng IN Bores Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page Q
_ o . 20,23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43, =
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 44,45, 46,49, 107 z
p=}
[=] 4, =] Legende 40q E
[ HM | Legend B
= Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/759
QY]
X
@
€
2
E
(2]
S
&
<
B I — 8 O
g
R =
E
(7]
3
tmax -
g
ol AN | 7) £
- 17 =
3 Q'/ RS
L2 Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face Uorj
@
£
= U_AU Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0100.15.01 AG R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
g . E o
3 g 28 §8 A P
£t 2 55 (] S8 )
28 B 2 e g5 8¢ =
88 £ 83 R | E2 3 2
£ 1 5 go i 8 E
Ef £ 2 2 =
gD w0 L2 Eg %é 8¢ 25 88 f LH R tmax 52
5= <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm
V¥ R=0,05mm <
P==1 1= =1
60 079 152 A06.0078.15.01.05AGR/L = AYUS L AYUS G 62 295 180 005 18 r sk L rost | -
r——) -
60 079 152 A06.0078.15.02.05AGR/L RAYVGLAYV] G 62 295 180 005 18 & Ak L el [ g
SUAV] - fAVE
60 10 152 A06.0100.15.01.05AGR/L = AYU7 . AYUL G 62 295 180 005 20 R aer L s [EA 2
(NALA S VAL,
60 10 152 A06.0100.15.02.05AGR/L R AYVELAYVR G 62 295 180 005 20 R AR L soct |Ra =
r—— -
60 15 152 A06.0150.15.01.05AGR/L RAYVALAYVE G 62 295 180 005 30 & Aer L AL [
[NAY) RENAY
60 15 152 A06.0150.15.02.05AGR/L RAYVG L AYVD G 62 295 180 005 30 & AR L aeL |E
VR=0,15mm . . ®
60 10 152 A06.0100.15.01AGR/L RABOL L AH2\ G 62 295 180 045 20 R AOGR L A0GL ®8
60 117 152 A06.0117.1501AGR/L RANY2LAPIG G 62 295 180 045 234 R AGR L AweL E2
(AN el 2 5
60 15 152 A06.0150.15.01AGR/L RAMN7LAHFR G 62 295 180 045 30 R AOGR L AdGL EQ
60 157 152 A06.0157.150LAGR/L ® ANJa L AG36 G 62 295 180 045 315 R AR L AceL %0
e [EGEh
60 198 152 A06.0198.15.01AGR/L RAEBQLAPCH G 62 295 180 045 395 R AGR L A0GL
60 20 152 A06.0200.1501AGR/L R AJ6ALAMKY G 62 295 180 045 40 R AGR L A0GL -
60 239 152 A06.0239.15.01 AG R/L Rﬁ' FOALACZ4 G 62 295 180 045 50 R AOGR L AGGL o
60 25 152 A06.0250.15.01AGR/L RAHGA L AGS3 G 62 295 180 045 50 R AGGR L A0GL @
o - [eG: €
6,0 30 152 A06.0300.15.01AGR/L RABXd LAGAS G 62 295 180 015 60 R AOGR L AdGL 5
60 318 152 A06.0318.1501AGR/L RAMSNLAMGR G 62 295 180 015 60 R A®R L A%l E

| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0200.15.01 AG R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYU8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYU9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYU7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYU1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AYVD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB01
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH2V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANY2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP1G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMN7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANJ5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG36
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEBQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APCJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ67
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMKX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF9A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACZ4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHG4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGS3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABX0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGAS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM8N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMGF

ID: 760 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

x
[m) .
e Axialstechen an Zapfen
C
é Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
® Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. f Vi
0,02 mm/U Seite/Page 377
Q Face GrOO\”ng on PlVOtS Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
g ) o . 20, 23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43,
= For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 44,45, 46, 49, 107
p=}
= Legende
£ [=] EII]I‘J Logend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/760
A
X
@
=
2
g .
‘» q,O‘(\\(\
— S a
< = h
(G
@
€
2
£
2]
= tmax
O} Ve
® ESIY
5 - N _
£ %
(2]
L2 N Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face
] LH
L
e
‘g 5 w; Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0100.15.02 AG R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABQA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AETM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAUY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGYT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN6W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMBS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANGN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABMM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC8Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABEM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA2D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK6M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH42
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJSW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG4W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APF4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJNY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABXE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN9H

ID: 761 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Axialstechen in Bohrungen

x
o
Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm. Reduzierte @
Stechtiefe bereits ab Bohrungsdurchmesser 10,0 mm. =
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
i i f Ve
Face G roovl ng IN Bores 0,02 mm/U Seite/Page 377
o
Full cutting depth as of minimum bore diameter 16,0 mm. Reduced Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
cutting depth possible as of minimum bore diameter 10,0 mm. 22,38,47 c
p=}
[=] . [m] Legende 40q E
r [ HM | Legend K7
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/761
b N
4
®
=
=
£
-\(\// (2]
tlmaL_ ¢o‘°
71;4 ............. 5 3
e
2 5
3 =
£ ®
>
(O]
tmax @
& 5
- =t £
z < Stechtiefe ,tmax” gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Ab Bohrungsdurchmesser*
N sti te KI halt. Stechtiefe ,timax“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Dimin*
irnseite lemmbhalter
LH Toolholder face Cutting depth ,tmax*“ is possible as of bore diameter as stated in column ,As of bore diameter“ )
Cutting depth ,tAmax“ is possible as of bore diameter as stated in column ,Dimin*“ L
g
5 U_IU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0300.15.00 AG R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
£ N o
3 = =g L
E“”: g % 3 § ] %% ®
28 5 2 55 £< 8¢ £
28 £Z 23 g =2 s g
& 8 i3 i 5 E
= £ 35 E 5 cE ‘®
@D w005 tmax 3 EE: 83 25 S5 timaxDimin f LH R g2 ’
2 <& 3 83 Oz
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Yw=20mm
== == >
80 20 100 A08.0200.10.00AGR/L RAVSLAVSHU G 160 30 100 451 150 02 A08 -
i ———
80 20 150 A08.0200.15.00AGR/L  * AKK7 . AHEV 160 30 100 151 200 02 A08 =
Y w=25mm 2
P==y e==
80 25 100 A08.0250.10.00AGR/L RABIN.AMFN G 160 30 100 18 150 02 AO8 =
L) A
80 25 150 A08.0250.1500AGR/L RAV5ZLAVSY, G 160 30 100 18 200 02 A08
VY w=3,0mm - -
80 30 100 A08.0300.10.00AGR/L RANH7LAGHG G 160 30 100 207 450 02 A08 .
ANl S
80 30 150 A08.0300.1500AGR/L RAPGALAFAK G 160 30 100 207 200 02 A08 ©8
Y w=4,0mm co
g =
80 40 100 A08.0400.10.00AGR/L RAFJGLAFVG G 160 30 100 249 150 02 A08 £8
A - A
80 40 150 A08.0400.1500AGR/L RAMQRLAEW G 160 30 100 249 200 02 A08 =)
| Bestellbeispiel // Order Example: A08.0400.15.00 AG R GN39 (R = Rechte Ausflihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV5V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV5U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKK7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHEV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABJN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMFN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV5Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV5Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANH7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGHC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APG2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF4K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFJ9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFV6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMQ5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEWV

ID: 999 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

Axialstechen in Bohrungen

X
(@)
@ Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm.
3 Schneidwerkzeuge mit integriertem Kuhimittelkanal.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Face Grooving in Bores : 2
g 0,02 mm/U Seite/Page 377
Q
g Full cutting depth as of minimum bore diameter Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c 16,0 mm. Inserts with Through Coolant. 29,38
p=}
e Legende
% Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/999
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E .
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© S)
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2]
x
(O] tmax
®
= P
p=}
E ' >
‘» - S . Stechtiefe ,tmax“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Ab Bohrungsdurchmesser*
z Stechtiefe ,tAmax“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Dimin*
LH N— Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face Cutting depth ,tmax" is possible as of bore diameter as stated in column ,As of bore diameter*
Uo'j Cutting depth ,tAmax“ is possible as of bore diameter as stated in column ,Dimin*“
® =
= - -
‘g = U_IU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0400.10.00 TAG R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
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2 Vw=25mm
R -
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s A
80 25 150 A08.0250.15.00 TAGR/L * AV51 L AVSE G 160 18 200 02 AOST
VY w=3,0mm
r=-- L)
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e
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co Vw=4,0mm - -
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el - Bt
%0 80 40 150 A08.0400.15.00TAGR/L * AVOW L AVOT, G 160 249 200 02 AOST
| Bestellbeispiel // Order Example: A08.0250.10.00 TAG R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV5X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV5W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVZ1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVZZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVZ5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVZ3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV51
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV50
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVZ7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0T

ID: 762 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

Axialstechen in Bohrungen

x
o
Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 20,0 mm. Reduzierte @
Stechtiefe bereits ab Bohrungsdurchmesser 12,0 mm. =
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
Face Grooving in Bores : &
g 0,02 mm/U Seite/Page 377
o
Full cutting depth as of minimum bore diameter 20,0 mm. Reduced Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
cutting depth possible as of minimum bore diameter 12,0 mm. 22,38,47,48 c
p=}
=] 5, =] Legende 40q E
[ HM | Legend B
E.I Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/762
N
N4
®
£
=
£
-\(\// (2]
tlmaL_ ¢o‘°
£4 ............. ) Er)
2
2 5
3. =
> ‘»
>
0]
tmax @
=
® 2
- == £
z < Stechtiefe ,tmax” gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Ab Bohrungsdurchmesser*
N . . Stechtiefe ,timax“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Dimin*
Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face Cutting depth ,tmax" is possible as of bore diameter as stated in column ,As of bore diameter* o)
Cutting depth ,tAmax“ is possible as of bore diameter as stated in column ,Dimin*“ L
E
= U_IU Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 ‘g
Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0300.15.00 AG R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
£ N o
8 =3 = L
E“”: g % 3 § & 32 ®
Es 5] & o £E 8¢ c
28 Eg 83 SR 3 2
£ £ b £ =
gD w*005 tmax ,%E %é 82 2 88 timax Dimin f LH R 5%
545 I =: 83 o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VY w=3,0mm o . =<
100 30 200 A10.0300.20.00AGR/L RAAUGLABVX G 200 50 120 207 280 02 R AR L AL -
[ e -
10,0 3,0 25,0 A10.0300.25.00AGR/L R AENId L AEYd G 20,0 50 120 207 330 02 R A10R L A10L c
=N ESERT
100 30 300 A10.0300.30.00AGR/L RAPD)LAPZ& G 200 50 120 207 380 02 R AR L AlL 2
VY w=4,0mm o __ B
100 40 200 A10.0400.20.00AGR/L RAMDHLAJPZ G 200 50 420 265 280 02 R AR L AL
papl e il a0
100 40 250 A10.0400.2500AGR/L RAMKELAMES G 200 50 120 265 330 02 R AR L AL
pahl s Rl e =
100 40 300 A10.0400.30.00AGR/L RAKHJLABIZ G 200 50 120 265 380 02 R AR L AL o
¥ w=50mm R @g
100 50 200 A10.0500.20.00AGR/L RAKXFLBWAXR G 200 50 120 31 280 02 R AR L AwL £<
100 50 250 A10.0500.25.00AGR/L RAAGG L AHZIJ G 200 50 120 31 330 02 R AR L AL £8
|~ e £
100 50 300 A10.0500.30.00AGR/L RQAFJH.ANAG G 200 50 120 31 380 02 " AR L AL %0
| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0300.20.00 AG R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAUC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABVX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AENK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEYQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP2X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APZ8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMDH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJPZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMKB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AME8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKHQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB12
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKXP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAXF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA6G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH2U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFJH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN46

ID: 1000 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
<<
®
S
=]
£
@

Axialstechen in Bohrungen

X
(@)
@ Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 20,0 mm.
3 Schneidwerkzeuge mit integriertem Kuhimittelkanal.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
] i f Ve
Face G roovl ng IN BO res 0,02 mm/U Seite/Page 377
Q
g Full cutting depth as of minimum bore diameter Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c 20,0 mm. Inserts with Through Coolant. 29,38
p=} - -
e Legende
% E E ‘ Legend 109
Oder besuchen Sie // Or Visit
E . www.simtek.info/cp/1000
g
®
£
=
E .
2] N
%
© S)
®
£
2
£
2]
x
(O] tmax
®
= P
p=}
E ' >
‘» - S . Stechtiefe ,tmax“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Ab Bohrungsdurchmesser*
z Stechtiefe ,tAmax“ gilt ab Bohrungsdurchmesser gem. Angabe in Spalte ,Dimin*
LH N— Stirnseite Klemmbhalter . s . q n i &
Toolholder face Cutting depth ,tmax" is possible as of bore diameter as stated in column ,As of bore diameter
Uo'j Cutting depth ,tAmax“ is possible as of bore diameter as stated in column ,Dimin*“
® =
= = -
‘g = U_IU Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0400.10.00 TAG R | Additional Information about Through Coolant Supply on page 12
—_— I
a = ?
BT s 8 =)
@ e £ 82 S 83
= 28 5 ] 59 EE 8¢
2 88 £3 3 £z =2 H
E £ g £f 8
2 @D w*005  tmax _.%E % £ 82 25 88 f LH R S?
5= <& Sk 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm
E Y w=3,0mm L==1 ==
= 100 30 200 A10.0300.20.00TAGR/L = AV63 L AVOZ G 200 207 280 02 A10T
- -——
g 100 30 25,0 A10.0300.25.00TAGR/L RAVO8 L AVOS G 200 207 330 0,2 A10T
2 00 30 300 A10.0300.30.00TAGR/L R@VIRLAVIE G 200 207 380 02 At0T
B Yw=4,0mm __ __
10,0 40 20,0 A10.0400.20.00 TAGR/L RAVIMLAVIH G 200 265 280 02 A10T
ALl A
100 40 25,0 A10.0400.25.00 TAGR/L ® AV1li Ev;_gj G 200 265 330 02 A10T
Pl (U
% 100 40 30,0 A10.0400.30.00 TAGR/L R AV1GLAVIX G 200 265 380 02 A10T
® g ¥ w=50mm - - -
ES 10,0 50 200 A10.0500.20.00 TAGR/L R AV1qL :ev13: G 200 31 28,0 02 A10T
——1 ——1
£9 100 50 250 A10.0500.2500 TAGR/L =AV2G L AVI3 G 200 31 330 02 A10T
®0 10,0 50 300 A10.0500.30.00TAGR/L = AV23 L AV2R G 20,0 31 38,0 0,2 A10T
| Bestellbeispiel // Order Example: A10.0400.25.00 TAG R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV02
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV0Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV08
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV05
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV10
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV1X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV16
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV13
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV2C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV19
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV2J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AV2F

ID: 763 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

simturn® AX

>
. . . a
Axialstechen in Bohrungen, Vollradius @
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) é
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. f Vo ‘G
0,02 mm/U Seite/Page 377
FU” Radlus Face GrOO\”ng N Bores Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page Y]
_ . . 20,23, 27, 33, 35, 37, 40, 41, 43, =
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 44, 45,46, 49, 107 c
p=}
Legende e
Legend 109 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/763
QY]
N4
®
£
2
£
(2]
<t
= 1 > : ®
S C]
£
2
=
(7]
>
tmax — O]
®
£
! ~ _ 3
aiE i E
fie G
L2 =
Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
(2]
ii|
®
£
= — . . . . . . 3
1 Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 12 €
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0200.15.01 AV R I Additional Information about Through Coolant Supply on page 12 =
—_— I
= @ a
& s gs ET by
Re H g8 323 83 ®
Es 5] 2 28 £ 8¢ c
33 £EX 83 5§ =2 s E
£ % = i g :
£ 2 E 8 ¢ £
gD  wwos 12 £8 25 87 25 88 ¢ IH R tmax £2 ’
5= <& S: 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm
60 10 152 A06.0100.15.01 AVR/L RAEIG L AKME G 62 295 180 05 20 R AGR L AOGL o~
=l T
60 16 152 A06.0160.15.01AVR/L RAJIP(LAGGA G 62 295 180 08 30 R AGR L AOGL =
r——] -
60 20 152 A06.0200.15.01AVR/L  RAB3G L AGFY, G 62 295 180 10 40 R AR L A0GL £
—— —— =
60 25 152 A06.0250.15.01LAVR/L RAAEA L AKAR G 62 295 180 125 50 R AGR L A0GL £
R [
60 30 152 A06.0300.15.01AVR/L ~ AFO7 L AGBE G 62 295 180 15 60 R AGR L AweL D
| Bestellbeispiel // Order Example: A06.0100.15.01 AV R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE1C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKM6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJPQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGG4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB30
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGFY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAE4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK4E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF07
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGBB

ID: 803 | Edition R15

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining 3 ®
simturn® AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn AX

SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line)

x
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S
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@

x
[m) . .
e Axialstechen an Zapfen, Vollradius
E Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
® Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. f Vi
0,02 mm/U Seite/Page 377
&N FU | | R ad l U S Face G ro OV| n g O n P | VOtS Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » ®
simturn® AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn AX
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SIMTEK Turning Tools Type AX (Alpha-Line) %

Hulse fur WFB-Grundhalter

=
o
Reduzierhtilse fir WFB-Grundhalter. @
Verflgbar in den GréBen A04, A05, A06 und A07. fg
@
Shell for WFB-Base Toolholder
(2]
Shell for WFB-Base Toolholder. g
Available in 4 sizes from A04 to A07. c
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simturn® AX c
Schneideinsatze // Carbide inserts A04..., A05..., A06..., AO7... _a
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N MASTER
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(@
5 Zur korrekten Ausrichtung des Klemmbhalters in Hydrodehn-
E spannfuttern (0.4.), bestellen Sie bitte die folgenden Meisterwerk-
o zeuge, die im eingebauten Zustand ein korrektes und sicheres
Ausrichten erméglichen.
< Please use the following Master Tools, for adjusting and positioning
g the toolholder in hydraulic expansion chucks. These Master tools
= provide an easy and secure way.
3 Meisterwerkzeug
£ Master Tool
2]
Meisterwerkzeug Webcode Fur Klemmbhalter
Master Tool For Toolholder
>
g AO04.MASTER GF25  ATWE AO4...
IS AO05.MASTER GF25 ~ ATWF A05...
»E A06.MASTERGF25  ATWG A0S6...
= AO7.MASTER GF25  ATWH AO07...
foo)
i
®
€ T01
=
£
(2]
Bei den simturn® Teilprofil-Gewindeschneidplatten fiir metrische The simturn® Threading Inserts with partial profile for metric
ISO-Gewinde handelt es sich um Mehrbereichswerkzeuge, d.h. ISO-Threads are multi-purpose tools. This means that each insert is
! dass mit einem Werkzeug unterschiedliche Steigungen gefertigt offering the possibility to machine different pitches.
g werden kénnen.
= The insert is always designed to meet the pitch given as
= Das Schneidwerkzeug ist dabei immer auf die angegebene ,Pitch (as of)“: Machining this pitch will result in a standard conform
g ,Steigung (von)“ ausgelegt, wodurch ein normgerechtes Gewinde thread form.
beim Fertigen dieser Steigung entsteht.
The given ,,Pitch (up to)“ can be machined too with this insert at the
Die ebenfalls angegebene ,Steigung (bis)* kann mit diesem expense of standard conformity: The resulting thread will be slightly
E Werkzeug ebenfalls gefertigt werden. Es entsteht hierbei jedoch ein deeper than the standard. The deeper thread is usually acceptable,
® - gegenuliber der Norm - geringfligig tieferes Gewinde. Die but the application and use needs to be evaluated.
g geringfiigig hdhere Gewindetiefe ist i.d.R. akzeptabel, es muss
€ jedoch immer der Einzelfall beurteilt werden.
»
Steigung (von) // Pitch (as of) | | | | Steigung (bis) // Pitch (up to)
Erzeugtes Gewinde
% — Actual Thread
® g
g2
2 8 R Gewindeform nach Norm
Eo Standard thread form
» 0
Beispiel // E
= eispiel // Example
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Info

Legende
Legend

% Schneidwerkzeug aus CBN // CBN Insert // Outils coupants en CBN // Inserto CBN

% Schneidwerkzeug aus Hartmetall / Carbide Insert // Outils coupants en carbure de tungsténe // Inserto in metallo duro

% Tragerwerkzeug aus Hartmetall // Carbide Toolholder // Porte-outils en carbure // Porta inserto in metallo duro

g Tragerwerkzeug aus Stahl // Steel Toolholder // Porte-outils en acier // Porta inserto in acciaio

m ME-Spannsystem // ME-System

Iz' Rechts wie gezeichnet // Right hand version shown, left hand version inversely // A droite comme présenté // In figura utensile destro

‘ Innere Kiihimittelzufuhr / Trough coolant // Refroidissement interne // Lubrificazione interna

va— Schwingungsgedampft // Anti-Vibration // Anti vibration // Antivibrante

simturn® AX

simturn® FX simturn® E12 simturn® E3 simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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simturn® AX Produktverzeichnis

simturn® AX Product list

Artikelnr. // Part Nr.
A04.0.375.15L
A04.0.375.15R
A04.0.500
A04.0.500.15L
A04.0.500.15R
A04.0.500.NCL
A04.0.500.NCR
A04.0.500.8

A04.0.625
A04.0.625.15L
A04.0.625.15R
A04.0.625.NC L
A04.0.625.NCR
A04.0.625.S

A04.0.750
A04.0.750.0140.A06
A04.0.750.NC L
A04.0.750.NCR
A04.0.750.

A04.0010

A04.0010L
A04.0010R
A04.0010.NCL
A04.0010.NCR
A04.0012

A04.0012L
A04.0012R
A04.0012.42.MEHM L
A04.0012.42.MEHMR
A04.0012.MESTL
A04.0012.MESTR
A04.0012.NCL
A04.0012.NCR
A04.0016

A04.0016 L

A04.0016 R
A04.0016.05 B ST
A04.0016.06 BST
A04.0016.MESTL
A04.0016.MESTR
A04.0016.NCL
A04.0016.NCR
A04.0020

A04.0020 L

A04.0020 R
A04.0020.0140.A04
A04.0020.0140.A05
A04.0020.0140.A06
A04.0020.10.42.15 YEL
A04.0020.10.42.15 YER
A04.0020.15.42.15 YEL
A04.0020.15.42.15 YER
A04.0020.20.42.15 YEL
A04.0020.20.42.15 YER
A04.0020.25.42.15 YEL
A04.0020.25.42.15 YER
A04.0020.MESTL
A04.0020.MESTR
A04.0020.NCL
A04.0020.NCR
A04.0022

A04.0022 L
A04.0022R
A04.0022.0140.A04
A04.0022.0140.A06
A04.0022.NCL

SIMIEK

Werkzeuge
furhéchste
Anforderungen

s/P
39
39
18
39
39
24
24
36
18
39
39
24
24
36
18
M
24
24
36

25
25
24
24
18
25
25
30
30
31
31
24
24
18
25
25
a4
a4
31
31
24
24
18
25
25
M
M
M
63
63
63
63
63
63
63
63
31
31
24
24
18
25
25
M
M
24
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Jahre
Years

Artikelnr. // Part Nr.
A04.0022.NCR
A04.0023

A04.0023L
A04.0023R

A04.0025

A04.0025L
A04.0025R
A04.0025.0140.A06
A04.0025.MEST L
A04.0025.MESTR
A04.0028
A04.0028.0140.A06
A04.0050.06.20 GL
A04.0050.06.20 GR
A04.0050.09.20 GL
A04.0050.09.20 GR
A04.0050.12.20 GL
A04.0050.12.20 GR
A04.0070.08.30 GL
A04.0070.08.30 GR
A04.0070.12.30 GL
A04.0070.12.30GR
A04.0070.16.30 GL
A04.0070.16.30 GR
A04.0078.10.42 GL
A04.0078.10.42GR
A04.0078.15.42 GL
A04.0078.15.42 GR
A04.0078.20.42 GL
A04.0078.20.42 GR
A04.0078.25.42 GL
A04.0078.25.42 GR
A04.00C3.05
A04.00C3.06
A04.00C4.05
A04.00C4.06
A04.00C5.06
A04.00C6.06
A04.0100.10.37 PL
A04.0100.10.37 PR
A04.0100.10.42 GL
A04.0100.10.42 GR
A04.0100.15.37 PL
A04.0100.15.37 PR
A04.0100.15.42 GL
A04.0100.15.42 GR
A04.0100.15.42 VL
A04.0100.15.42VR
A04.0100.20.42 GL
A04.0100.20.42 GR
A04.0100.20.42 PL
A04.0100.20.42 PR
A04.0117.15.42VL
A04.0117.15.42 VR
A04.0808.10L
A04.0808.10R
A04.0808.15L
A04.0808.15R
A04.0C12.10.27.15 YEL
A04.0C12.10.27.15YER
A04.0C12.15.27.15 YEL
A04.0C12.15.27.15 YER
A04.0C15.10.32.15 YEL
A04.0C15.10.32.15 YER
A04.0C15.15.32.15 YEL
A04.0C15.15.32.15 YER

1994
2014

s/P
24
18
25
25
18
25
25
41
31
31
23
41
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
42
42
42
42
42
42
90
90
78
78
90
90
78
78
89
89
78
78
90
90
89
89
39
39
39
39
63
63
63
63
63
63
63
63

Artikelnr. // Part Nr.
A04.0C17.10.37.15 YEL
A04.0C17.10.37.15 YER
A04.0C17.15.37.15 YEL
A04.0C17.15.37.15 YER
A04.0C17.20.37.15 YEL
A04.0C17.20.37.15 YER
A04.1.000

A04.1.000.

A04.1010
A04.1010.10L
A04.1010.10R
A04.1010.15L
A04.1010.15R
A04.1212
A04.1212.10L
A04.1212.10R
A04.1212.15L
A04.1212.15R
A04.1212.G.080 L
A04.1212.G.080 R
A04.1616
A04.1616.15L
A04.1616.15R
A04.1616.G.100 L
A04.1616.G.100R
A04.1804.04.10.05 YL
A04.1804.04.10.05 YR
A04.1804.04.10.10 YL
A04.1804.04.10.10 YR
A04.1804.06.10.05 YL
A04.1804.06.10.05 YR
A04.1804.06.10.10 YL
A04.1804.06.10.10 YR
A04.1804.08.10.10 YL
A04.1804.08.10.10 YR
A04.1807.06.17.05 YL
A04.1807.06.17.05 YR
A04.1807.06.17.10 YL
A04.1807.06.17.10 YR
A04.1807.06.17.10 YUL
A04.1807.06.17.10 YUR
A04.1807.09.17.05 YL
A04.1807.09.17.05 YR
A04.1807.09.17.10 YL
A04.1807.09.17.10 YR
A04.1810.06.22.05 YL
A04.1810.06.22.05 YR
A04.1810.06.22.10 YL
A04.1810.06.22.10 YR
A04.1810.09.22.05 YL
A04.1810.09.22.05 YR
A04.1810.09.22.10 YL
A04.1810.09.22.10 YR
A04.1810.09.22.10 YUL
A04.1810.09.22.10 YUR
A04.1810.13.22.10 YL
A04.1810.13.22.10 YR
A04.1812.10.27.03 YL
A04.1812.10.27.03 YR
A04.1812.10.27.05 YL
A04.1812.10.27.05YR
A04.1812.10.27.15YL
A04.1812.10.27.15YR
A04.1812.10.27.15 YUL
A04.1812.10.27.15YUR
A04.1812.15.27.05 YL

S/P
63
63
63
63
63
63

36
36
39
39
39
39
36
39
39
39
39
35
35
36
39
39
35
35
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
53
53
53
53

FLILILILFFILILILLLEAE383

67
67

Artikelnr. // Part Nr.
A04.1812.15.27.05YR
A04.1812.15.27.15YL
A04.1812.15.27.15YR
A04.1812.15.27.15YUL
A04.1812.15.27.15YUR
A04.1814.20.30.15YL
A04.1814.20.30.15YR
A04.1814.25.30.05 YL
A04.1814.25.30.05 YR
A04.1815.10.32.03 YL
A04.1815.10.32.03 YR
A04.1815.10.32.05 YL
A04.1815.10.32.05 YR
A04.1815.10.32.15YL
A04.1815.10.32.15YR
A04.1815.10.32.15 YUL
A04.1815.10.32.15 YUR
A04.1815.15.32.05 YL
A04.1815.15.32.05 YR
A04.1815.15.32.15YL
A04.1815.15.32.15YR
A04.1815.15.32.15 YUL
A04.1815.15.32.15YUR
A04.1815.20.32.05 YL
A04.1815.20.32.05 YR
A04.1815.20.32.15YL
A04.1815.20.32.15YR
A04.1815.20.32.15 YUL
A04.1815.20.32.15YUR
A04.1817.10.37.15YL
A04.1817.10.37.15YR
A04.1817.15.37.15YL
A04.1817.15.37.15YR
A04.1817.15.37.15 YUL
A04.1817.15.37.15YUR
A04.1817.20.37.05 YL
A04.1817.20.37.05 YR
A04.1817.20.37.15 YL
A04.1817.20.37.15YR
A04.1817.25.37.10 YL
A04.1817.25.37.10 YR
A04.1820.10.42.03 YL
A04.1820.10.42.03 YR
A04.1820.10.42.05YL
A04.1820.10.42.05 YR
A04.1820.10.42.15YL
A04.1820.10.42.15YR
A04.1820.10.42.15 YUL
A04.1820.10.42.15YUR
A04.1820.15.42.03 YL
A04.1820.15.42.03 YR
A04.1820.15.42.05 YL
A04.1820.15.42.05 YR
A04.1820.15.42.15YL
A04.1820.15.42.15YR
A04.1820.15.42.15 YUL
A04.1820.15.42.15YUR
A04.1820.20.42.03 YL
A04.1820.20.42.03 YR
A04.1820.20.42.05 YL
A04.1820.20.42.05YR
A04.1820.20.42.15YL
A04.1820.20.42.15YR
A04.1820.20.42.15 YUL
A04.1820.20.42.15YUR
A04.1820.25.42.05 YL

S/P

54
54
54

67
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
67
67
55
55
55
55
67
67
55
55
55
55
67
67
56
56
56
56
67
67
56
56
56
56
56
56
57
57
57
57
57
57
68
68
57
57
57
57
57
57
68
68
57
57
57
57
57
57
68
68
57

Artikelnr. // Part Nr.
A04.1820.25.42.05 YR
A04.1820.25.42.15YL
A04.1820.25.42.15YR
A04.1820.25.42.15 YUL
A04.1820.25.42.15YUR
A04.1820.30.42.05 YL
A04.1820.30.42.05 YR
A04.1C04.04.10.05 YL
A04.1C04.04.10.05 YR
A04.1C04.04.10.10 YL
A04.1C04.04.10.10 YR
A04.1C04.04.10.10 YUL
A04.1C04.04.10.10 YUR
A04.1C04.06.10.05 YL
A04.1C04.06.10.05 YR
A04.1C04.06.10.10 YL
A04.1C04.06.10.10 YR
A04.1C04.06.10.10 YUL
A04.1C04.06.10.10 YUR
A04.1C04.08.10.10 YL
A04.1C04.08.10.10 YR
A04.1C04.08.10.10 YUL
A04.1C04.08.10.10 YUR
A04.1C05.04.12.10 YL
A04.1C05.04.12.10 YR
A04.1C05.04.12.10 YUL
A04.1C05.04.12.10 YUR
A04.1C05.07.12.10 YL
A04.1C05.07.12.10 YR
A04.1C05.07.12.10 YUL
A04.1C05.07.12.10 YUR
A04.1C05.09.12.10 YL
A04.1C05.09.12.10 YR
A04.1C05.09.12.10 YUL
A04.1C05.09.12.10 YUR
A04.1C06.06.14.10 YL
A04.1C06.06.14.10 YR
A04.1C06.06.14.10 YUL
A04.1C06.06.14.10 YUR
A04.1C06.10.14.10 YL
A04.1C06.10.14.10 YR
A04.1C06.10.14.10 YUL
A04.1C06.10.14.10 YUR
A04.1C07.06.17.05 YL
A04.1C07.06.17.05 YR
A04.1C07.06.17.10 YL
A04.1C07.06.17.10 YR
A04.1C07.06.17.10 YUL
A04.1C07.06.17.10 YUR
A04.1C07.09.17.05 YL
A04.1C07.09.17.05 YR
A04.1C07.09.17.10 YL
A04.1C07.09.17.10 YR
A04.1C07.09.17.10 YUL
A04.1C07.09.17.10 YUR
A04.1C08.09.19.10 YL
A04.1C08.09.19.10 YR
A04.1C08.09.19.10 YUL
A04.1C08.09.19.10 YUR
A04.1C08.12.19.10 YL
A04.1C08.12.19.10 YR
A04.1C08.12.19.10 YUL
A04.1C08.12.19.10 YUR
A04.1C10.06.22.05 YL
A04.1C10.06.22.05YR
A04.1C10.06.22.10 YL

s/P
57
57
57
68
68
57
57
52
52
52
52
66
66
52
52
52
52
66
66
52
52
66
66
52
52
66
66
52
52
66
66
52
52
66
66
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52
66
66
52
52
66
66
53
53
53
53
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66
53
53
53
53
66
66
53
53
66
66
53
53
66
66
54
54
54
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simturn® AX Produktverzeichnis

simturn® AX Product list

Artikelnr. // Part Nr.
A04.1C10.06.22.10 YUL
A04.1C10.06.22.10 YUR
A04.1C10.09.22.05 YL
A04.1C10.09.22.05YR
A04.1C10.09.22.10 YL
A04.1C10.09.22.10 YR
A04.1C10.09.22.10 YUL
A04.1C10.09.22.10 YUR
A04.1C10.13.22.10 YL
A04.1C10.13.22.10 YR
A04.1C10.13.22.10 YUL
A04.1C10.13.22.10 YUR
A04.1C12.10.27.03 YL
A04.1C12.10.27.03 YR
A04.1C12.10.27.05 YL
A04.1C12.10.27.05YR
A04.1C12.10.27.15YL
A04.1C12.10.27.15YR
A04.1C12.10.27.15YUL
A04.1C12.10.27.15YUR
A04.1C12.15.27.05 YL
A04.1C12.15.27.05YR
A04.1C12.15.27.15YL
A04.1C12.15.27.15YR
A04.1C12.15.27.15YUL
A04.1C12.15.27.15YUR
A04.1C14.15.30.15 YL
A04.1C14.15.30.15 YR
A04.1C14.15.30.15 YUL
A04.1C14.15.30.15 YUR
A04.1C14.20.30.15 YL
A04.1C14.20.30.15YR
A04.1C14.20.30.15 YUL
A04.1C14.20.30.15 YUR
A04.1C14.25.30.05 YL
A04.1C14.25.30.05 YR
A04.1C15.10.32.03 YL
A04.1C15.10.32.03 YR
A04.1C15.10.32.05 YL
A04.1C15.10.32.05YR
A04.1C15.10.32.15 YL
A04.1C15.10.32.15YR
A04.1C15.10.32.15 YUL
A04.1C15.10.32.15YUR
A04.1C15.15.32.05 YL
A04.1C15.15.32.05 YR
A04.1C15.15.32.15YL
A04.1C15.15.32.15YR
A04.1C15.15.32.15 YUL
A04.1C15.15.32.15 YUR
A04.1C15.20.32.05 YL
A04.1C15.20.32.05 YR
A04.1C15.20.32.15YL
A04.1C15.20.32.15YR
A04.1C15.20.32.15 YUL
A04.1C15.20.32.15YUR
A04.1C17.10.37.15YL
A04.1C17.10.37.15YR
A04.1C17.10.37.15 YUL
A04.1C17.10.37.15YUR
A04.1C17.15.37.15 YL
A04.1C17.15.37.15YR
A04.1C17.15.37.15 YUL
A04.1C17.15.37.15 YUR
A04.1C17.20.37.05 YL
A04.1C17.20.37.05 YR

S/P
66

FLLLII2LTILLRFLEFILELE

67
55
55
67
67
55
55
67
67
55
55
55
55
55
55
55
55
67
67
55
55
55
55
67
67
55
55
55
55
67
67
56
56
67
67
56
56
67
67
56
56

Artikelnr. // Part Nr.
A04.1C17.20.37.15 YL
A04.1C17.20.37.15YR
A04.1C17.20.37.15 YUL
A04.1C17.20.37.15YUR
A04.1C17.25.37.10 YL
A04.1C17.25.37.10 YR
A04.1C17.25.37.10 YUL
A04.1C17.25.37.10 YUR
A04.1C17.25.37.15 YUL
A04.1C17.25.37.15YUR
A04.2010.06.22.10 YL
A04.2010.06.22.10 YR
A04.2010.09.22.10 YL
A04.2010.09.22.10 YR
A04.2012.10.27.15YL
A04.2012.10.27.15YR
A04.2012.15.27.15YL
A04.2012.15.27.15YR
A04.2015.10.32.15YL
A04.2015.10.32.15YR
A04.2015.15.32.15YL
A04.2015.15.32.15YR
A04.2015.20.32.15YL
A04.2015.20.32.15YR
A04.2020
A04.2020.10.42.15YL
A04.2020.10.42.15YR
A04.2020.10.42.15 YUL
A04.2020.10.42.15YUR
A04.2020.15.42.15 YL
A04.2020.15.42.15YR
A04.2020.20.42.15YL
A04.2020.20.42.15YR
A04.2020.25.42.15YL
A04.2020.25.42.15YR
A04.2525
A04.2C04.04.10.10 YL
A04.2C04.04.10.10 YR
A04.2C04.06.10.10 YL
A04.2C04.06.10.10 YR
A04.2C07.06.17.10 YL
A04.2C07.06.17.10 YR
A04.2C07.09.17.10 YL
A04.2C07.09.17.10 YR
A04.2C10.06.22.10 YL
A04.2C10.06.22.10 YR
A04.2C10.09.22.10 YL
A04.2C10.09.22.10 YR
A04.2C12.10.27.15YL
A04.2C12.10.27.15YR
A04.2C12.15.27.15YL
A04.2C12.15.27.15YR
A04.2C15.10.32.15YL
A04.2C15.10.32.15YR
A04.2C15.15.32.15YL
A04.2C15.15.32.15YR
A04.2C15.20.32.15YL
A04.2C15.20.32.15YR
A04.3015.15.32.10 YL
A04.3015.15.32.10 YR
A04.3015.20.32.10 YL
A04.3015.20.32.10 YR
A04.3020.15.42.15YL
A04.3020.15.42.15YR
A04.3020.25.42.15YL
A04.3020.25.42.15YR

s/P
56
56
67
67
56
56
67
67
67
67
70
70
70
70
70
70
70
70
71
71
71
71
71
71
36
71
71
68
68
71
71
71
71
71
71
36
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
71
71
71
71
71
71
76
76
76
76
76
76
76
76

Artikelnr. // Part Nr.
A04.4710.10.22.10 YL
A04.4710.10.22.10 YR
A04.4712.15.27.10 YL
A04.4712.15.27.10 YR
A04.4715.15.32.10 YL
A04.4715.15.32.10 YR
A04.4720.20.42.15YL
A04.4720.20.42.15YR
A04.5015.01.03.00 YL
A04.5015.01.03.00 YR
A04.5020.01.04.00 YL
A04.5020.01.04.00 YR
A04.5025.02.05.00 YL
A04.5025.02.05.00 YR
A04.5030.02.06.00 YL
A04.5030.02.06.00 YR
A04.5035.03.07.00 YL
A04.5035.03.07.00 YR
A04.5040.04.08.00 YL
A04.5040.04.08.00 YR
A04.5045.05.09.00 YL
A04.5045.05.09.00 YR
A04.5C15.01.03.00 YL
A04.5C15.01.03.00 YR
A04.5C20.01.04.00 YL
A04.5C20.01.04.00 YR
A04.5C25.02.05.00 YL
A04.5C25.02.05.00 YR
A04.5C30.02.06.00 YL
A04.5C30.02.06.00 YR
A04.5C35.03.07.00 YL
A04.5C35.03.07.00 YR
A04.5C40.04.08.00 YL
A04.5C40.04.08.00 YR
A04.5C45.05.09.00 YL
A04.5C45.05.09.00 YR
A04.8704.04.10.05YSR
A04.8705.06.12.05YSR
A04.8706.06.14.05YSR
A04.8707.06.17.10 YSR
A04.8710.09.22.05YSR
A04.8712.10.27.05YSR
A04.8712.10.27.10 YSR
A04.8712.15.27.05YSR
A04.8715.10.32.05YSR
A04.8715.10.32.10YSR
A04.8715.15.32.05YSR
A04.8720.10.42.05YSR
A04.8720.15.42.05YSR
A04.8720.15.42.10 YSR
A04.9015.12.32.15YL
A04.9015.12.32.15YR
A04.9020.15.42.15YL
A04.9020.15.42.15YR
A04.C050.06.20 GL
A04.C050.06.20 GR
A04.C050.09.20 GL
A04.C050.09.20 GR
A04.C050.12.20 GL
A04.C050.12.20 GR
A04.C070.08.30 GL
A04.C070.08.30 GR
A04.C070.12.30 GL
A04.C070.12.30 GR
A04.C070.16.30 GL
A04.C070.16.30 GR

S/P
72
72
72
72
72
72
72
72
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
73
73
73
73
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78

Artikelnr. // Part Nr.
A04.M025.01.02.07 ML
A04.M025.01.02.07 MR
A04.M035.01.04.12 ML
A04.M035.01.04.12 MR
A04.M040.01.05.15 ML
A04.M040.01.05.15 MR
A04.M045.01.06.17 ML
A04.M045.01.06.17 MR
A04.M050.01.07.24 ML
A04.M050.01.07.24 MR
A04.M070.01.10.32 ML
A04.M070.01.10.32 MR
A04.MT05.01.15.42 ML
A04.MT05.01.15.42 MR
A04.MT05.02.15.42 ML
A04.MT05.02.15.42 MR
A04.MT07.02.15.32 ML
A04.MT07.02.15.32 MR
A04.MT07.02.15.42 ML
A04.MT07.02.15.42 MR
A04.MT08.01.15.39 ML
A04.MT08.01.15.39 MR
A04.MT08.02.15.39 ML
A04.MT08.02.15.39 MR
A04.ST22
A04.UN24.02.15.42 ML
A04.UN24.02.15.42 MR
A04.UN28.02.15.39 ML
A04.UN28.02.15.39 MR
A04.UN32.01.15.42 ML
A04.UN32.01.15.42 MR
A04.UN32.02.15.39 ML
A04.UN32.02.15.39 MR
A04.VD16

A04VD20

A04.VD25

A04VD30
A05.0.375.20 L
A05.0.375.20R
A05.0.500

A05.0.500 L
A05.0.500R
A05.0.500.20 L
A05.0.500.20R
A05.0.500.S

A05.0.625

A05.0.625L
A05.0.625R
A05.0.625.20 L
A05.0.625.20R
A05.0.625.5

A05.0.750

A05.0.750 L
A05.0.750R
A05.0.750.S

A05.0010

A05.0010 L
A05.0010R

A05.0012

A05.0012L
A05.0012R
A05.0012.42.MEHM L
A05.0012.42.MEHM R
A05.0012.MESTL
A05.0012.MESTR
A05.0016

s/P
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
92
92
93
93
93
93
93
93
92
92
93
93
45
97
97
97
97
96
96
97
97
46
46
46
46
40
40
19
26
26
40
40
36
19
26
26
40
40
36
19
26
26
36
19
26
26
19
26
26
30
30
32
32
19

20

Jahre
Years

Artikelnr. // Part Nr.
A05.0016 L

A05.0016 R
A05.0016.07 BST
A05.0016.08 BST
A05.0016.MESTL
A05.0016.MESTR
A05.0020

A05.0020 L

A05.0020 R
A05.0020.0140.A05
A05.0020.0140.A06
A05.0020.MESTL
A05.0020.MESTR
A05.0022

A05.0022L
A05.0022R

A05.0023

A05.0023L

A05.0023 R

A05.0025

A05.0025L
A05.0025R
A05.0025.10.52.20 YEL
A05.0025.10.52.20 YER
A05.0025.15.52.20 YEL
A05.0025.15.52.20 YER
A05.0025.20.52.20 YEL
A05.0025.20.52.20 YER
A05.0025.25.52.20 YEL
A05.0025.25.52.20 YER
A05.0025.30.52.20 YEL
A05.0025.30.52.20 YER
A05.0025.MESTL
A05.0025.MESTR
A05.0028
A05.0078.10.52 GL
A05.0078.10.52 GR
A05.0078.15.52 GL
A05.0078.15.52 GR
A05.0078.20.52 GL
A05.0078.20.52 GR
A05.0078.25.52 GL
A05.0078.25.52 GR
A05.0078.30.52 GL
A05.0078.30.52 GR
A05.0078.35.52 GL
A05.0078.35.52 GR
A05.00C3.07
A05.00C3.08
A05.00C4.07
A05.00C4.08
A05.00C5.08
A05.00C6.08
A05.0100.10.52 GL
A05.0100.10.52 GR
A05.0100.15.52 GL
A05.0100.15.52 GR
A05.0100.15.52 PL
A05.0100.15.52 PR
A05.0100.20.52 GL
A05.0100.20.52 GR
A05.0100.20.52 PL
A05.0100.20.52 PR
A05.0100.20.52 VL
A05.0100.20.52VR
A05.0100.25.52 GL

s/P
26
26
44
44
32
32
19
26
26
M
M
32
32
19
26
26
19
26
26
19
26
26
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63
32
32
23
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
42
42
42
42
42
42
79
79
79
79
90
90
79
79
90
90
89
89
79
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Artikelnr. // Part Nr.

A05.0100.25.52 PL
A05.0100.25.52 PR
A05.0100.30.52 GL
A05.0100.30.52 GR
A05.0100.30.52 PL
A05.0100.30.52 PR
A05.0100.35.52 GL
A05.0100.35.52 GR
A05.0117.10.52 GL

A05.0117.10.52GR
A05.0117.15.52 GL
A05.0117.15.52 GR
A05.0117.20.52 GL
A05.0117.20.52 GR
A05.0117.20.52 VL

A05.0117.20.52 VR
A05.0117.25.52 GL
A05.0117.25.52 GR
A05.0117.30.52 GL

A05.0117.30.52 GR
A05.0117.35.52 GL
A05.0117.35.52 GR
A05.0150.10.52 GL
A05.0150.10.52 GR
A05.0150.15.52 GL
A05.0150.15.52 GR
A05.0150.20.52 GL
A05.0150.20.52 GR
A05.0150.20.52 VL
A05.0150.20.52 VR
A05.0150.25.52 GL
A05.0150.25.52 GR
A05.0150.30.52 GL
A05.0150.30.52 GR
A05.0150.35.52 GL
A05.0150.35.52 GR
A05.0157.10.52 GL

A05.0157.10.52 GR
A05.0157.15.52 GL
A05.0157.15.52 GR
A05.0157.20.52 GL

A05.0157.20.52 GR
A05.0157.20.52 VL

A05.0157.20.52 VR
A05.0157.25.52 GL
A05.0157.25.52 GR
A05.0157.30.52 GL

A05.0157.30.52 GR
A05.0163.20.52 VL

A05.0163.20.52VR
A05.0198.10.52 GL
A05.0198.10.52 GR
A05.0198.15.52 GL
A05.0198.15.52 GR
A05.0198.20.52 GL
A05.0198.20.52 GR
A05.0198.20.52 VL
A05.0198.20.52 VR
A05.0198.25.52 GL
A05.0198.25.52 GR
A05.0198.30.52 GL
A05.0198.30.52 GR
A05.0200.10.52 GL
A05.0200.10.52 GR
A05.0200.15.52 GL
A05.0200.15.52 GR

SIMIEK

Werkzeuge
furhéchste
Anforderungen

|

S/P
20
90
79
79
20
90
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
79
79
79
79
79
79
80
80
80
80
80
80
89
89
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
89
89
80
80
80
80
89
89
80
80
80
80
80
80
89
89
80
80
80
80
81
81
81
81

20

Jahre
Years

Artikelnr. // Part Nr.
A05.0200.20.52 GL
A05.0200.20.52 GR
A05.0200.20.52 VL
A05.0200.20.52 VR
A05.0200.25.52 GL
A05.0200.25.52 GR
A05.0200.30.52 GL
A05.0200.30.52 GR
A05.0808.15L
A05.0808.15R
A05.1.000

A05.1.000L
A05.1.000R
A05.1.000.8

A05.1010
A05.1010.20L
A05.1010.20R
A05.1212
A05.1212.20L
A05.1212.20R
A05.1212.G.080 L
A05.1212.G.080 R
A05.1616

A05.1616.20 L
A05.1616.20R
A05.1616.G.100 L
A05.1616.G.100R
A05.1825.10.52.05 YL
A05.1825.10.52.05 YR
A05.1825.10.52.20 YL
A05.1825.10.52.20 YR
A05.1825.10.52.20 YUL
A05.1825.10.52.20 YUR
A05.1825.15.52.03 YL
A05.1825.15.52.03 YR
A05.1825.15.52.05 YL
A05.1825.15.52.05 YR
A05.1825.15.52.20 YL
A05.1825.15.52.20 YR
A05.1825.15.52.20 YUL
A05.1825.15.52.20 YUR
A05.1825.20.49.20 YL
A05.1825.20.49.20 YR
A05.1825.20.52.05 YL
A05.1825.20.52.05 YR
A05.1825.20.52.20 YL
A05.1825.20.52.20 YR
A05.1825.20.52.20 YUL
A05.1825.20.52.20 YUR
A05.1825.25.49.20 YL
A05.1825.25.49.20 YR
A05.1825.25.52.20 YL
A05.1825.25.52.20 YR
A05.1825.25.52.20 YUL
A05.1825.25.52.20 YUR
A05.1825.30.49.05 YL
A05.1825.30.49.05 YR
A05.1825.30.49.20 YL
A05.1825.30.49.20 YR
A05.1825.30.52.05 YL
A05.1825.30.52.05 YR
A05.1825.30.52.20 YL
A05.1825.30.52.20 YR
A05.1825.30.52.20 YUL
A05.1825.30.52.20 YUR
A05.1825.35.49.20 YL

1994
2014

s/P
81
81
89
89
81
81
81
81
40
40
19
26
26
36
36
40
40
36
40
40
35
35
36
40
40
35
35
59
59
59
59
68
68
59
59
59
59
59
59
68
68
58
58
59
59
59
59
68
68
58
58
59
59
68
68
58
58
58
58
59
59
59
59
68
68
58

Artikelnr. // Part Nr.
A05.1825.35.49.20 YR
A05.1825.35.52.20 YL
A05.1825.35.52.20 YR
A05.1825.35.52.20 YUL
A05.1825.35.52.20 YUR
A05.1825.40.49.20 YL
A05.1825.40.49.20 YR
A05.1825.40.52.20 YL
A05.1825.40.52.20 YR
A05.1825.40.52.20 YUL
A05.1825.40.52.20 YUR
A05.2020
A05.2025.10.52.20 YL
A05.2025.10.52.20 YR
A05.2025.15.52.20 YL
A05.2025.15.52.20 YR
A05.2025.20.52.20 YL
A05.2025.20.52.20 YR
A05.2025.30.52.20 YL
A05.2025.30.52.20 YR
A05.2525
A05.3025.20.52.20 YL
A05.3025.20.52.20 YR
A05.3025.30.52.20 YL
A05.3025.30.52.20 YR
A05.4545.15.52 FL
A05.4545.15.52 FR
A05.4545.20.52 FL
A05.4545.20.52 FR
A05.4725.15.52.15 YL
A05.4725.15.52.15YR
A05.4725.25.52.15 YL
A05.4725.25.52.15 YR
A05.8725.20.52.05YSR
A05.9025.10.52.20 YL
A05.9025.10.52.20 YR
A05.9025.15.52.20 YL
A05.9025.15.52.20 YR
A05.9025.20.52.20 YL
A05.9025.20.52.20 YR
A05.8524.02.15.52 ML
A05.8524.02.15.52 MR
A05.8526.02.15.52 ML
A05.8526.02.15.52 MR
A05.8528.02.15.52 ML
A05.B528.02.15.52 MR
A05.MT05.01.15.52 ML
A05.MT05.01.15.52 MR
A05.MT05.02.15.52 ML
A05.MT05.02.15.52 MR
A05.MT07.01.15.51 ML
A05.MT07.01.15.51 MR
A05.MT10.01.15.48 ML
A05.MT10.01.15.48 MR
A05.MT10.01.20.48 ML
A05.MT10.01.20.48 MR
A05.MT10.01.25.48 ML
A05.MT10.01.25.48 MR
A05.MT10.02.15.48 ML
A05.MT10.02.15.48 MR
A05.MT75.02.15.51 ML
A05.MT75.02.15.51 MR
A05.85T22
A05.UN20.02.15.52 ML
A05.UN20.02.15.52 MR
A05.UN24.01.15.52 ML

S/P

59
59
68

8883

59
59
68
68
36
71
71
71
71
71
71
71
7L
36
76
76
76
76
74
74
74
74
72
72
72
72
62
73
73
73
73
73
73
98
98
928
98
928
98
92
92
93
93
92
92
92
92
92
92
92
92
93
93
93
93
45
97
97
96

Artikelnr. // Part Nr.
A05.UN24.01.15.52 MR
A05.UN32.01.15.52 ML
A05.UN32.01.15.52 MR
A05VD16

A05.VD20

A05.VD25

A05.VD30
A06.0.375.20L
A06.0.375.20R
A06.0.500

A06.0.500 L

A06.0.500 R
A06.0.500.25L
A06.0.500.25R
A06.0.500.S

A06.0.625

A06.0.625 L
A06.0.625R
A06.0.625.25 L
A06.0.625.25R
A06.0.625.S

A06.0.750

A06.0.750 L

A06.0.750 R
A06.0.750.S

A06.0012

A06.0012L
A06.0012R

A06.0016

A06.0016 L

A06.0016 R
A06.0016.10BST
A06.0016.MESTL
A06.0016.MESTR
A06.0020

A06.0020 L

A06.0020 R
A06.0020.0140.A06
A06.0020.MESTL
A06.0020.MESTR
A06.0022

A06.0022 L
A06.0022R
A06.0022.0140.A06
A06.0023

A06.0023 L
A06.0023R

A06.0025

A06.0025L
A06.0025R
A06.0025.MESTL
A06.0025.MESTR
A06.0028
A06.0030.15.62.20 YEL
A06.0030.15.62.20 YER
A06.0030.20.62.20 YEL
A06.0030.20.62.20 YER
A06.0030.25.62.20 YEL
A06.0030.25.62.20 YER
A06.0030.30.62.20 YEL
A06.0030.30.62.20 YER
A06.0030.40.62.20 YEL
A06.0030.40.62.20 YER
A06.0045.11.20 AFL
A06.0045.11.20 AFR
A06.0060.05.20 AF L

s/P
%
9
%
46
46
46
46
40
40
20
27
27
40
40
37
20
27
27
40
40
37
20
27
27
37
20
27
27
20
27
27
44
33
33
20
27
27
4
33
33
20
27
27
a1
20
27
27
20
27
27
33
33
23
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
75
75
75

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0060.05.20 AFR
A06.0078.10.62 GL
A06.0078.10.62 GR
A06.0078.15.01.05AG L
A06.0078.15.01.05AG R
A06.0078.15.02.05AG L
A06.0078.15.02.05AG R
A06.0078.15.62 GL
A06.0078.15.62 GR
A06.0078.20.62 GL
A06.0078.20.62 GR
A06.0078.25.62 GL
A06.0078.25.62 GR
A06.0078.30.62 GL
A06.0078.30.62 GR
A06.0078.35.62 GL
A06.0078.35.62 GR
A06.00C3.08
A06.00C3.10
A06.00C4.08
A06.00C4.10
A06.00C5.10
A06.00C6.10
A06.0100.10.62 GL
A06.0100.10.62 GR
A06.0100.15.01 AG L
A06.0100.15.01AGR
A06.0100.15.01AVL
A06.0100.15.01AVR
A06.0100.15.01.05AG L
A06.0100.15.01.05AG R
A06.0100.15.02AG L
A06.0100.15.02AGR
A06.0100.15.02AVL
A06.0100.15.02AVR
A06.0100.15.02.05AG L
A06.0100.15.02.05AG R
A06.0100.15.62 GL
A06.0100.15.62 GR
A06.0100.20.62 GL
A06.0100.20.62 GR
A06.0100.25.62 GL
A06.0100.25.62 GR
A06.0100.25.62 VL
A06.0100.25.62 VR
A06.0100.30.62 GL
A06.0100.30.62 GR
A06.0100.30.62 PL
A06.0100.30.62 PR
A06.0100.35.62 GL
A06.0100.35.62 GR
A06.0100.40.62 GL
A06.0100.40.62 GR
A06.0100.40.62 PL
A06.0100.40.62 PR
A06.0117.10.62 GL
A06.0117.10.62 GR
A06.0117.15.01 AG L
A06.0117.15.01AGR
A06.0117.15.02AG L
A06.0117.15.02AGR
A06.0117.15.62 GL
A06.0117.15.62 GR
A06.0117.20.62 GL
A06.0117.20.62 GR
A06.0117.25.62 GL

s/P
75
81
81
99
99
99
99
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
43
43
43
43
43
43
82
82
99
99

105

105
929
99

100

100

106

106
99
99
82
82
82
82
82
82
89
89
82
82
90
20
82
82
82
82
90
20
82
82
99
99

100

100
82
82
82
82
82



Index

simturn® AX Produktverzeichnis

simturn® AX Product list

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0117.25.62 VL
A06.0117.25.62 VR
A06.0117.30.62 GL
A06.0117.30.62 GR
A06.0117.35.62 GL
A06.0117.35.62 GR
A06.0117.40.62 GL
A06.0117.40.62 GR
A06.0150.10.62 GL
A06.0150.10.62 GR
A06.0150.15.01 AG L
A06.0150.15.01 AGR
A06.0150.15.01.05AG L
A06.0150.15.01.05AG R
A06.0150.15.02AG L
A06.0150.15.02AG R
A06.0150.15.02.05AG L
A06.0150.15.02.05AGR
A06.0150.15.62 GL
A06.0150.15.62 GR
A06.0150.20.62 GL
A06.0150.20.62 GR
A06.0150.25.62 GL
A06.0150.25.62 GR
A06.0150.25.62 VL
A06.0150.25.62 VR
A06.0150.30.62 GL
A06.0150.30.62 GR
A06.0150.35.62 GL
A06.0150.35.62 GR
A06.0157.10.62 GL
A06.0157.10.62 GR
A06.0157.15.01 AG L
A06.0157.15.01AGR
A06.0157.15.02 AG L
A06.0157.15.02AGR
A06.0157.15.62 GL
A06.0157.15.62 GR
A06.0157.20.62 GL
A06.0157.20.62 GR
A06.0157.25.62 GL
A06.0157.25.62 GR
A06.0157.25.62 VL
A06.0157.25.62 VR
A06.0157.30.62 GL
A06.0157.30.62 GR
A06.0157.35.62 GL
A06.0157.35.62 GR
A06.0157.40.62 GL
A06.0157.40.62 GR
A06.0160.15.01AVL
A06.0160.15.01AVR
A06.0160.15.02AVL
A06.0160.15.02AVR
A06.0163.25.62 VL
A06.0163.25.62VR
A06.0198.10.62 GL
A06.0198.10.62 GR
A06.0198.15.01AG L
A06.0198.15.01AGR
A06.0198.15.02 AG L
A06.0198.15.02AG R
A06.0198.15.62 GL
A06.0198.15.62 GR
A06.0198.20.62 GL
A06.0198.20.62 GR

S/P
89
89
82
82
82
82
82
82
83
83
29
29
29
99

100

100
929
99

83

83

83
89
89

83

83
83

99
929
100
100
83

83

83

89
89
83

83

83
83
105
105
106
106
89

B2 56|82 @

Artikelnr. // Part Nr.
A06.0198.25.62 GL
A06.0198.25.62 GR
A06.0198.25.62 VL
A06.0198.25.62 VR
A06.0198.30.62 GL
A06.0198.30.62 GR
A06.0200.10.62 GL
A06.0200.10.62 GR
A06.0200.15.01AG L
A06.0200.15.01AGR
A06.0200.15.01AVL
A06.0200.15.01AVR
A06.0200.15.02 AG L
A06.0200.15.02AGR
A06.0200.15.02AVL
A06.0200.15.02AVR
A06.0200.15.62 GL
A06.0200.15.62 GR
A06.0200.20.62 GL
A06.0200.20.62 GR
A06.0200.20.62 VL
A06.0200.20.62 VR
A06.0200.25.62 GL
A06.0200.25.62 GR
A06.0200.25.62 VL
A06.0200.25.62 VR
A06.0200.30.62 GL
A06.0200.30.62 GR
A06.0239.15.01 AG L
A06.0239.15.01AGR
A06.0239.15.02 AG L
A06.0239.15.02AGR
A06.0250.15.01AG L
A06.0250.15.01AGR
A06.0250.15.01 AV L
A06.0250.15.01AVR
A06.0250.15.02 AG L
A06.0250.15.02AGR
A06.0250.15.02 AV L
A06.0250.15.02AVR
A06.0300.15.01 AG L
A06.0300.15.01AGR
A06.0300.15.01 AV L
A06.0300.15.01AVR
A06.0300.15.02 AG L
A06.0300.15.02AGR
A06.0300.15.02 AV L
A06.0300.15.02AVR
A06.0318.15.01AG L
A06.0318.15.01 AGR
A06.0318.15.02AG L
A06.0318.15.02AGR
A06.1.000
A06.1.000 L
A06.1.000 R
A06.1.000.S
A06.1010.25L
A06.1010.25R
A06.1212
A06.1212.25L
A06.1212.25R
A06.1212.G.080L
A06.1212.G.080R
A06.1616
A06.1616.25L
A06.1616.25R

s/P
84
84
89
89
84
84
84
84
99
99

105
105
100
100
106
106
84
84
84
84
89
89
84
84
89
89
84
84
99
99
100
100
99
99

105

105

100

100

106

106
99
99

105

105

100

100

106

106
99
99

100

100
20
27
27
37
40
40
37
40
40
35
35
37
40
40

Artikelnr. // Part Nr.
A06.1616.G.100 L
A06.1616.G.100R
A06.1830.15.62.20 YL
A06.1830.15.62.20 YR
A06.1830.15.62.20 YUL
A06.1830.15.62.20 YUR
A06.1830.20.62.05 YL
A06.1830.20.62.05 YR
A06.1830.20.62.20 YL
A06.1830.20.62.20 YR
A06.1830.20.62.20 YUL
A06.1830.20.62.20 YUR
A06.1830.25.62.20 YL
A06.1830.25.62.20 YR
A06.1830.25.62.20 YUL
A06.1830.25.62.20 YUR
A06.1830.30.62.05 YL
A06.1830.30.62.05 YR
A06.1830.30.62.20 YL
A06.1830.30.62.20 YR
A06.1830.30.62.20 YUL
A06.1830.30.62.20 YUR
A06.1830.35.59.20 YL
A06.1830.35.59.20 YR
A06.1830.35.62.20 YL
A06.1830.35.62.20 YR
A06.1830.35.62.20 YUL
A06.1830.35.62.20 YUR
A06.1830.40.59.20 YL
A06.1830.40.59.20 YR
A06.1830.40.62.20 YL
A06.1830.40.62.20 YR
A06.1830.40.62.20 YUL
A06.1830.40.62.20 YUR
A06.2020
A06.2030.40.62.20 YL
A06.2030.40.62.20 YR
A06.2525
A06.3030.20.62.20 YL
A06.3030.20.62.20 YR
A06.3030.30.62.20 YL
A06.3030.30.62.20 YR
A06.4545.20.62 FL
A06.4545.20.62 FR
A06.4545.25.62 FL
A06.4545.25.62 FR
A06.4730.20.62.15YL
A06.4730.20.62.15YR
A06.4730.30.62.15 YL
A06.4730.30.62.15YR
A06.8730.20.62.15YSR
A06.BS19.02.15.62 ML
A06.B519.02.15.62 MR
A06.BS20.02.15.62 ML
A06.8S20.02.15.62 MR
A06.BS22.02.15.62 ML
A06.BS22.02.15.62 MR
A06.BS24.02.15.62 ML
A06.B524.02.15.62 MR
A06.BS26.02.15.62 ML
A06.BS26.02.15.62 MR
A06.BS28.02.15.62 ML
A06.BS28.02.15.62 MR
A06.MT10.01.15.62 ML
A06.MT10.01.15.62 MR
A06.MT10.02.15.62 ML

S/P
35
35
61
61
69
69
61
61
61
61
69
69
61
61
69
69
61
61
61
61
69
69
60
60
61
61
69
69
60
60
61
61
69
69
37
71
71
37
76
76
76
76
74
74
74
74
72
72
72
72
62
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
928
98
92
92
93

Artikelnr. // Part Nr.
A06.MT10.02.15.62 MR
A06.MT12.01.15.62 ML
A06.MT12.01.15.62 MR
A06.MT12.01.20.62 ML
A06.MT12.01.20.62 MR
A06.MT12.01.25.62 ML
A06.MT12.01.25.62 MR
A06.MT12.02.15.62 ML
A06.MT12.02.15.62 MR
A06.MT15.01.15.62 ML
A06.MT15.01.15.62 MR
A06.MT15.01.20.62 ML
A06.MT15.01.20.62 MR
A06.MT15.01.25.62 ML
A06.MT15.01.25.62 MR
A06.MT15.02.15.62 ML
A06.MT15.02.15.62 MR
A06.MT17.02.15.62 ML
A06.MT17.02.15.62 MR
A06.MT20.02.15.62 ML
A06.MT20.02.15.62 MR
A06.NP18.01.15.62 ML
A06.NP18.01.15.62 MR
A06.NP27.01.15.62 ML
A06.NP27.01.15.62 MR
A06.ST22
A06.TR15.01.20.62 ML
A06.TR15.01.20.62 MR
A06.TR20.01.20.62 ML
A06.TR20.01.20.62 MR
A06.UN14.02.15.62 ML
A06.UN14.02.15.62 MR
A06.UN16.01.15.62 ML
A06.UN16.01.15.62 MR
A06.UN16.02.15.62 ML
A06.UN16.02.15.62 MR
A06.UN18.02.15.62 ML
A06.UN18.02.15.62 MR
A06.UN24.01.15.62 ML
A06.UN24.01.15.62 MR
A06.VD16

A06.VD20

A06.VD25

A06.VD30

A07.0.625

A07.0.625L
A07.0.625R
A07.0.625.5

A07.0.750

A07.0.750 L
A07.0.750R
A07.0.750.S

A07.0016

A07.0016 L

A07.0016 R
A07.0016.13BST
A07.0016.MESTL
A07.0016.MESTR
A07.0020

A07.0020 L

A07.0020R
A07.0020.MESTL
A07.0020.MESTR
A07.0022

A07.0022 L

A07.0022R

s/P
93
92
92
92
92
92
92
93
93
92
92
92
92
92
92
93
93
93
93
93
93
95
95
95
95
45
94
94
94
94
97
97
%
9
97
97
97
97
%
9
46
46
46
46
21
28
28
37
21
28
28
37
21
28
28
44
34
34
21
28
28
34
34
21
28
28

20

Jahre
Years

Artikelnr. // Part Nr.
A07.0023
A07.0023L
A07.0023R
A07.0025
A07.0025L
A07.0025R
A07.0025.MESTL
A07.0025.MESTR
A07.0028
A07.0035.25.72.20 YEL
A07.0035.25.72.20 YER
A07.0035.30.72.20 YEL
A07.0035.30.72.20 YER
A07.0035.35.72.20 YEL
A07.0035.35.72.20 YER
A07.0078.10.72 GL
A07.0078.10.72GR
A07.0078.15.72 GL
A07.0078.15.72 GR
A07.0078.20.72 GL
A07.0078.20.72 GR
A07.0078.25.72 GL
A07.0078.25.72 GR
A07.0078.30.72 GL
A07.0078.30.72 GR
A07.0078.35.72 GL
A07.0078.35.72 GR
A07.0078.40.72 GL
A07.0078.40.72 GR
A07.00C3.09
A07.00C3.13
A07.00C4.09
A07.00C4.13
A07.00C5.13
A07.00C6.13
A07.0100.10.72 GL
A07.0100.10.72 GR
A07.0100.15.72 GL
A07.0100.15.72 GR
A07.0100.20.72 GL
A07.0100.20.72 GR
A07.0100.25.72 GL
A07.0100.25.72 GR
A07.0100.30.72 GL
A07.0100.30.72 GR
A07.0100.30.72 VL
A07.0100.30.72VR
A07.0100.35.72 GL
A07.0100.35.72 GR
A07.0100.40.72 GL
A07.0100.40.72GR
A07.0117.10.72 GL
A07.0117.10.72GR
A07.0117.15.72 GL
A07.0117.15.72 GR
A07.0117.20.72 GL
A07.0117.20.72GR
A07.0117.25.72 GL
A07.0117.25.72 GR
A07.0117.30.72 GL
A07.0117.30.72GR
A07.0117.30.72VL
A07.0117.30.72VR
A07.0117.35.72 GL
A07.0117.35.72GR
A07.0117.40.72 GL

s/P
21
28
28
21
28
28
34
34
23
64
64
64
64
64
64
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
43
43
43
43
43
43
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
89
89
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
89
89
85
85
85
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Artikelnr. // Part Nr.
A07.0150.10.72 GL
A07.0150.10.72 GR
A07.0150.15.72 GL
A07.0150.15.72 GR
A07.0150.20.72 GL
A07.0150.20.72 GR
A07.0150.25.72 GL
A07.0150.25.72 GR
A07.0150.30.72 GL
A07.0150.30.72 GR
A07.0150.30.72 VL
A07.0150.30.72VR
A07.0150.35.72 GL
A07.0150.35.72GR
A07.0150.40.72 GL
A07.0150.40.72GR
A07.0157.10.72 GL
A07.0157.10.72 GR
A07.0157.15.72 GL
A07.0157.15.72GR
A07.0157.20.72 GL
A07.0157.20.72GR
A07.0157.25.72 GL
A07.0157.25.72GR
A07.0157.30.72 GL
A07.0157.30.72 GR
A07.0157.30.72 VL
A07.0157.30.72VR
A07.0157.35.72 GL
A07.0157.35.72GR
A07.0157.40.72 GL
A07.0157.40.72 GR
A07.0198.10.72 GL
A07.0198.10.72 GR
A07.0198.15.72 GL
A07.0198.15.72 GR
A07.0198.20.72 GL
A07.0198.20.72 GR
A07.0198.25.72 GL
A07.0198.25.72 GR
A07.0198.30.72 GL
A07.0198.30.72GR
A07.0198.30.72VL
A07.0198.30.72VR
A07.0198.35.72 GL
A07.0198.35.72 GR
A07.0200.10.72 GL
A07.0200.10.72 GR
A07.0200.15.72 GL
A07.0200.15.72 GR
A07.0200.20.72 GL
A07.0200.20.72GR
A07.0200.25.72 GL
A07.0200.25.72GR
A07.0200.30.72 GL
A07.0200.30.72GR
A07.0200.30.72 VL
A07.0200.30.72VR
A07.0200.35.72 GL
A07.0200.35.72GR
A07.1.000
A07.1.000L
A07.1.000R
A07.1.000.8
A07.1212.G.080 L
A07.1212.G.080 R

SIMIEK

Werkzeuge
furhéchste
Anforderungen

S/P
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
89
89
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
89
89
86
86
86
86
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
89
89
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
89
89
87
87
21
28
28
37
35
35

’20

Jahre
Years

Artikelnr. // Part Nr.
A07.1616
A07.1616.25L
A07.1616.25R
A07.1616.G.100 L
A07.1616.G.100R
A07.1835.25.72.20 YL
A07.1835.25.72.20 YR
A07.1835.25.72.20 YUL
A07.1835.25.72.20 YUR
A07.1835.30.72.20 YL
A07.1835.30.72.20 YR
A07.1835.30.72.20 YUL
A07.1835.30.72.20 YUR
A07.1835.35.72.20 YL
A07.1835.35.72.20 YR
A07.1835.35.72.20 YUL
A07.1835.35.72.20 YUR
A07.1835.40.72.20 YL
A07.1835.40.72.20 YR
A07.1835.40.72.20 YUL
A07.1835.40.72.20 YUR
A07.1835.45.72.20 YL
A07.1835.45.72.20 YR
A07.1835.50.72.20 YL
A07.1835.50.72.20 YR
A07.1835.50.72.20 YUL
A07.1835.50.72.20 YUR
A07.2020
A07.2035.50.72.20 YL
A07.2035.50.72.20 YR
A07.2525
A07.3035.20.72.20 YL
A07.3035.20.72.20 YR
A07.3035.30.72.20 YL
A07.3035.30.72.20 YR
A07.4545.20.72 FL
A07.4545.20.72FR
A07.4545.40.72 FL
A07.4545.40.72FR
A07.4735.40.72.20 YL
A07.4735.40.72.20 YR
A07.ST22
A07.TR20.01.20.72 ML
A07.TR20.01.20.72 MR
A07.TR20.01.30.72 ML
A07.TR20.01.30.72 MR
A07.TR30.01.20.72 ML
A07.TR30.01.20.72 MR
A07.TR30.01.30.72 ML
A07TR30.01.30.72 MR
A07VD16

A07VD20

A07VD25

AO7VD30

A08.0.625

A08.0.625T
A08.0.625.S

A08.0.750

A08.0.750 T
A08.0.750.S

A08.0016

A08.0016 T

A08.0020

A08.0020T

A08.0025

A08.0025T

1994
2014

S/P

37
40
40
35
35
61
61
69
69
61
61
69
69
61
61
69
69
61
61
69
69
61
61
61
61
69
69
37
7
7
37
76
76
76
76
74
74
74
74
72
72
45
94
94
94
94
94
94
94
94
47
47
47
47
22
29
38
22
29
38
22
29
22
29
22
29

Artikelnr. // Part Nr.
A08.0200.10.00AG L
A08.0200.10.00AGR
A08.0200.10.00 TAG L
A08.0200.10.00 TAGR
A08.0200.15.00 AG L
A08.0200.15.00AGR
A08.0200.15.00 TAG L
A08.0200.15.00 TAGR
A08.0250.10.00 AG L
A08.0250.10.00AGR
A08.0250.10.00 TAG L
A08.0250.10.00 TAGR
A08.0250.15.00 AG L
A08.0250.15.00AG R
A08.0250.15.00 TAG L
A08.0250.15.00 TAGR
A08.0300.10.00AG L
A08.0300.10.00AGR
A08.0300.10.00 TAG L
A08.0300.10.00 TAGR
A08.0300.15.00 AG L
A08.0300.15.00AGR
A08.0300.15.00 TAG L
A08.0300.15.00 TAG R
A08.0400.10.00AG L
A08.0400.10.00AGR
A08.0400.10.00 TAG L
A08.0400.10.00 TAGR
A08.0400.15.00 AG L
A08.0400.15.00AGR
A08.0400.15.00 TAG L
A08.0400.15.00 TAG R
A08.1.000
A08.1.000T
A08.1.000.S
A08.1616

A08.2020

A08.2525

A08VD16

A08VD20

A08VD25

A08VD30

A10.0.750
A10.0.750T
A10.0.750.S
A10.0020

A10.0020T

A10.0025

A10.0025T
A10.0100.30.10 GL
A10.0100.30.10 GR
A10.0100.50.10 GL
A10.0100.50.10 GR
A10.0200.30.10 GL
A10.0200.30.10 GR
A10.0200.50.10 GL
A10.0200.50.10 GR
A10.0300.20.00AG L
A10.0300.20.00AGR
A10.0300.20.00 TAG L
A10.0300.20.00TAGR
A10.0300.25.00 AG L
A10.0300.25.00AGR
A10.0300.25.00 TAG L
A10.0300.25.00 TAGR
A10.0300.30.00AG L

s/P
101
101
102
102
101
101
102
102
101
101
102
102
101
101
102
102
101
101
102
102
101
101
102
102
101
101
102
102
101
101
102
102
22
29
38
38
38
38
a7
a7
a7
a7
22
29
38
22
29
22
29

88
88
88
88
88
88

103
103
104
104
103
103
104
104
103

Artikelnr. // Part Nr.
A10.0300.30.00AGR
A10.0300.30.00 TAG L
A10.0300.30.00TAGR
A10.0300.30.10 GL
A10.0300.30.10GR
A10.0300.50.10 GL
A10.0300.50.10 GR
A10.0400.20.00AG L
A10.0400.20.00AGR
A10.0400.20.00 TAG L
A10.0400.20.00 TAGR
A10.0400.25.00 AG L
A10.0400.25.00AGR
A10.0400.25.00 TAG L
A10.0400.25.00 TAG R
A10.0400.30.00AG L
A10.0400.30.00AGR
A10.0400.30.00 TAG L
A10.0400.30.00 TAGR
A10.0500.20.00 AG L
A10.0500.20.00AGR
A10.0500.20.00 TAG L
A10.0500.20.00 TAG R
A10.0500.25.00 AG L
A10.0500.25.00AGR
A10.0500.25.00 TAG L
A10.0500.25.00 TAGR
A10.0500.30.00 AG L
A10.0500.30.00AGR
A10.0500.30.00 TAG L
A10.0500.30.00 TAGR
A10.1.000
A10.1.000T
A10.1.000.S
A10.2020

A10.2525

A10.A04 19STR
A10.A0519STR
A10.A06 19STR
A10.A07 19STR
A10VD16

A10.VD20

A10VD25

A10VD30
A10.WF22.40C
A10.WF22.55C
TOG.K.A04.A1
TOG.K.A05.A1
TOG.K.A06.A1

s/P
103
104
104
88
88
88
88
103
103
104
104
103
103
104
104
103
103
104
104
103
103
104
104
103
103
104
104
103
103
104
104
22
29
38
38
38
107
107
107
107
47
47
47
47
48
48
49
49
49





