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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning

simturn® E3 > Allgemeine Informationen // General Information

Das Werkzeugsystem im Uberblick
The Tool System Overview

3 Schneiden... Prazision. Effizienz. Wirtschaftlichkeit.

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

3 Cutting Edges... Precision. Efficiency. Cost Effectiveness.

Wirtschaftlichkeit und Prézision sind kein Widerspruch.
Dieses System ist ein ideales Beispiel dafir:

Es bietet das bewahrte MaB an Prazision und paart die-
se, durch die geschraubte Spannung der dreischnei-
digen Wendeschneidplatte, mit Leistungsfahigkeit und
Stabilitat.

Sehr gunstige Nettoschneidenpreise pro geschliffener
Schneide runden das Konzept ab. Vergleichen Sie un-
sere Systeme mit den Angeboten unserer Wettbewer-
ber.

We believe that Efficiency and Precision at the same
time is no goal conflict. This tool system is the best ex-
ample:

It offers reliable precision and combines it with stability
and performance through a bolted fixation of the tripple-
edged cutting insert.

The tool concept is enhanced by Cutting inserts availa-
ble at low net prices per ground cutting edge. Compare
this system with our competitors products.

20

Jahre
Years

1994 Werkzeuge

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® GX

[92]
L
®
c
IS
=1
=
£
@

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

2014 | “hechse  SIMIEK



simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® GX

I
il
®
=
£
=]
E
E
(7]

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA

X
[0 )k9)
cc
c D
Qo
cQ
<<

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
simturn® E3 > Allgemeine Informationen // General Information SIm urn ES

SIMTEK Turning Tools Type E3

Das System im Detalil
The System Details

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 381
Please read the General Instructions for use on Page

Anschlagstift // Stop Pin

Klemmbhalter // Toolholder

3-Schneidige Wendeschneidplatte
Indexable Cutting Insert with 3 edges

Spannschraube // Tightening Screw

Verfligbar fiir die Innen- und AuBenbearbeitung
Available for internal and external Applications

AuBen // External
Maximale Stechtiefe 5,0 mm
Maximum Cutting Depth 5,0 mm

Innen // Internal
Ab Bohrungsdurchmesser 41,0 mm
As of bore diameter 41,0 mm
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
simturn® E3 > Allgemeine Informationen // General Information SIm urn ES

SIMTEK Turning Tools Type E3

simturn® AX
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Standard Applications E
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Stechdrehen, Sicherungsringnuten Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung ‘E

Grooving, Circlip Ring Grooves Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer @

x
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simturn® E3

Ab Seite o
As of Page L
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276 :
Einstechen und Profildrehen Einstechen und Profildrehen, Vollradius
Grooving and Profiling Grooving and Profiling, Full Radius ~
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Seite Seite g
Page Page £
‘»
Gewinden: Metrisch ISO, AuBen, Vollprofil Gewinden: Metrisch ISO, AuBen, Teilprofil
Threading: Metric ISO, External, Full Profile Threading: Metric ISO, External, Partial Profile
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Allgemeine Informationen // General Information

Standardanwendungen
Standard Applications

Seite
Page

282

Gewinden: Metrisch ISO, Innen, Vollprofil
Threading: Metric ISO, Internal, Full Profile

Seite
Page

283

Seite
Page

284

Gewinden: UN, AuBen, Vollprofil
Threading: UN, External, Full Profile

Seite
Page

285

Seite
Page

286

Gewinden: Whitworth, Vollprofil
Threading: Whitworth, Full Profile
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SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

Gewinden: Metrisch ISO, Innen, Teilprofil
Threading: Metric ISO, Internal, Partial Profile

Gewinden: UN, Innen, Vollprofil
Threading: UN, Internal, Full Profile

Gewinden: Trapezgewinde, Vollprofil
Threading: Trapezoidal Thread, Full Profile



Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
simturn® E3 > Allgemeine Informationen // General Information SIm urn ES

SIMTEK Turning Tools Type E3

simturn® AX

Standardanwendungen
Standard Applications

simturn® H2 simturn® DX

simturn® K2

Gewinden: ACME, Teilprofil Gewinden: STUB ACME, Teilprofil
Threading: ACME, Partial Profile Threading: STUB ACME, Partial Profile

simturn® C4

simturn® GX
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Gewinden: NPT, Vollprofil postechen
Threading: NPT, Full Profile &=
@
£
2
£
(2]
S
®g
gL
29
ES
»n 0
<
| | (@)
®
Ab Seite Seite g
As of Page Page €
Axialstechen Poly-V-Riemennuten
Face Grooving Poly-V-Belt Grooves
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simturn® AX

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining B ®
simturn® E3 > Starterset s‘mturn ES

SIMTEK Turmning Tools Type E3

=
o
®
C
=
E "
G Starterset ,,Grooving
o Stechdrehen, Seeger-Ringnuten, 1,1 - 2,15 mm
® Grooving, Seeger, 1,1 -2,15 mm Abbildung &hnlich.
= Similar Picture.
=
£
(2]

Inhalt des Startersets

Contents of Starterset
g
® Menge Artikel Siehe Katalogseite
c Quantity Item See Catalogpage
p=}
% 1 Tragerwerkzeug nach Wahl, siehe unten

Toolholder to your choice, see below

1 TE3.0110.00 G R/L 273
Er) Stechdrehen, Nutnennbreite 1,10 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,10 mm
®
g 1 TE3.0130.00 G R/L 273
€ Stechdrehen, Nutnennbreite 1,30 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,30 mm
‘®

1 TE3.0160.00 G R/L 273

Stechdrehen, Nutnennbreite 1,60 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,60 mm

>
o 1 TE3.0185.00 G R/L 273
c Stechdrehen, Nutnennbreite 1,85 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,85 mm
p=}
£ 1 TE3.0215.00 G R/L 273

Stechdrehen, Nutnennbreite 2,15 mm / Grooving, Nominal width of groove 2,15 mm

Bitte wahlen Sie aus den folgenden Varianten
Please choose from below Types

™
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Ausrichtung Schneidstoff Tragerwerkzeug
Direction Cutting Grade Toolholder

Starterset-Bestellnummer
Starterset Part number

TE3.1616.00 R, 16x16 mm, Seite/Page 266

TE3.S1616.G1 R GN39

% GN39 TE3.2020.00 R, 20x20 mm, Seite/Page 266 TE3.S2020.G1 R GN39
é N TE3.2525.00 R, 25x25 mm, Seite/Page 266 TE3.S2525.G1 R GN39
TE3.1616.00 R, 16x16 mm, Seite/Page 266 TE3.S1616.G1 R GT45
g GT45 TE3.2020.00 R, 20x20 mm, Seite/Page 266 TE3.S2020.G1 R GT45
'éé TE3.2525.00 R, 25x25 mm, Seite/Page 266 TE3.S2525.G1 R GT45
é TE3.1616.00 L, 16x16 mm, Seite/Page 266 TE3.51616.G1 L GN39
. GN39 TE3.2020.00 L, 20x20 mm, Seite/Page 266 TE3.52020.G1 L GN39
2 TE3.2525.00 L, 25x25 mm, Seite/Page 266 TE3.S52525.G1 L GN39
% % L (Unksitefy TE3.1616.00 L, 16x16 mm, Seite/Page 266 TE3.S1616.G1 L GT45
% § GT45 TE3.2020.00 L, 20x20 mm, Seite/Page 266 TE3.S2020.G1 L GT45
TE3.2525.00 L, 25x25 mm, Seite/Page 266 TE3.S2525.G1 L GT45
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn® E3 > Starterset

SIMIUrN°eE3

SIMTEK Turmning Tools Type E3

Starterset , Allround”

Stechdrehen, NC-Feindrehen, Vollradiusnuten, Abstechen
Grooving, NC-Profiling, Full Radius, Part-Off

Inhalt des Startersets
Contents of Starterset

Abbildung &hnlich.
Similar Picture.

Menge
Quantity

Artikel
Iltem

Siehe Katalogseite
See Catalogpage

1

Tragerwerkzeug nach Wahl, siehe unten
Toolholder to your choice, see below

1 TE3.0110.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 1,10 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,10 mm

1 TE3.0130.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 1,30 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,30 mm

1 TE3.0160.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 1,60 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,60 mm

1 TE3.0185.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 1,85 mm / Grooving, Nominal width of groove 1,85 mm

1 TE3.0215.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 2,15 mm / Grooving, Nominal width of groove 2,15 mm

1 TE3.0265.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 2,65 mm / Grooving, Nominal width of groove 2,65 mm

1 TE3.0315.00 G R/L 273
Stechdrehen, Nutnennbreite 3,15 mm / Grooving, Nominal width of groove 3,15 mm

1 TE3.0200.02 N R/L 276
NC-Feindrehen, Schneidenbreite 2,00 mm, R 0,20 mm / NC-Profiling, cutting width 2,00 mm, R 0,20 mm

1 TE3.0200.10 V R/L 278
Vollradius, Schneidenbreite 2,00 mm, R 1,00 mm / Full Radius, cutting width 2,00 mm, R 1,00 mm

1 TE3.R200.05 PT R/ TE3.L200.05 PT L 290/ 291

Abstechen, Schneidenbreite 2,00 mm / Part-Off, cutting width 2,00 mm

Bitte wahlen Sie aus den folgenden Varianten
Please choose from below Types

Ausrichtung
Direction

Schneidstoff Tragerwerkzeug
Cutting Grade Toolholder

Starterset-Bestellnummer
Starterset Part number

R (Rechts/Right)

TE3.1616.00 R, 16x16 mm, Seite/Page 266

TE3.S1616.A1 R GN39

GN39 TE3.2020.00 R, 20x20 mm, Seite/Page 266

TE3.S2020.A1 R GN39

TE3.2525.00 R, 25x25 mm, Seite/Page 266

TE3.S2525.A1 R GN39

TE3.1616.00 R, 16x16 mm, Seite/Page 266

TE3.S1616.A1 R GT45

GT45 TE3.2020.00 R, 20x20 mm, Seite/Page 266

TE3.S2020.A1 R GT45

TE3.2525.00 R, 25x25 mm, Seite/Page 266

TE3.S2525.A1 R GT45

L (Links/Left)

TE3.1616.00 L, 16x16 mm, Seite/Page 266

TE3.S1616.A1 L GN39

GN39 TE3.2020.00 L, 20x20 mm, Seite/Page 266

TE3.S2020.A1 L GN39

TE3.2525.00 L, 25x25 mm, Seite/Page 266

TE3.52525.A1 L GN39

TE3.1616.00 L, 16x16 mm, Seite/Page 266

TE3.S1616.A1 L GT45

GT45 TE3.2020.00 L, 20x20 mm, Seite/Page 266

TE3.S2020.A1 L GT45

TE3.2525.00 L, 25x25 mm, Seite/Page 266

TE3.52525.A1 L GT45

simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® E3

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA

Anhang
Appendix

20

Jahre
Years

1994 Werkzeuge

firhochst
2014 l E\n?t‘):rde:mgen

SIMIEK



ID: 307 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

simturn® AX

x
o .
e Klemmbhalter, AuBBenbearbeitung
5
% Tragerschaft fir die AuBenbearbeitung. Stechtiefen bis 5,0 mm.
& TOOlhOlder, For External App||cat|on Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
= “TE3 M5x11,5 T20R”: 7,0 Nm
€ Toolholder for external Applications. Cutting Depths of up to 5,0 mm. TE3 M5x15 T20R": 7,0 Nm
p=}
,é. m Legende
D m Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/307

(oY)
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£
2
E tmax in Abhangigkeit vom
»n Werkstiickdurchmesser (@d)

tmax depends from

Workpiece diameter (@d) tmax
< Bis §63,0 mm / up to 32.4803" 5,0 mm / 0.1969"
(@) Bis ©100,0 mm / up to @3.9370" 5,0 mm / 0.1969”
® Bis @160,0 mm / up to $6.2992" 4,4 mm /0.1732"
c Bis 9250,0 mm / up to #9.8425" 3,7 mm/ 0.1457"
2 Bis @400,0 mm / up to @15.7480" 3,2 mm / 0.1260"
£
@
x
()
®
£
=
£
(2]

o)
Ll
@ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
g Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1616.00 R Also possible depending on insert/fixation type
I
a
T 3 _
® g 2 o2
= 5 g 2 8¢
2 £3 32 5 g2
£ 2E Q3 2 = 3
@ sz 85 - 2z 23 £5
h b =€ CE. f fi hiis* h2 L1 L2 £9 £3 53
< =: AR A3 o:
mm mm mm mm mm mm mm mm
< VY h=12,0mm i .
'é 120 120 TE3.1212.00 R/L R ﬂg&_ﬂ L EMP.IJ' 12,3 70 12,0 90 1000 24,0 TE3M5x15T20R T20R R TE3R53 L TE3L53
c 120 16,0 TE3.1216.00 R/L R ADGd LAMTD 16,3 110 120 90 1000 24,0 TE3M5:5T20R T20R R TE3R53 L TE3L53
A i AT
»g 120 16,0 TE3.1216.13 R/L R éqz_pl LAKDG 163 110 120 90 1300 24,0 TE3M5xI5T20R T20R R TE3R53 L TE3LS53
» V h=15,875mm o .
15,875 15,875 TE3.0.625.00 R/L RAEXX L |5|-_|5_I 16,154 10,871 15875 50 1016 22,0 TE3M5x5T20R T20R R TE3RS53 L TE3LS53
V h=16,0mm
fmmy =
® 160 160 TE3.1616.00 R/L R AB 3= AD A 163 110 160 50 1000 220 TEBMSASTOR TR R TE3RS3 L TEALS3
® o 160 16,0 TE3.1616.13 R/L R 'SC_H_T: LAHFY, 163 110 160 50 1300 22,0 TE3M5x15T20R T20R R TE3R53 L TE3LS53
co ¥ h=19,05mm . .
£3 19,05 19,05 TE3.0.750.00 R/L RAH3G L AHBZ 19,33 14046 1905 50 1016 210 TEWSAST2R T20R R TE3RS3 L TEGLS3
w0 V¥V h=20,0mm
.-
200 200 TE3.2020.00 R/L R A Q,_Q L .L\Gsd 203 150 200 50 100,0 21,0 TE3M5x15T20R T20R R TE3R53 L TE3L53
200 200 TE3.2020.13R/L R AKGN L APMI—l 203 150 200 50 1300 21,0 TE3M5x15T20R T20R R TE3R53 L TE3LS53
E() ¥ h=250mm .
® 250 250 TE3.2525.00 R/L R :AD NXI\] 253 200 250 - 1250 - TE3M5x15T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
..-..-..-
g 250 250 TE3.2525.15R/L R '5D_C_|'I Pf 253 200 250 o 150,0 - TE3M5A5T20R T20R R TEBR53 L TE3L53
‘é’ V¥ h=254mm _ .
@ 254 254 TE3.1.000.00 R/L R :QQJ_S‘ L :QLL _: 568 20,1 254 - 127,0 - TE3M5x15T20R  T20R R TE3R53 L TE3L53
V¥V h=32,0mm
- ==
320 250 TE3.3225.17R/L RABFO L AEDK 253 200 320 - 1700 -  TESWSASTMR TR R TESRS3 L TESLS3
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| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.2020.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACKZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMPP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD6G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMTD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD2M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKDQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEXX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH51
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB6B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADGA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACHT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH35
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHBZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKQ0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGSG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK6N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APMH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD35
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANXN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADCH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAP7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUJS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AUJT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABFD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEDK
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder s‘mturn ES

SIMTEK Turning Tools Type E3
Klemmhalter, AuBenbearbeitung, Gekropft

Trégerschaft fur die AuBenbearbeitung, 90° gekropfte
Ausflhrung. Stechtiefen bis 5,0 mm.

Toolholder, For External Application, Cranked
Toolholder for external Applications. 90° cranked Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
style. Cutting Depths of up to 5,0 mm. 7,0 Nm

E E g E Legende 299

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/331
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Bitte beachten: Rechter Halter wird mit Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen )
linker Platte bestiickt und umgekehrt. Mainly designed for these Surfaces g
Please use right hand toolholder with Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich =
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1616.90 R left hand insert and vice versa. Also possible depending on fixation type ‘%
I
]
L s E
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£y 03 s §§ =
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2E 82 - 8% o2 £
h b 2 82 f  hilst4 h2 L1 L2 £z £ £7 @
I Sz aH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm
16,0 16,0 TE3.1616.90 R/L R ksm: L ASDé 23,0 16,0 40 1250 20,0 TE3M5xI5T20R T20R R TE3L53 L TE3R53 ¢
== e
20,0 20,0 TE3.2020.90 R/L R APXd L AABj 270 20,0 = 125,0 20,0 TE3M5xI5T20R T20R R TE3L53 L TE3R53 ES
r—— r=—-=
25,0 25,0 TE3.2525.90 R/L R AC7J: LAGSY, 320 250 - 150,0 20,0 TE3M5x15T20R T20R R TE3L53 L TE3R53 =
=== === p=}
I Bestellbeispiel // Order Example: TE3.2525.90 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version) %
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASD7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASD8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APXG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AABH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC7J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGSY

ID: 318 | Edition R15
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

simturn® AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Typ A

x
[m)
@ Tragerschaft fUr die Innenbearbeitung. Geeignet fur kleinere Bohrungen,
g Stechtiefen bis 5,0 mm und Schneidenbreiten bis 5,29 mm.
k7
Toolholder, For Internal Applications, Type A
QN . . . . . Al t (Schraub Tightening T S
: Toolholder for internal Applications. For use in smaller bore diameters. neugsmoment (Schraioe) / Tightening Torque (Sorew)
c Depth of cut up to 5,0 mm with maximum width of 5,29 mm. 7,0Nm
=) -
€ [ TW | Legende
[N K] toarse 5o
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E I * QR-Code  www.simtek.info/cp/318
A
X
®
£
2
£
»n TE3.0025.A.00 R /L, TE3.0032.A.00 R/L TE3.0040.A.00 R/L
Bohrungsdurchmesser (@Dmin) Bohrungsdurchmesser (@Dmin)
Bore diameter (@Dmin) tmax Bore diameter (@Dmin) tmax
@41,0 mm / @1.6142" 0,0 mm / 0.0000* @48,0 mm / 91.8898" 0,0 mm / 0.0000“
E") @43,0 mm / 91.6929“ 1,0 mm / 0.0394 249,0 mm / 91.9291“ 1,0 mm / 0.0394“
@44,0 mm / ©1.7323" 2,0 mm/ 0.0787* 250,0 mm / 91.9685" 2,0 mm/ 0.0787*
@C) 246,0 mm / 91.8110" 3,0mm/0.1181" 252,0 mm / 92.0472" 3,0mm/0.1181"
5 ©50,0 mm / §1.9685" 4,0 mm / 0.1575" @54,0 mm / §2.1260" 4,0 mm / 0.1575"
g @90,0 mm / 93.5433" 5,0 mm / 0.1969” 2120,0 mm / @4.7244" 5,0 mm / 0.1969"
» Anschlussgewinde G 1/8“
Connection thread G 1/8
x
(0]
®
=
2
£
[

]
i
62 Bitte beachten: Rechter Halter wird mit Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
5 linker Platte bestiickt und umgekehrt. Mainly designed for these Surfaces
‘é’ Please use right hand toolholder with Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0032.A.00 R left hand insert and vice versa. Also possible depending on insert type
I
o
i} 2 —
B H 2 E]
c > g % = §
5 £ 03 -y 8
= €2 - = 9 g
£ §£ 33 2 8 8s
7z g2 - 2z = £5
oDes X 02 b f h h1 L1 L2 £3 £8 5%
<& Sz aH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm
5 25,0 TE3.0025.A00R/L  RACASLAHAS 250 185 230 415 4700 100 TESMSAST0R T20R R TESLS3 L TE3RS3
oLt Bl at gt
© 320 TE3.0032.A.00 R/L RANDC L AGOS 300 200 300 450 2000 40,0 TE3MSIST20R T20R R TE3L53 L TE3RS3
r—— r——
= 40,0 TE3.0040.A.00 R/L R AJSIVi LAJ FNI 38,0 24,0 38,0 19,0 250,0 10,0 TE3M5x15T20R T20R R TE3L53 L TE3R53
= nC LM S A
% | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0025.A.00 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version)
| Geeignet fiir Schneidenbreiten bis 5,29 mm
|| Designed for Cutting widths of up to 5,29 mm
)
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£ 8
w0
<
(@)
®
£
=
£
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X
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACA5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH48
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANDC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG06
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJSM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJFN

ID: 484 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn E3 =2

SIMTEK Turning Tools Type E3 %

Klemmhalter, Innenbearbeitung, Typ C

X
o
Tragerschaft fUr die Innenbearbeitung. Stechtiefen bis @
5,0 mm ohne Einschrankung der Schneidenbreite. g
‘»
Toolholder, For Internal Applications, Type C
. L Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Scre: &y
Toolholder for internal Applications. Depth of cut up to a (Schraube) // Tightening Torque (Screw) .
5,0 mm without limitation toward cutting width. 7,0Nm c
p=}
[ TW | Legende =
[=] ST | & logena 29 =
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/484
o
X
®
£
o =
& £
N s
\ tmax TE3.0025.C.00 R /L, TE3.0032.C.00 R/L TE3.0040.C.00 R/L
Bohrungsdurchmesser (@Dmin) Bohrungsdurchmesser (@Dmin)
Bore diameter (dDmin) tmax Bore diameter (@Dmin) tmax <
©48,0 mm / 91.8898" 0,0 mm / 0.0000¢ ©50,0 mm / 81.9685" 0,0 mm / 0.0000* O
#50,0 mm / §1.9685" 1,0 mm / 0.0394* ©52,0 mm / 92.0472¢ 1,0 mm / 0.0394* @
\ #53,0 mm / ©2.0866" 2,0 mm / 0.0787* ©70,0 mm / 82.7559" 2,0 mm / 0.0787* =
2110,0 mm / 94.3307" 3,0 mm /0.1181" @150,0 mm / @5.9055” 3,0mm/0.1181" ‘é
Anschlussgewinde G 1/8“ @
Connection thread G 1/8“
x
(O)
®
=
2
£
(2]
™
i}
Bitte beachten: Rechter Halter wird mit Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen 62
linker Platte bestiickt und umgekehrt. Mainly designed for these Surfaces =
Please use right hand toolholder with Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich ‘é’
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0032.C.00 R left hand insert and vice versa. Also possible depending on insert type D
I
N
g 3 i}
i f o2 ®
5 g E B¢ S
£y [ 25 3 =
€2 T s3 < =
§£ g: 2 g5 8s £
<3 e ERS 332 ek ‘B
gDes 25 G b f h  his L1 L2 £ £8 52
<& =z AR AR o:
mm mm mm mm mm mm mm
250 TE3.0025C00R/L  RASDGLASBT 250 165 230 115 1500 200 TEMSAST2R T2k R TE3LS3 L TE3RS3 »
el ISR
254 TE3.1.000C.OOR/L  RAPTL.AE59 254 1651 254 127 150012 200 TE3M5AST20R T20R R TE3LS3 L TE3RS3 g
- -
320 TE3.0032.C00R/L  RASDRELASDH 320 200 300 150 2000 200 TE3MsST20R T20R R TE3L53 L TE3RS3 2
el L =
400 TE3.0040CO0R/L  RASDGLASDR 400 240 380 190 2500 200 TE3MSAST20R T20R R TE3LS3 L TE3RS3 =
‘»
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0032.C.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
(0]
o)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASDC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASBT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APT1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE59
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASDE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASDD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASDG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASDF

é ID: 337 | Edition R15

% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®

=2 simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn ES
% SIMTEK Turning Tools Type E3

x

[m) .

e Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA

=]

= Geeignet fur SIMTEK CAPTO™ TOA-Grundhalter. Kurze Ausfuhrung.

N Cassette for Modular Tool System TOA -

T Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

GE For use on SIMTEK CAPTO™ TOA-Base Toolholder. Short Version. 7,0Nm

[=Ih ] 22 [ 5 | foene o0
-. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/337

&

®

£

=

_‘E’ L1

@ tmax

- ;

O

5 @/

= b= Grundhalter finden Sie ab Seite 373

_E Base Toolholder can be found on page 373

LK

x

O

@

=

E

fi

; _

]
i
@ Schrauben fiir Kassettenbefestigung Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
= Screw for Cassette mounting Mainly designed for these Surfaces
é TM5x15 T20R Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich
= Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.TE3.V2.00 R Also possible depending on fixation type
I
N
i} E -
® 3 g o
g e g = § 8
3 Ep 23 25 3
= =2 =
2] ? = £
i: §§ b f fL  hi LK L1 tmax %E §§ g2
SUC 2 mm mm mm mm mm mm mm o &
~ TOATE3.V2.00 R/L RAJGC LAAUE 160 164 108 316 190 379 50 TE3MSdS5TOR TR R TE3RS3 L TE3LS3
& st ALl Ml alabd
% | Bestellbeispiel // Order Example: TOA.TE3.V2.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
p=}
E | Technische Anderungen vorbehalten
@ || Technical changes reserved
o
o)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJGC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAU6

ID: 336 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn ES =2

SIMTEK Turning Tools Type E3 %

x
. [m)
Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA e
=l
Geeignet fur SIMTEK CAPTO™ TOA-Grundhalter. Lange Ausfihrung. =
Cassette for Modular Tool System TOA -

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
For use on SIMTEK CAPTO™ TOA-Base Toolholder. Long Version. 7,0Nm %
[T, 8] B [ | fesende 200 E

- Oder bgst:cEqnfSi/e ///g) 3ré/isit

www.simteK.info/cp;

E QY]
A
e
2
£
(2]
<
o
e
Grundhalter finden Sie ab Seite 373 5
Base Toolholder can be found on page 373 E
x
0]
c)
=
2
£

™
i
Schrauben flr Kassettenbefestigung Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Screw for Cassette mounting Mainly designed for these Surfaces =
TM5x15 T20R Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich E
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.TE3.V1.00.R Also possible depending on fixation type =
I
o
= — —
3 ]
[ 3 = c
= °H 85 H E
€2 T g2 < =
25 gt 2 25 g 5
D £ = 7]
2 B b f 4 hl LK L1 tmax £33  E3 g2
Ic Sz aH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm
TOATE3V1.00 R/L RANO4 L AF5G 160 164 108 316 290 479 50 TE3WSSTR TR R TE3RS3 L TE3LS3 »
=== === ™
| Bestellbeispiel // Order Example: TOA.TE3.V1.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version) @
=]
| Technische Anderungen vorbehalten £
|| Technical changes reserved @
[N
o)
e
co
370
2
€S
s
<
o
®
=
=
£
7]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN04
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF5C

ID: 975 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Hohenverstellbare Kassette,
fur RUckseitenbearbeitungen

Kassette fir hdhenverstellbare Rickseitenbearbeitung
auf Grundhaltern-Typ , TOG" der Marke precium®.

Height-Adjustable Cassette f
or back operations
Cassette for height-adjustable back operations tools.

simturn® AX

simturn® DX

[=]

simturn® H2

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

Compatible to TOG-System by precium®. 70Nm

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

m Legende
= Ga & egena 20
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/975

[=]:.

simturn® K2
r
N

simturn® C4

tmax

simturn® GX

[92]
L
®
c
IS
=1
=
£
@

Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.TE3.AL R

simturn® E12

b h f L1 L2

mm mm mm mm mm

Nein/ No TOG.KTE3.ALR/L ® ATAD L'ﬁmo 240 430 290 290 100
Ja/ Yes TOG.KTE3.BLR/L RATAH L ATAG 240 430 440 460 270

Mit Kiihimittelzufuhr

With Through Coolant

Supply
www.simtek.eu/webcode

Artikelnummer
Part number
Webcode

| Bestellbeispiel // Order Example: TOG.K.TE3.A1 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

simturn® FX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

X
[0 )k9)
cc
c O
Qo
cCQ
<<
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LK
mm
10,0
10,0

Mehr Informationen unter www.precium.de
More Informations on www.precium.de

Abbildung &hnlich // lllustration only

b
]
=
5

-1
=
g

3

tmax 5
mm ‘x

45 TE3M5xI5T20R
45 TE3M5x5T20R

Schraube

Screw driver

T20R
T20R

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

R TE3R53 L TE3.L53
R TE3R53 L TE3.L53


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT4D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT4C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT4H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT4G

ID: 308 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 é
SIMTEK Turning Tools Type E3 i
fa
Stechdrehen, Sicherungsringnuten e
5
Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) =
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve
. . . . 0,04 mm/U 0,03 mm/U Seite/Page 377
Grooving, Circlip Ring Grooves N
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 =
p=}
Legende e
Legend 299 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/308
N
N4
®
E
“ p=}
Uberzeugen Sie sich: Diese Werkzeuge sind auch als preiswerte Startersets erhaltlich! €
Look and see: These inserts are also available in two different startersets! 2
Starterset ,,Grooving“ Seite/Page 264 | Starterset ,,Allround” Seite/Page 265
<
(©)]
@
£
2
=
(7]
>
0]
tmax @
£
=)
i B
%) | 7
3 | =
[}
L
®
=
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0185.00 GR %
I
o
5 £ 85 & P
g ° 8
% g o g §° BE %
52 £y 03 £3 8¢ =
ET , £8 o2 S8 § g =
c £ SE (<3 745} 3 e
558 32 25 B SE B
ZZ2® w005 £t 0 2 £E S tmax 52
&8 =z 33 o
mm mm mm mm
05 0,57 TE3.0050.00 G R/L R AHOT, L :AFSA': H 5,6 1,43 R TE3R53 L TE3L53 ¢
S (e
06 0,67 TE3.0060.00GR/L  RADAQ.ADCK H 56 168 R TE3R53 L TE3LS3 =
A A
0,7 0,77 TE3.0070.00G R/L R §14-\1 L AAL_L]‘I H 56 1,93 R TE3R53 L TE3L53 g
038 0,87 TE3.0080.00 G R/L R APHDI L .rADJNi H 56 218 R TE3R53 L TE3L53 £
09 0,97 TE3.0090.00 G R/L RAGBWLANNE H 56 243 R TEBR53 L TE3LS3 ®
1,0 1,07 TE3.0100.00GR/L R KFBT: L 5KEKI H 56 2,68 R TE3R53 L TE3L53
11 1,24 TE3.0110.00 GR/L R RPZJ: LAJJB G 5,6 5,0 R TE3R53 L TE3L53
11 1,24 TE3.0110.31GR/L RAQBYLAQBS G 56 31 R TEBR53 L TE3LS3 Y
13 144 TE3.0130.00GR/L  RAHVELADSL G 56 50 R TESRS3 L TE3LS3 eg
] - e o]
1,6 1,74 TE3.0160.00 G R/L R ADOL*. L AHli G 56 50 R TE3R53 L TE3L53 = g
AR A
1,85 1,99 TE3.0185.00GR/L R ﬁ_P_G_ |.J. L Eyﬂ\/- G 56 50 R TE3R53 L TE3L53 % 2
2,15 2,29 TE3.0215.00GR/L R ABQZ: L AKU G 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
2,65 2,79 TE3.0265.00 G R/L R AKW4 L RBJZ: G 5,6 5,0 R TE3R53 L TE3L53
AL (e
315 3,20 TE3.031500GR/L  <AJQN.AHER G 56 50 R TEBR53 L TE3LS3 =
415 4,29 TE3.0415.00 GR/L R EFAlﬁl L REZ?; G 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53 g
515 5,29 TE3.0515.00 GR/L RAE14 L AFS5% G 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53 =
- - =
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0185.00 G R GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade) %

i3 W, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits J R,1/100 mm), 3 Stellen/Digits [l Toleranz // Tolerance [ Y8

Beispielartikelnummer // Example Part number: TE3.0156.015XG R oder//or TE3.0156.015XG L
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH0J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF84
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADA6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADCK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAUT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APHD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADJM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGBW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANNB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFBT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKEK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP21
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJJB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQBU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQBS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHV0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD91
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD0B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH1Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APGF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMV5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB92
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKUE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKW4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABJZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJQN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHE6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFAK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE23
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE14
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF57

é ID: 884 | Edition R15

% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3

Stechdrehen, Sicherungsringnuten,
mit geschliffener Spanformrille

x
[m)
@ Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie
S DIN 983/984, mit Spanformrille.
£ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
& . . . .
Grooving, Circlip Ring Grooves, fauBenfext)  f(nnenint) Vo
I i 0,04 U 0,03 U Seite/P: 377
with ground chip form channel mm/ mm/ i
o
g Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c DIN 983/984, with chip form channel. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
p=}
= Legende
% E._ E IE'J Legend 299
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/884
o .
4
®
£
=
£
(2]
<
(G
®
=
=
£
2]
x
()
@é) tmax
=
£
(2]
. L
N == =1
™
w
®
=
=
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0160.00 GT R
I
o B
BT 5 £ -
@ 2 2 § § §§ 32
c 35 = = 3 5 g
= 2 £ g = 1) <
5 it 3 g 5% 3
s 2ed 52 75 g8t 22 g
’ 258 w005 B 2= GE £ S tmax 52
=H =& Sz 33 o
mm mm mm mm
< 11 1,24 Ja/ Yes TE3.0110.00 GTR/L R :A;I'_Q'I_Vi L I_Q[\i G 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
Ié 13 1,44 Ja/ Yes TE3.0130.00 GTR/L R ETGFi L ATOd G 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
£ 1,6 1,74 Ja/ Yes TE3.0160.00 GTR/L R ﬁTBS LATOT G 56 5,0 R TE3R53 L TE3L53
p=} |
= 1,85 1,99 Ja/Yes TE3.0185.00 GTR/L R ATOU ¢ 'ﬁTe\A G 56 50 R TE3R53 L TE3L53
2 2,15 2,29 Ja/ Yes TE3.0215.00 GTR/L R ._AT_GI_/& LATOX G 56 5,0 R TE3R53 L TE3LS53
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0215.00 GT R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
(0]
o)
@38
£
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT0X

ID: 332 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning

simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie

DIN 983/984, mit NutauBenkantenfasung.

Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer

Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and

DIN 983/984, with chamfer.

tmax

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.2616.00 F R

k3
35 5
£E3 Z§
225 w-0.05 £E
=&
mm mm
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,1 mm
11 1,24 TE3.1105.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,3 mm
1,3 1,44 TE3.1306.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,6 mm
1,6 1,74 TE3.1607.00 FR/L
1,6 1,74 TE3.1608.00 FR/L
1,6 1,74 TE3.1609.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,85 mm
1,85 1,99 TE3.1810.00FR/L
1,85 1,99 TE3.1812.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =2,15 mm
2,15 2,29 TE3.2115.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 2,65 mm
2,65 2,79 TE3.2616.00 FR/L
2,65 2,79 TE3.2617.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 3,15 mm
315 3,29 TE3.3118.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 4,15 mm
415 4,29 TE3.4120.00 FR/L
4,15 4,29 TE3.4125.00 FR/L
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 5,15 mm
515 5,29 TE3.5130.00 FR/L

www.simtek.eu/webcode

Webcode

1
1
1=!
1

el
=
10
1>

N
151
1=1

1

Schneidstoffgruppe
Cutting Grade Group

G

mm
58
58
58
58

58

58
58

58

58
58

58

58
58

6,6

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f (innen//int.)
0,03 mm/U

f (auBen//ext.)
04 mm/U

Ve
Seite/Page

377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
266, 267, 268, 269, 270, 271, 272

mm
5,37
5,47
549
5,49

549

547
547

517

5,37
537

512

512
512

5,82

mm
0,36
0,45
0,6
0,75

0,85

0,85
11

135

1,35
16

16
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% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®

= simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
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ID: 951 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Profildrehen,
Doppelspanformrille

Stechen und Langsdrehen, auBen.
Mit geschliffener doppelter Spanformrille.

Grooving and Profiling,

Two ground chip form channels

Grooving and Turning, external.
With two ground chip form channels.
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SIMTEK Turning Tools Type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
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| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0250.02 NW R GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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D: 310

| Edition R15

Full Radius, CNC Profiling.

Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen.

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0100.05 VR
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Einstechen und Profildrehen, Vollradius

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

simturn® AX

Gewindedrehen, Metr. ISO, AuBen, Vollprofil

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
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% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes
é 8-12
® ' i i Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
: Gewindedrehen, Metr. ISO, AuBen, Teilprofil Empt. Zustellangsart | ecom.
€ . . . . Ve
% Mehrbereichswerkzeuge fiir verschiedene Steigungen. Seite/Page 377
. . . Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
N Threading, Metr. ISO, External, Partial Profile 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
= Multi-Purpose Tools, usable for different pitches. TO1 (Seite/Page 298)
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 =
SIMTEK Turning Tools Type E3 %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) <
0
i 1 Anzahl Durchgéa Number of
Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Vollprofil e e e e
L . . ) ) . Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method é
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Flankenzustellung // Flank Infeed 5
Ve
. . Seite/Page 377
Threading, Metr. ISO, Internal, Full Profile N
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
For a complete thread profile with correct depth. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 c
p=}
Legende e
E . Legend 299 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/315
q
X
®
£
=
£
(2]
<
©
®
=
=2
=
(7]
P
Detail A ()
H1 @
3
£
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o @ o
z E 3
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®
=
=
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.MT20.02 IM R g
I
o
g 98 . w
= _ 2 g2 3 ®
2 g . 2% 8¢ £
28 ES 23 se B3 2
e 2E 8¢ 4 £ £
oL T ot 3 ¥ SE 5
B £t CE. £E b H1 S w 5:
&8 =: 83 o
mm mm mm mm mm
1,0 TE3.MT10.02 IMR/L R ABM){ L :L\GUZ G 56 0,54 4,65 0,12 R TE3R53 L TE3L53 <
]
15 TE3.MT15.02IMR/L R 5MJ3: L AA52: G 56 0,81 4,45 0,19 R TE3R53 L TE3L53 'jé
20 TE3.MT20.02 IMR/L R AKWIVi L ABCA: G 56 1,08 4,25 0,25 R TE3R53 L TE3L53 c
]~ e =
25 TE3.MT25.02 IMR/L R EHS_’: L AM9§ G 56 1,35 41 0,31 R TE3R53 L TE3L53 £
e AT
30 TE3.MT30.02IMR/L  RABUH L AGEX G 56 162 385 038 R TE3RS3 L TE3LS3 @
35 TE3.MT3502IMR/L  RAFW4 LA G 56 189 385 044 R TERS3 L TEILS3
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.MT15.02 IM R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade) o
e
co
39
E 8
s
<
(@)
®
=
=
£
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABMX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGUZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMJ3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA52
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKWM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABCA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH53
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM98
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABUE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGEJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFW4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA9U

é ID: 314 | Edition R15
% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes
é 10-16
® i ' i Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
. Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil Empt. Zustellangsart | ecom.
€ . . . . Ve
Ug, Mehrbereichswerkzeuge fiir verschiedene Steigungen. Seite/Page 377
. X X Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
N Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
g Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Multi-Purpose Tools, usable for different pitches. To1 (Seite/Page 298)
p=}
e Legende
% E . Legend 299
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/314
Y
4
®
£
=
£
(2]
<
(G
®
=
=
£
2]
>
()
® Detail A
£
=)
E t
» o

A
™
i}
®
£
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.MT20.01 IM R
I
o
(iN] L o
'8 [+
@ 5 . g §§ @ 33
= 2% - 03 Be S3 8¢
2 ¥ £38 s2 S8 ¥s 2
£ B 2E 82 3¢ B 8:
3 55 G 25 2 yop £
hE =€ 03 EE hiE b S w 5:
&8 Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm
< 1,0 TE3.MT10.01IMR/L RAJAD L AADd G il 5,6 4,65 012 R TE3R53 L TE3LS53
© 15 TE3.MT15.01IMR/L  RAADPLAASY G 20 56 4,45 018 R TE3RS3 L TE3LS3
=] =
= 20 TE3.MT20.01IMR/L RAGOX L AFW]: G 25 56 4,25 0,25 R TE3R53 L TE3L53
=] - -
€ 25 TE3.MT25.01 IMR/L R ANSI\I L AABEi G 30 56 41 0,31 R TE3R53 L TE3L53
PRI A
@ 30 TE3.MT30.01IMR/L RADFV L AEV G 3,5 56 3,85 0,37 R TE3R53 L TE3L53
35 TE3.MT35.01IMR/L R QK_V_Ef L QB_D_I-I G 40 56 3,85 043 R TE3R53 L TE3L53
o | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.MT35.01 IM R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
(@)
©
% o | Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
2 (_Cg Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
=
58
<
o
®
£
2
£
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X
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ4D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAD6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AADP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA8U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGQX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFW1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN3N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA3B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADFV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEVN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKVB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABDH

ID: 847 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

simturn® AX

Gewindedrehen, AuBen, UN Vollprofil

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

>
a
. . . . . Anzahl Durchgéa Numb f
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger g 1p  rondange /I Number of passes @
Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Fir AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method ,’g
Flankenzustellung // Flank Infeed =
I i Ve
Threading, External, UN Full Profile Seite/Page 377
(o}
For a complete thread profile with correct depth, top Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
radius and bottom radius. For external application. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 =
p=}
Legende =
Legend D
. Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/847
QY]
N4
®
E
=
£
(2]
<t
(&)
C]
£
=
=
(7]
Detail A (5 : 1)
>
(O]
®
£
B :
£
< | N
R
°
©
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2
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.UN08.02 EM R %
I
[aV]
3 28 i
8 29 ] % @
- 5 ] 59 3 e
-8 £2 8¢ 5% g 2
25 £ 8 £5 b h3 R s g2
8 <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm
8 TE3.UN08.02 EM R/L R A582: L ASS]. G 58 1,95 0,46 41 R TE3R53 L TE3L53 <
9 TE3.UN0S.02 EM R/L R ATWP. L ATWI\I G 58 1,73 0,41 43 R TE3R53 L TE3L53 Ié
10 TE3.UN10.02 EM R/L R ASSA‘: L A583 G 58 1,56 0,37 44 R TE3R53 L TE3L53 c
p=}
alil TE3.UN11.02 EM R/L R ATWS L ATWQ G 58 1,42 0,33 45 R TE3R53 L TE3L53 £
12 TE3.UN12.02EMR/L R ATwu L AT‘A”‘ G 58 13 0,31 4,6 R TE3R53 L TE3L53 K7
14 TE3UN14.02EMR/L  RAS8G.ASSH G 58 111 0,26 47 R TESRS3 L TE3LS3
16 TE3.UN16.02EMR/L R Assé L Ass7! G 58 0,97 0,23 48 R TEBR53 L TE3L53
18 TE3.UN18.02EMR/L R .’-\SQA L ASBQ G 58 0,87 0,2 4,9 R TE3R53 L TE3L53 o
20 TE3.UN20.02 EM R/L R ASQG L ASQB. G 58 0,78 0,18 5,0 R TE3R53 L TE3L53 @é) %
24 TE3.UN24.02EMR/L R ASQE L ASQD G 58 0,65 0,15 5,0 R TE3R53 L TE3L53 = §
28 TE3.UN28.02EMR/L R ASQG.I L ASQF. G 58 0,56 0,13 51 R TE3R53 L TE3L53 % 2
32 TE3.UN32.02 EM R/L R ASQJ. L AS9I—| G 58 0,49 011 52 R TE3R53 L TE3L53
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.UN20.02 EM R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) <
(@)
@
£
=
£
7]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS82
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS81
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS84
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS83
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS86
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS85
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS88
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS87
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS89
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AS9H

é ID: 864 | Edition R15

% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3

Gewindedrehen, Innen, UN Vollprofil

> Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
=~ Anzahl Durchgéange // Number of passes
@ Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit 036 2R o
E notwendiger Tiefe. Fir Innenbearbeitung. Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
= Flankenzustellung // Flank Infeed
I i Ve
Threading, Internal, UN Full Profile Seite/Page 377
(e}
T For a complete thread profile with correct depth. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
% For internal application. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
p=}
€ Legende
% E . Legend 299
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
__ QR-Code www.simtek.info/cp/864
A
N4
®
£
2
£
(2]
<
(G
®
£
2
£
@ Detail A 10:1
h3
x
()
®
=
=)
£
@ @ o 3 :OQ
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™
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®
£
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.UN09.02 IM R
I
o
(iN] L o
© . : 22 23
= 5 g5 0% P2 8<
2 _£ £3 32 i1 2
25 f: 8! £5 b h3 s w g2
8E &8 Sz 83 o
mm mm mm mm
< 8 TE3.UN08.02 IMR/L R ATWM] L ATW\I G 58 1,72 43 04 R TE3R53 L TE3L53
© 9 TE3.UN0O9.02IMR/L  ~r ATl/N L ATW)d G 58 1,53 45 035 R TE3RS3 L TE3LS3
= 10 TE3.UN10.02IMR/L R ATWQ L ATWZ G 58 1,37 46 0,32 R TE3R53 L TE3L53
p=}
€ 11 TE3.UN11.02 IMR/L R ATNZ L ATw:I. G 58 1,25 46 0,29 R TE3R53 L TE3L53
2 12 TE3.UN12.02IMR/L R ATw4 L ATW?, G 58 1,15 4,7 0,26 R TE3R53 L TE3L53
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.UN09.02 IM R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
(0]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATW0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATWZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATW2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATW1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATW4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATW3

ID: 316 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 2
SIMTEK Turning Tools Type E3 %
X X X Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

Gewindedrehen : Whitworth : \Voll prOﬂl Anzahl Durchgénge (auBen) // Number of passes (external)
51 — . &
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe finzahl Durchgange (innen) // Number of passes (internal) @
. 3 . . _ . !5
sowie Kopf- und FuBradien. Flr Innen- und AuBenbearbeitung. S el e Reee s e 2
Flankenzustellung // Flank Infeed B

' ' ' Ve
Threading, Whitworth, Full Profile LRI
N
For a complete thread profile with correct depth, top radius Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
and bottom radius. For internal and external application. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 =
p=}
Legende e
Legend 299 g)
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/316

q
<
®
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£
(2]
<
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=
=
£
(7]
P
. (O)
Detail A ®
£
3
A A =
. R 3

[}
L
®

=
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.BS14.02 ML g
I
o
g ” u
5 : 2 82 b4 S
-2 £2 g3 5% 3
b 2t 8¢ 29 8 3
£ i e g =
25 2: 87 £5 b H1 R s £1
8E a8 Sz 83 o
mm mm mm mm
alil TE3.BS11.02 MR/L R :ANT#, L :ACAF', G 56 1,48 0,32 3,75 R TE3R53 L TE3L53 <
S
14 TE3.BS14.02 MR/L RAJ N)d L AHBé G 56 1,16 0,25 4,25 R TE3R53 L TE3L53 'jé
16 TE3.BS16.02MR/L  RACBALAAEW G 56 101 021 425 R TE3RS3 L TE3LS3 2
ey e =
19 TE3.BS19.02 MR/L R EJ 5L AGYd G 56 0,86 0,18 4,25 R TE3R53 L TE3L53 E
e (e E
20 TE3.BS20.02 MR/L R ASCI\I L ASCRI G 56 0,81 0,17 4,25 R TE3R53 L TE3L53 @
28 TE3.BS28.02 MR/L RABP6 L AEMF G 56 0,58 0,12 49 R TE3R53 L TE3L53
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.BS14.02 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) o
ef
co
379
E 8
s
<
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£
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANTF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACAF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJNX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHB8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACBA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAEW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ52
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGYG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASCN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ASCP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABP6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEMP

é ID: 317 | Edition R15
% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
. . i Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Gewindedrehen, Trapezgewinde, Vollprofil Anzahl Durchgange (auBen) // Number of passes (external)
= 10-14
a
® Vollprofil mit Kantenverrundung Anzahl Durchgénge (innen) // Number of passes (internal)
£ . i 12-18
=] -
E Far Innen- und AuBenbearbeitung. Empf. Zustellungsart / Recom. Infeed method
‘B Flankenzustellung // Flank Infeed
Threading, Trapezoidal Thread, Full Profile ve
Seite/Page 377
(e}
g Trapezoidal thread with chamfered crest. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c For internal and external application. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
p=}
= Legende
2 [EIE I 8 ] oo e
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/317
A
4
®
£
2
£
(2]
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£
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O Detail A
®
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% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.TR20.02 MR
I
o
(iN] L =%
8 25 °
@ = . 2 a8 8¢
s 2 o3 i 8¢
=1 ¥ £8 -F sg 2
E 52 5t 83 8o B3
@ T8 sz 2% T ® =5
ho =€ ©: EE b h3 R1 R2 S w SE
& =: 33 o
mm mm mm mm mm mm mm
¢ 15 TE3.TR15.02 M R/L RAHGV L AKXY G 56 09 01 0,075 45 047 R TE3R53 L TE3L53
'jé 2,0 TE3.TR20.02 M R/L R ﬁGESI L £P35: G 56 1,25 0,2 0,125 43 0,6 R TE3R53 L TE3L53
= 3,0 TE3.TR30.02 MR/L R .rAJJA‘ L AEXM G 56 1,75 0,2 0,125 4,0 096 R TE3R53 L TE3L53
p=} e -
€ 4,0 TE3.TR40.02 MR/L R KGSK' L ADDN G 56 2,25 0,2 0,125 375 133 R TE3R53 L TE3L53
= e
] 50 TE3TR50.02MR/L  RABJQ.ABCE G 56 275 02 0125 325 17 R TE3R53 L TE3LS3
60 TE3TR60.02MR/L  =AE29.AD4Y G 56 35 04 025 276 193 & TE3RS3 L TEALS3
o | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.TR40.02 M R GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHGV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKXY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGE5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP3S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJJA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEXM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG5K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADDW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABJQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABCB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE29
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4U

ID: 320 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 5
SIMTEK Turning Tools Type E3 %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Anzahl Durchgénge (auBen) // Number of passes (external)
10-14 x
. . . o
Gewindedrehen. ACME Te||prof|| Anzahl Durchgange (innen) // Number of passes (internal) ®
’ ’ 12-18 c
=l
.. , . .. . Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method €
Fur ACME-Gewindeprofile. Fur Innen- und AuBenbearbeitung. Flankenzustellung // Flank Infeed %
Ve
f ; ; Seite/Page 377
Threading, ACME, Partial Profile ° N
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
For ACME-Thread Profiles. For internal and external application. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 =
p=}
Legende =
Legend 299 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/320
QY]
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£
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Detail A )
®
£
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tmax ﬁj
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=
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.AC06.01 MR %
I
o
g 82 T ®
5 g H 89 B £
—E £2 33 5% o 2
28 it 3! £ b R S tmax w =F
SE <& Sz 33 Oz
mm mm mm mm mm
4 TE3.AC04.01 MR/L RANKY L AE B: G 58 0,3 &l 3,52 2,19 R TE3R53 L TE3L53 <
Sl e
5 TE3.AC05.01 MR/L R APDﬂ LAN &' G 58 0,2 3,65 2,83 1,74 R TE3R53 L TE3L53 Ié
) e
6 TE3.AC06.01 MR/L R 5C7d L AHJ G 58 0,2 4,25 2,39 1,44 R TE3R53 L TE3L53 c
el - LR =
8 TE3.AC08.01 MR/L R AMJd L AA6|¢I G 58 0,15 46 1,83 1,06 R TE3R53 L TE3L53 E
10 TE3.AC10.01 MR/L R RFHE' L AMHj G 58 01 4.8 1,49 0,84 R TE3R53 L TE3L53 B
-] =
12 TE3.AC12.01 MR/L R ;L\KB[]I L ACM7 G 58 01 49 1,25 0,69 R TE3R53 L TE3L53
AL A
14 TE3.AC14.01 MR/L R ANWE{ L AHF'IJ. G 58 - 5,0 1,09 0,59 R TE3R53 L TE3L53
el LT
16 TE3.AC16.01 MR/L R QAC_K L I;\I-14_\l G 58 - 51 0,96 0,51 R TE3R53 L TE3L53 o
e
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.AC10.01 MR GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) g %
E3
» 0
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANK1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEUB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APD5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANBB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC7C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHJK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMJC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA6W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFH3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMHD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKBD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACM7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANWB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AACK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH4V

é ID: 983 | Edition R15
% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning » ®
2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
Anzahl Durchgénge (auBen) // Number of passes (external)
x 10-14
D N N N . . .
® Gewmdedrehen, STUB ACM E, Te||prof|| ?;Z?gﬂ Durchgange (innen) // Number of passes (internal)
5
= . . . . . Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method
Ug, Fur STUB ACME-Gewindeprofile. Fir Innen- und AuBenbearbeitung. Flankenzustellung // Flank Infeed
Ve
; ; ; Seite/Page 377
N Threading, STUB ACME, Partial Profile N
g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c For STUB ACME-Thread Profiles. For internal and external application. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
p=}
= Legende
£ =] 5, =] ] Logend 299
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/983
o .
4
®
£
2
£
(2]
<
(G
]
£
=
£
2]
>
()
@ Detail A
2
£
(2] i °
t = = | R
|
A |
ﬂ tmax
®
=
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.5A04.01 MR
I
o
P g 28 08
g : 5 : £ gL
2 .- £2 33 5% §§
£ 22 25 g: £2 gt
?g it 3! £5 b S tmax w 52
© '-E < g ; § (x a mm mm mm mm o §
< 4 TE3.SA04.01 MR/L R N/IZLL‘ L :L\\_IIZ3: G 58 3,75 2,44 2,55 R TE3R53 L TE3L53
'jé 5 TE3.SA05.01 MR/L R EVKE: L KVKG‘ G 58 41 2,04 2,01 R TE3R53 L TE3L53
= 6 TE3.SA0.OLMR/L  RAVFALAVFA G 58 44 176 165 R TE3RS3 L TE3LS3
5 - =2
€ 8 TE3.SA08.01 MR/L R KVFQ‘ L ﬁVF& G 58 47 1,41 1,21 R TE3R53 L TE3L53
2 10 TE3.SA10.01 MR/L R EVGB: L AVGA: G 538 49 1,19 0,94 R TE3R53 L TE3L53
ML AL
12 TE3.SA1201MR/L  RAVGO L AVGG G 58 50 092 082 R TE3RS3 L TE3LS3
AR
14 TE3.SA14.01 MR/L R KVK&‘ L .L\VK7: G 58 51 0,82 0,7 R TE3R53 L TE3L53
ey -
o 16 TE3.SA1601MR/L  RAVMALAVKS G 58 52 074 06 R TEBRS3 L TEBLS3
@38
% % | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.SA16.01 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
ES
w0
<
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®
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=
£
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X
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVF7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVF5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVF9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVF8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVGB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVGA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVGD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVGC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVMA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVK9

ID: 345 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, NPT, Vollprofil

Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit
notwendiger Tiefe. FUr Innen- und AuBenbearbeitung.

Threading, NPT, Full Profile

For a complete thread profile with correct depth.
For internal and external application.

&N

q\

Detail A

h3

s
b
A
60°

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.NP18.02 M R

I

5 : g8

ChY SE 3 DG

8& 28 =: 83
mm
14 TE3.NP14.02MR/L R IggA_a: L ;_\gA_g G 58
18 TE3NP1802MR/L  #AQAGLAQA7 G 58
27 TE3NP27.02MR/L  RAQAY L AQAS G 58

| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.NP14.02 MR GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

simturn® AX

Anzahl Durchgénge (auBen) // Number of passes (external)
-12

x
[m)
Anzahl Durchgéange (innen) // Number of passes (internal) ®
10-16 c
S
Empf. Zustellungsart // Recom. Infeed method E
Flankenzustellung // Flank Infeed B
Ve
Seite/Page 377
o
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page T
266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 @EB
- p=}
E E Legende =
H 299 =
[ HM | Legend @
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E . QR-Code  www.simtek.info/cp/345
ey
&Y
X
®
£
2
£
(2]
<t
(@)
C]
£
=
=
(7]
x
(O)
®
£
=
£
(2]
™
L
®
=
2
E
@
Y]
. BT
g g
8 S
8 E
SE 7
h3 S w 53
o
mm mm mm
1,45 47 0,07 R TE3R53 L TE3L53 <
1,13 49 0,05 R TE3R53 L TE3L53 g
0,75 51 0,04 R TE3R53 L TE3L53 c
p=}
£
(2]
[0)
)}
e
co
379
E 8
0
<
(@)
®
E
=
£
7]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQA4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQA5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQA6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQA7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQA9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AQA8

ID: 311 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

simturn® AX

Abstechen
x
[m)
@ VerfGgbar in verschiedenen Winkeln, Breiten und
,g mit/ohne geschliffener Spanformrille.
‘»

Parting Off
% Available in different angles, widths and
c with/without ground chip form channel.
=)
E
[
A
X
@
=
2
£
(2]
<
O
®
=
2
=
]
x
0]
@ tmax Abbildungen ahnlich // Similar lllustrations
c
2
E o & HELE

H

‘ —|
TE3.R..PTR TE3.R..PSR
K] L,

TE3.R..PVR

SIMIUrn°ea

SIMTEK Turning Tools Type E3

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f (auBen//ext.) Ve
,08 mm/U Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
266, 267, 268, 269, 270, 271, 272

- Legende
m Legend
E:E Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR Code  www.simtek.info/cp/311

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

R S tmax

mm mm mm

01 56 50 TE3.R.5.3
01 56 5,0 TE3.R.5.3
01 56 50 TE3.R.5.3
01 56 5,0 TE3.R.5.3
01 56 5,0 TE3.R.5.3
01 56 5,0 TE3.R.5.3
01 56 50 TE3.R.5.3
01 5,6 5,0 TE3.R.5.3
01 56 5,0 TE3.R.5.3
01 5,6 5,0 TE3.R.5.3
01 56 5,0 TE3.R.5.3
01 56 50 TE3.R.5.3

®
L
()
£
2
£ . ! :
‘D Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R200.05 PT R
I
= 3
L £ 8 [
@ o8 g g 2
c s 5 E =
= EE £y o3 @ 3
3 = o =
£ 4 1 31 2o
@ 25 52 25 52
W-0.05 a5 =c 0= £E
X s= 2 =3 83
mm
=< Vw=1,0mm R
- 10 6° Nein / No TE3.R100.06 PSR Aoy G
g 10 6° Ja/Yes TE3.R100.06 PTR AGIH G
2 10 6° Ja/Yes TE3.R100.06 PVR AU70 G
————
'a 10 12°  Nein/No TE3.R100.12 PSR APaT 6
10 12° Ja/ Yes TE3.R100.12 PTR ACYL G
10 [ Ja/Yes TE3.R100.12PVR AU7R G
o) Yw=16mm -
©8 16 6° Nein / No TE3.R160.06 PSR SEY G
£2 16 6° Ja/Yes TE3.R160.06 PTR AMW G
- —-——
ES 16 6° Ja/Yes TE3.R160.06 PVR au7A G
» 0 ¥ w=2,0mm -
20 5° Nein / No TE3.R200.05PS R ANAS G
~ 20 5° Ja/Yes TE3.R200.05 PTR AGZ7 G
S 20 5° Ja/Yes TE3.R200.05 PVR AU6d G
@
g | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.R200.05 PT R GN39 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
E
»

X
[0 )k9)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH0U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGJH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACYU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ3Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMWZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANAS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGZ7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU69

ID: 324 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® %
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 ,E
SIMTEK Turning Tools Type E3 i
Abstechen
fa
Verflgbar in verschiedenen Winkeln, Breiten und @
mit/ohne geschliffener Spanformrille. 3
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
| f (auBen//ext.) Ve
Partl n g Oﬂ: 0,08 mm/U Seite/Page 377
(o}
Available in different angles, widths and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
with/without ground chip form channel. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 c
p=}
[=] . [m] Legende  yog E
[ HM | Legend D
!E -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/324
h . o
N4
®
E
=
£
(2]
<t
(©)]
C]
£
=
=
(7]
5
tmax Abbildungen ahnlich // Similar lllustrations ®
c
2
A s 5
T T T L4 ”n
N—— ] z
k[( TE3.L..PTL TE3.L..PSL TE3.L.PVL Ea
®
=
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L200.05 PT L %
I
s =
3 =3 L
of g g 83 ®
EE 5 : 8o L E
ES Eg ) £8 G S
23 ES B e § 3 £
55 o - 3w gt B
w-0.05 ag £ K £E R S tmax 5?
K == <& =3 83 Oz
mm mm mm mm
Yw=1,0mm - i
10 6° Nein/ No TE3.L100.06 PS L ABKG G 041 56 50 TE3L53 I?é
(NS
1,0 6° Ja/Yes TE3.L100.06 PTL ,AI.).(.N G 01 56 50 TE3.L5.3 c
1,0 6° Ja/ Yes TE3.L100.06 PVL ﬂ.L.’Z.'f’I G 01 5,6 50 TE3.L.5.3 é
1,0 12° Nein/ No TE3.L100.12PS L AP4§ G 01 56 5,0 TE3.L.5.3 7]
AL
10 12° Ja/ Yes TE3.L100.12 PTL ATXV G 01 56 50 TE3L53
AL
1,0 12° Ja/Yes TE3.L100.12PVL AU7G G 01 56 50 TE3L53
Yw=16mm - 2
16 6° Nein/ No TE3.L160.06 PS L APPE G 01 56 50 TE3L53 ®8
16 6° Ja/ Yes TE3.L160.06 PTL AMS 5 G 01 56 50 TE3.L5.3 = %
16 6° Ja/Yes TE3.L160.06 PVL AU7K G 01 56 50 TE3L5.3 ES
Y w=2,0mm . w0
2,0 5° Nein / No TE3.L200.05PS L Eﬂ4-|< G 01 5,6 5,0 TE3.L.5.3
20 5 Ja/Yes TE3.L200.05 PTL ﬁ_l:l_/_A__Ll G 01 56 50 TE3L53 P
20 5° Ja/Yes TE3.L.200.05 PVL AU7R G 01 56 50 TE3L53 o)
@
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.L160.06 PS L GT45 (L = Linke Ausfiihrung // Left Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) g
E
®

Anhang
Appendix

20

Jahre
Years

1994 _ Werkzeuge "
2014 | “hesse  SIMIEK


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABKC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATXW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ATXV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APPB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMW5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH4K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHAU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7F

é ID: 326 | Edition R15

% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®

= simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3

Abstechen

=
o
@ Verfligbar in verschiedenen Winkeln, Breiten und
2 mit/ohne geschliffene Spanformrille.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
| f (auBen//ext.) Ve
Partl n g Off 0,08 mm/U Seite/Page 377
(e}
g Available in different angles, widths and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c with/without ground chip form channel. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
p=}
E - Legende
% E E [Hm | D Legend =)
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/326
o ]
N4
®
£
2
£
(2]
<
(G
®
=
2
£
2]
>
()
®
E K Abbildungen &hnlich // Similar lllustrations
3 /r\
g |
@ 7
Ol s
Y
[92] tmax
L TE3.R..PTL TE3.R..PSL TE3.R..PV L
®
£
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R160.06 PT L
I
Al k]
T £ ©
® ° -;'2 ‘?’, g g Q8
£ T 3 ] 29 88
5 EE g, me 23 8¢
2 52 £2 5z 88 -
E E= =E 82 29 g:
2] D = © £
w005 B i K £ R S tmax S?
K == <& =3 83 Oz
mm mm mm mm
< Yw=1,0mm I
L 1,0 6° Nein / No TE3.R100.06 PSL AEQY, G 01 5,6 5,0 TE3.L.5.3
Cg VYw=1,6mm .
= 16 6° Nein/ No TE3.R160.06 PS L AHQ_ \ G 01 5,6 5,0 TE3.L.5.3
Al
£ 16 6° Ja/ Yes TE3.R160.06 PTL AINR G 01 56 50 TE3L53
il
16 6° Ja/ Yes TE3.R160.06 PVL AU7G G 01 56 50 TE3L5.3
Yw=20mm -
o 20 5° Nein / No TE3.R200.05 PS L AASH G 01 56 50 TE3L5.3
® = 20 5° Ja/ Yes TE3.R200.05 PTL AHYQ G 01 56 50 TE3.L5.3
e} Sl
= 20 &y Ja/Yes TE3.R200.05PVL AUTE G 01 56 50 TE3.L5.3
= O
% fat | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.R200.05 PT L GT45 (L = Linke Ausfiihrung // Left Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
<
(@)
®
=
2
£
7]
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[0 )k9)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE0Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHQA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJNP
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA8H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHYQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU7E

ID: 327 | Edition R15

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®

simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
SIMTEK Turning Tools Type E3

Axialstechen

Fur die Herstellung von Axialnuten.

Bitte beachten Sie die Freiwinkel.
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

i f (auBen//ext.) Ve
Face G roovin g 0,04 mm/U Seite/Page 377
For Face Grooves in different widths. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
Available with different clearance angles. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272

Legende
E D Legend 299
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/327

Detail A (5:1)

~ A
kS
3
Y
tmax
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG R
I
[}

| I | g

5 2 55 B8

sE 33 5% 83

3E 8% 25 )

g2 E-23 T ¥ £5

w002 R £t o : £E @Da S tmax 5:

I =: 83 Oz

mm mm mm mm mm
15 02 TE3.R150.020 AG R AF5U G 30,0 56 20 TE3R5.3
(el

2,0 02 TE3.R200.020 AG R AFvy G 30,0 56 30 TE3.R5.3
30 02 TE3.R300.020 AG R ANNM G 300 56 30 TE3R53

| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.R150.020 AG R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® GX

[92]
L
®
c
IS
=1
=
£
@

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF5U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFVU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANNM

é ID: 328 | Edition R15
% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
Axialstechen
=
o
@ Fur die Herstellung von Axialnuten.
E Bitte beachten Sie die Freiwinkel.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
I f (auBen//ext.) Ve
Face G roovin g 0,04 mm/U Seite/Page 377
(e}
g For Face Grooves in different widths. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c Available with different clearance angles. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
=)
E SP Legende
2 EIZLE E3 ([ e o0
= -1 Oder besuchen Sie //Or Visit
E il - www.simtek.info/cp/328
o .
94
®
E
2
£
(2] ¢Da
Detail A (5: 1)
<
(&)
@
£
= )
£
= Ll
>
0}
@
=
3 tmax
=
5 »
5 —_—
® Q)
[s¢)
i
®
=
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG L
I
9V}
T 2 o
B S
e . 8t
=] €5 o3 23 3 3
= ES - 12 fe § 2
& 25 8¢ 23 gt
(7] = £
w2002 R ic L £ @Da s tmax S?
&8 Sk 33 Oz
mm mm mm mm mm
o« 15 0,2 TE3.R150.020 AG L AE9a G 300 56 20 TE3L5.3
[dste
'jé 2,0 02 TE3.R200.020 AG L ADYQ G 30,0 56 30 TE3.L5.3
c 3,0 0,2 TE3.R300.020 AG L APTI—| G 30,0 56 3,0 TE3.L.5.3
= RETY
% | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.R200.020 AG L GN39 (L = Linke Ausfiihrung // Left Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
(0]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE96
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADYQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APTH

ID: 330 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® Ef:_)
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 E
SIMTEK Turning Tools Type E3 D
Axialstechen
x
o
Fur die Herstellung von Axialnuten. @
Bitte beachten Sie die Freiwinkel. 5
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
I f (auBen//ext.) Ve

Face G roovi ng 0,04 mm/U Seite/Page 377
(o}
For Face Grooves in different widths. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
Available with different clearance angles. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 =
p=}
- Legende *é‘
IE'J Legend D

E? Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
__ QR Code  www.simtek.info/cp/330
QY]
4
®
£
2
=
D4 Detail A (5: 1) B
T <t
(&)
) :
=
N =
£
(7]
AN

>
(O)
®
=
=
=
P (2]

tmax

foe)
L
®
=
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L150.020 AG L %
I
Al
8 BT
g 88 88 e
] 2 e L €
E5 o3 £3 3 S
ES S 12 fe § 2 =
SE Q3 9@ O 2 =
s2 8E T2 cE ®
w002 R £t 0z EE @Da S tmax 52
&8 Sk 33 Oz
mm mm mm mm mm
15 02 TE3.L150.020 AG L AAUY, G 30,0 56 20 TE3L.5.3 ¢
2,0 0,2 TE3.L200.020 AG L ABSA G 30,0 56 30 TE3.L5.3 'jé
30 02 TE3.L300.020 AG L ACFS G 30,0 56 30 TE3L5.3 =
=== p=}
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.L300.020 AG L GT45 (L = Linke Ausfiihrung // Left Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) ug,
(0]
(o))
e
co
39
€S
B0
<
(@)
®
£
2
£
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAU1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB5A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACF5

é ID: 329 | Edition R15
% Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ®
2 simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3
% SIMTEK Turning Tools Type E3
Axialstechen
=
o
@ Fur die Herstellung von Axialnuten.
2 Bitte beachten Sie die Freiwinkel.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
I f (auBen//ext.) Ve
Face G roovin g 0,04 mm/U Seite/Page 377
(e}
g For Face Grooves in different widths. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c Available with different clearance angles. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272
p=}
E SP Legende
2 EIELE E2 [ e o0
= k] -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/329
o ]
N4
®
£
2
£ 9D
? Detail A (5: 1)
3
=
5 ||
£
2]
\
>
()
®
=
2 v~
=
2 B
» »
8 tmax
®
£
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L150.020 AG R
I
9V}
T 2 =%
B S
e . 8t
=] €5 o3 23 3 3
= ES - 12 fe § 2
w2002 R ic L £5 @Da s tmax S?
&8 Sk 33 Oz
mm mm mm mm mm
< 15 0,2 TE3.L150.020 AGR ABW\A G 30,0 5,6 2,0 TE3.R.5.3
Al
'jé 20 02 TE3.L200.020 AG R AACH G 30,0 56 30 TE3.R5.3
raratell
£ 30 02 TE3.L300.020 AG R AK3R G 300 56 30 TE3R53
= ek
% | Bestellbeispiel // Order Example: TE3.L150.020 AG R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
(0]
(@)
@8
co
379
£ 8
w0
<
(@)
®
=
=
£
7]

X
[0 )k9)
cc
c O
Qo
cCQ
<<

A . Werkzeuge 1994
SIiMIEK  wpochee | 20 2%24



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABWV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AACH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK3P

ID: 344 | Edition R15 é
Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning B ® Ef:_)
simturn® E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E3 =

SIMTEK Turning Tools Type E3 %

X
. (@)
Poly-V-Riemennuten e
3
Fur Poly-V-Profile J, Kund L. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
f (auBen//ext.) Ve
0,04 mm/U Seite/Page 377
Poly-V-Belt Grooves N
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
For Poly-V-Profiles J, Kand L. 266, 267, 268, 269, 270, 271, 272 =
p=}
[=] . [m] Legende  pgq E
[ HM | Legend D
al
!'\- £ Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/344
QY]
N4
®
£
2
£
(2]
<t
(©)]
®
£
2
=
(7]
Detail A é
t1 Cg
ST 2
=
& 5
A
~ 5 o | <R1
o <
. ( o
e »
1™~ %
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.0356.00 JR %
I
o
§ g g e g
5 g 5% 88 =
= o3 £9 3 5 5
EsS - 12 f § 2 =
SE -¥:] G g IE
52 25 32 2 g7 ?
0025 =€ @2 £E g5 b R1 R2 S t1 52
28 S: 33 cc oz
mm mm mm mm mm mm
234 TE3.0223.00 JR/L R AHDF: LAKSR G J 58 0,25 0,2 4,25 23 R TE3R53 L TE3LS53 =<
] - RS
3,56 TE3.0356.00 JR/L R 5B95I L AP4LJ G K 58 0,35 0,25 3,45 369 R TE3R53 L TE3L53 'jé
(ke A
4,7 TE3.0470.00 JR/L R AP4L«| L 5P4\4I G L 545 0,33 04 27 502 R TE3R53 L TE3L53 c
=== === p=}
| Bestellbeispiel // Order Example: TE3.0356.00 JR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade) ug,
S
@8
co
39
€S
‘0O
<
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®
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHDF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK8P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB95
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4V

simturn® AX

Info

x
o . . .
® Hinweisliste
2 Additional information
‘»
Q
ag
®
E
=
£
(2]
o T01
X
2
; Bei den simturn® Teilprofil-Gewindeschneidplatten fur metrische The simturn® Threading Inserts with partial profile for metric
£ ISO-Gewinde handelt es sich um Mehrbereichswerkzeuge, d.h. ISO-Threads are multi-purpose tools. This means that each insert is
2 dass mit einem Werkzeug unterschiedliche Steigungen gefertigt offering the possibility to machine different pitches.

werden kénnen.

The insert is always designed to meet the pitch given as

< Das Schneidwerkzeug ist dabei immer auf die angegebene ,Pitch (as of)*: Machining this pitch will result in a standard conform
O ,Steigung (von)“ ausgelegt, wodurch ein normgerechtes Gewinde thread form.
@ beim Fertigen dieser Steigung entsteht.
5 The given ,Pitch (up to)* can be machined too with this insert at the
€ Die ebenfalls angegebene ,Steigung (bis)* kann mit diesem expense of standard conformity: The resulting thread will be slightly
‘» Werkzeug ebenfalls gefertigt werden. Es entsteht hierbei jedoch ein deeper than the standard. The deeper thread is usually acceptable,

- gegenliber der Norm - geringfugig tieferes Gewinde. Die but the application and use needs to be evaluated.

geringfugig hdhere Gewindetiefe ist i.d.R. akzeptabel, es muss
< jedoch immer der Einzelfall beurteilt werden.
(O]
@ Steigung (von) // Pitch (as of) Steigung (bis) // Pitch (up to)
p=}
E Erzeugtes Gewinde
& — Actual Thread

Gewindeform nach Norm
Standard thread form

Beispiel // Example

[92]
L
®
c
IS
=1
=
£
@

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA

X
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simturn® AX

Info

Legende
Legend

simturn® DX

simturn® H2

Schneidwerkzeug aus CBN // CBN Insert // Outils coupants en CBN // Inserto CBN

T Schneidwerkzeug aus Hartmetall / Carbide Insert // Outils coupants en carbure de tungsténe // Inserto in metallo duro

simturn® K2

g Tragerwerkzeug aus Stahl // Steel Toolholder // Porte-outils en acier // Porta inserto in acciaio
|I| Links wie gezeichnet // Left hand version shown // A gauche comme présenté // In figura utensile sinistro
E Rechts wie gezeichnet / Right hand version shown, left hand version inversely // A droite comme présenté // In figura utensile destro

‘ Innere Kiihimittelzufuhr / Trough coolant // Refroidissement interne // Lubrificazione interna

simturn® C4

Nur fiir die AuBenbearbeitung geeignet // Only suitable for external Applications // Seulement pour opérations exterieures // Solo per
lavorazione esterna

. Nur fiir die Innenbearbeitung geeignet // Only suitable for internal Applications // Seulement pour opérations intérieures // Solo per
lavorazione interna

simturn® GX

[92]
L
®
c
IS
=1
=
£
@

simturn® FX simturn® E12

simturn®
Decolletage

simturn® OA
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Index
fa
e simturn® E3 Produktverzeichnis
2 simturn® E3 Product list
2]
Q
T
®
E
2
£
(2]
Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P
TE3.0.625.00 L 266 TE3.0215.00GL 273 TE3.1609.00 FR 275 TE3.BS28.02 MR 285 TE3.MT25.02IMR 281
g TE3.0.625.00 R 266 TE3.0215.00 GR 273 TE3.1616.00L 266 TE3.L100.06 PS L 291 TE3.MT30.01EML 280
® TE3.0.750.00 L 266 TE3.0215.00 GTL 274 TE3.1616.00R 266 TE3.L100.06 PTL 291 TE3.MT30.01LEMR 280
% TE3.0.750.00 R 266 TE3.0215.00 GTR 274 TE3.1616.13L 266 TE3.L100.06 PVL 291 TE3.MT30.01IML 282
= TE3.0025.A.00 L 268 TE3.0220.11VL 278 TE3.1616.13R 266 TE3.L100.12PSL 291 TE3.MT30.01IMR 282
‘D TE3.0025.A.00 R 268 TE3.0220.11VR 278 TE3.1616.90L 267 TE3.L100.12 PTL 291 TE3.MT30.02EML 279
TE3.0025.C.00L 269 TE3.0223.00 )L 297 TE3.1616.90R 267 TE3.L100.12 PVL 291 TE3.MT30.02EMR 279
TE3.0025.C.00R 269 TE3.0223.00JR 297 TE3.1810.00 FL 275 TE3.L150.020 AG L 295 TE3.MT30.02IML 281
< TE3.0032.A.00 L 268 TE3.0250.02 NL 276 TE3.1810.00 FR 275 TE3.L150.020 AGR 296 TE3.MT30.02IMR 281
g TE3.0032.A.00R 268 TE3.0250.02NR 276 TE3.1812.00 FL 275 TE3.L160.06 PS L 291 TE3.MT35.01EML 280
c TE3.0032.C.00L 269 TE3.0250.02NW R 277 TE3.1812.00 FR 275 TE3.L160.06 PTL 291 TE3.MT35.01EMR 280
= TE3.0032.C.00R 269 TE3.0250.04NL 276 TE3.2020.00L 266 TE3.L160.06 PVL 291 TE3.MT35.01IML 282
% TE3.0040.A.00 L 268 TE3.0250.04NR 276 TE3.2020.00R 266 TE3.L200.020 AG L 295 TE3MT35.01IMR 282
TE3.0040.A.00R 268 TE3.0250.12VL 278 TE3.2020.13L 266 TE3.L200.020 AGR 296 TE3.MT35.02EML 279
TE3.0040.C.00L 269 TE3.0250.12VR 278 TE3.2020.13R 266 TE3.L.200.05 PS L 291 TE3.MT35.02EMR 279
Sz TE3.0040.C.00R 269 TE3.0265.00 G L 273 TE3.2020.90L 267 TE3.L200.05 PTL 291 TE3.MT35.02IML 281
(0] TE3.0050.00 GL 273 TE3.0265.00 GR 273 TE3.2020.90R 267 TE3.L.200.05 PV L 291 TE3.MT35.02IMR 281
@ TE3.0050.00 GR 273 TE3.0280.14 VL 278 TE3.2115.00 FL 275 TE3.L300.020 AG L 295 TE3.MT40.02 EM L 279
5 TE3.0060.00 G L 273 TE3.0280.14 VR 278 TE3.2115.00FR 275 TE3.L300.020 AGR 296 TE3.MT40.02EM R 279
E TE3.0060.00 GR 273 TE3.0300.02NL 276 TE3.2525.00L 266 TE3.MT05.01EM L 280 TE3.MT50.02 EM L 279
2 TE3.0070.00G L 273 TE3.0300.02NR 276 TE3.2525.00R 266 TE3.MT05.01EMR 280 TE3.MT50.02EMR 279
TE3.0070.00G R 273 TE3.0300.04 NL 276 TE3.2525.15L 266 TE3.MT05.02EM L 279 TE3.MT60.01 EML 280
TE3.0080.00 GL 273 TE3.0300.04 NR 276 TE3.2525.15R 266 TE3.MT05.02EMR 279 TE3.MT60.01.EMR 280
i TE3.0080.00 GR 273 TE3.0300.06 NL 276 TE3.2525.90 L 267 TE3.MTO7.02 EML 279 TE3.MT60.02 EM L 279
) TE3.0090.00 GL 273 TE3.0300.06 NR 276 TE3.2525.90R 267 TE3.MTO7.02EMR 279 TE3.MT60.02EMR 279
= TE3.0090.00 GR 273 TE3.0300.08 NL 276 TE3.2616.00 FL 275 TE3.MT08.02EM L 279 TE3.NP14.02 ML 289
*E TE3.0100.00GL 273 TE3.0300.08 NR 276 TE3.2616.00 FR 275 TE3.MTO8.02EMR 279 TE3.NP14.02 MR 289
‘B TE3.0100.00GR 273 TE3.0300.15VL 278 TE3.2617.00 FL 275 TE3.MT10.01EML 280 TE3.NP18.02 ML 289
TE3.0100.02NL 276 TE3.0300.15VR 278 TE3.2617.00 FR 275 TE3.MT10.01EMR 280 TE3.NP18.02 MR 289
TE3.0100.02NR 276 TE3.0315.00GL 273 TE3.3118.00F L 275 TE3.MT10.01IML 282 TE3.NP27.02 ML 289
o TE3.0100.05VL 278 TE3.0315.00GR 273 TE3.3118.00FR 275 TE3.MT10.01IMR 282 TE3.NP27.02 MR 289
w TE3.0100.05VR 278 TE3.0356.00 JL 297 TE3.3225.17L 266 TE3.MT10.02EML 279 TE3.R100.06 PS L 292
@ TE3.0110.00GL 273 TE3.0356.00 JR 297 TE3.3225.17R 266 TE3.MT10.02EMR 279 TE3.R100.06 PSR 290
= TE3.0110.00GR 273 TE3.0360.18VL 278 TE3.4120.00FL 275 TE3.MT10.02IML 281 TE3.R100.06 PTR 290
£ TE3.0110.00 GTL 274 TE3.0360.18 VR 278 TE3.4120.00 FR 275 TE3.MT10.02IMR 281 TE3.R100.06 PVR 290
@ TE3.0110.00 GTR 274 TE3.0400.02N L 276 TE3.4125.00FL 275 TE3.MT12.01EML 280 TE3.R100.12 PSR 290
TE3.0110.31GL 273 TE3.0400.02NR 276 TE3.4125.00FR 275 TE3.MT12.01EMR 280 TE3.R100.12PTR 290
TE3.0110.31GR 273 TE3.0400.04NL 276 TE3.5130.00 FL 275 TE3.MT12.02EM L 279 TE3.R100.12 PVR 290
s TE3.0120.06 VL 278 TE3.0400.04NR 276 TE3.5130.00FR 275 TE3.MT12.02EMR 279 TE3.R150.020 AGL 294
@ TE3.0120.06 VR 278 TE3.0400.20VL 278 TE3.AC04.01 ML 287 TE3.MT15.01EML 280 TE3.R150.020 AGR 293
= TE3.0130.00GL 273 TE3.0400.20VR 278 TE3.AC04.01 MR 287 TE3.MT15.01EMR 280 TE3.R160.06 PS L 292
€ TE3.0130.00GR 273 TE3.0415.00 GL 273 TE3.AC05.01 ML 287 TE3.MT15.01IML 282 TE3.R160.06 PSR 290
@ TE3.0130.00 GTL 274 TE3.0415.00 GR 273 TE3.AC05.01 MR 287 TE3.MT15.01IMR 282 TE3.R160.06 PTL 292
TE3.0130.00 GTR 274 TE3.0470.00 JL 297 TE3.AC06.01 ML 287 TE3.MT15.02EM L 279 TE3.R160.06 PTR 290
TE3.0150.02NL 276 TE3.0470.00 JR 297 TE3.AC06.01 MR 287 TE3.MT15.02EMR 279 TE3.R160.06 PVL 292
o TE3.0150.02NR 276 TE3.0515.00 GL 273 TE3.AC08.01 ML 287 TE3.MT15.02IM L 281 TE3.R160.06 PVR 290
® S TE3.0150.07VL 278 TE3.0515.00 GR 273 TE3.AC08.01 MR 287 TE3.MT15.02IMR 281 TE3.R200.020 AGL 294
co TE3.0150.07 VR 278 TE3.1.000.00L 266 TE3.AC10.01 ML 287 TE3.MT17.01EML 280 TE3.R200.020 AGR 293
=28 TE3.0160.00GL 273 TE3.1.000.00R 266 TE3.AC10.01 MR 287 TE3.MT17.01EMR 280 TE3.R200.05 PS L 292
% a TE3.0160.00GR 273 TE3.1.000.C.00L 269 TE3.AC12.01 ML 287 TE3.MT17.02EML 279 TE3.R200.05PSR 290
TE3.0160.00 GTL 274 TE3.1.000.C.00R 269 TE3.AC12.01 MR 287 TE3.MT17.02EMR 279 TE3.R200.05 PTL 292
TE3.0160.00 GTR 274 TE3.1105.00 F L 275 TE3.AC14.01 ML 287 TE3.MT20.01 EM L 280 TE3.R200.05PTR 290
< TE3.0160.08VL 278 TE3.1105.00 FR 275 TE3.AC14.01 MR 287 TE3.MT20.01EMR 280 TE3.R200.05 PV L 292
o TE3.0160.08VR 278 TE3.1212.00L 266 TE3.AC16.01 ML 287 TE3.MT20.01IML 282 TE3.R200.05PVR 290
@ TE3.0180.09VL 278 TE3.1212.00R 266 TE3.AC16.01 MR 287 TE3.MT20.01IMR 282 TE3.R300.020 AGL 294
= TE3.0180.09VR 278 TE3.1216.00L 266 TE3.BS11.02 ML 285 TE3.MT20.02EM L 279 TE3.R300.020 AGR 293
E TE3.0185.00GL 273 TE3.1216.00R 266 TE3.B511.02 MR 285 TE3.MT20.02EMR 279 TE3.SA04.01 ML 288
@ TE3.0185.00GR 273 TE3.1216.13L 266 TE3.BS14.02 ML 285 TE3.MT20.02IM L 281 TE3.SA04.01 MR 288
TE3.0185.00 GTL 274 TE3.1216.13R 266 TE3.B514.02 MR 285 TE3.MT20.02IMR 281 TE3.SA05.01 ML 288
TE3.0185.00 GTR 274 TE3.1306.00 FL 275 TE3.BS16.02 ML 285 TE3.MT25.01EM L 280 TE3.SA05.01 MR 288
TE3.0200.02NL 276 TE3.1306.00 FR 275 TE3.B516.02 MR 285 TE3.MT25.01EMR 280 TE3.SA06.01 ML 288
o % TE3.0200.02NR 276 TE3.1607.00 F L 275 TE3.BS19.02 ML 285 TE3.MT25.01IML 282 TE3.SA06.01 MR 288
S5 TE3.0200.04 NL 276 TE3.1607.00 FR 275 TE3.8519.02 MR 285 TE3.MT25.01IMR 282 TE3.SA08.01 ML 288
=5 TE3.0200.04NR 276 TE3.1608.00 F L 275 TE3.8S20.02 ML 285 TE3.MT25.02EM L 279 TE3.SA08.01 MR 288
<< TE3.0200.10VL 278 TE3.1608.00 FR 275 TE3.8520.02 MR 285 TE3.MT25.02EMR 279 TE3.5A10.01 ML 288
TE3.0200.10 VR 278 TE3.1609.00 F L 275 TE3.B528.02 ML 285 TE3.MT25.02IM L 281 TE3.SA10.01 MR 288
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=
£
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Artikelnr. // Part Nr. S/P
TE3.SA12.01 MR 288
TE3.SA14.01 ML 288 ¢
TE3.SA14.01 MR 288 (@]
TE3.SA16.01 ML 288 g
TE3.SA16.01 MR 288 €
TE3TR15.02ML 286 B
TE3TR15.02MR 286
TE3TR20.02ML 286
TE3TR20.02MR 286 <
TE3TR30.02ML 286 g
TE3TR30.02MR 286 c
TE3.TR40.02M L 286 =
TE3TR40.02MR 286 %
TE3TR50.02ML 286
TE3TR50.02MR 286
TE3TR60.02ML 286 =<
TE3.TR60.02MR 286 (O)
TE3.UNOS.02EM L 283 %
TE3.UNO8.02 EMR 283 =
TE3.UN08.02IM L 284 E
TE3.UN08.02IMR 284 2
TE3.UN09.02EM L 283
TE3.UNO9.02EMR 283
TE3.UN09.02 IM L 284 a
TE3.UN09.02IMR 284 ®
TE3.UN10.02EM L 283 g
TE3.UN10.02EMR 283 E
TE3.UN10.02IML 284 B
TE3.UN10.02IM R 284
TE3.UN11.02EML 283
TE3.UN11.02EMR 283 N
TE3.UN11.02IML 284 T
TE3.UN11.02IMR 284 %
TE3.UN12.02EM L 283 =
TE3.UN12.02EMR 283 %
TE3.UN12.02IML 284
TE3.UN12.02IMR 284
TE3.UN14.02EML 283
TE3.UN14.02EMR 283 S
TE3.UN16.02EML 283 Cg
TE3.UN16.02EMR 283 5
TE3.UN18.02EML 283 E
TE3.UN18.02EMR 283 @
TE3.UN20.02EML 283
TE3.UN20.02EMR 283
TE3.UN24.02EML 283 o
TE3.UN24.02EMR 283 ® 8
TE3.UN28.02 EML 283 =L
TE3.UN28.02EMR 283 *E §
TE3.UN32.02EML 283 B0
TE3.UN32.02EMR 283
TOATE3V1.00L 271
TOATE3VL.00R 271 <
TOATE3V2.00L 270 o
TOATE3V2.00R 270 @
TOG.KTE3.ALL 272 2
TOGKTE3.ALR 272 %
TOGKTE3.BLL 272
TOGKTE3BLR 272
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