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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Allgemeine Informationen // General Information

simturn® AX

SimMturn®e12

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)
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£ Das Werkzeugsystem im Uberblick
£ The Tool System Overview
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N Sehr weit verbreitetes Stechsystem.

= Wide-Spread Grooving System.
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g% Werkzeugsystem bestehend aus dreischneidiger Hart-
_:,E) § metall-Wendeschneidplatte und einer Auswahl an Stahl-
Tragerwerkzeugen.
<
g Maogliche Stechtiefen bis 8,0 mm bei der AuBenbearbei-
£ tung. Verschiedene geschliffene Spanformgeometrien
E verfligbar.
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SIiMIEK  whise., | 29133

Tool system of triple-edged indexable carbide cutting
insert and steel toolholders.

Possible depth of cut up to 8,0 mm for external appli-
cations. Range of Ground Cutting Edge Geometries
available.
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SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

simturn® AX

Das System im Detalil
The System Details

simturn® DX

simturn® H2

Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite
Please read the General Instructions for use on Page

381

simturn® K2

simturn® C4

Spannelement // Clamp

simturn® GX

Klemmbhalter // Toolholder

simturn® E3
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3-Schneidige Wendeschneidplatte
Indexable Cutting Insert with 3 edges

>
(T
c)
=
2
£
(2]
(0]
(®)]
®g
€
Verfligbar fiir die Innen- und AuBenbearbeitung 33
Available for internal and external Applications % a3
AuBen // External
Maximale Stechtiefe 8,0 mm S
Maximum Cutting Depth 8,0 mm @
5
Innen // Internal £

Ab Bohrungsdurchmesser 46,0 mm
As of bore diameter 46,0 mm
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£ Standardanwendungen

£ Standard Applications
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@ Ab Seite Ab Seite
As of Page As of Page
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e 315 , 321

‘E Stechdrehen, Sicherungsringnuten

@ Grooving, Circlip Ring Grooves
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Einstechen und Profildrehen
Grooving and Profiling

simturn® FX

simturn®
Decolletage

Seite
Page
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simturn® OA

Einstechen und Profildrehen, Vollradius
Grooving and Profiling, Full Radius
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SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung
Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer

Stech- und Langsdrehen
Grooving and Turning

Eckenfreistiche, Einstechen und
Profildrehen, Vollradius

Corner Reliefs, Grooving and Profiling,
Full Radius
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Poly-V-Riemennuten
Poly-V Belt-Grooves

X
0T
cc
< O
caQ
cCQ
<<

20

Jahre
Years

1994 . Werkzeuge A
2014 | HRS e  SIMIEK



simturn® AX

simturn® DX

ID: 487
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Klemmbhalter, AuBBenbearbeitung

Trégerschaft fur die AuBenbearbeitung.

Toolholder, External Applications

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2

simturn® GX

simturn® E3
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simturn® FX

Toolholder for external applications.
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Mage f und w in Abhangigkeit der Schneidplatte
Measures f and w depends on cutting insert
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VY h=12,0mm
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V¥V h=16,0 mm
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simturn®
Decolletage
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simturn® OA

16,0
16,0
16,0
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16,0

V¥ h=20,0mm

20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

Abbildung zeigt / Drawing shows: E60.2020.04 R

Artikelnummer
Part number

E60.1212.01 R/L
E60.1212.23 R/L
E60.1212.02 R/L
E60.1212.03 R/L

E60.1616.01R/L
E60.1616.23 R/L
E60.1616.02 R/L
E60.1616.03 R/L
E60.1616.04 R/L

E60.2020.01 R/L
E60.2020.23 R/L
E60.2020.02 R/L
E60.2020.03 R/L
E60.2020.04 R/L

www.simtek.eu/webcode

Webcode

R AFXZ L AGAT,
R ACFG' L RDFS
R AD54 L AAPLI
R ABSA L AG3U

R ABB3, L pAY4
R AEQQ L Amsi
R AEHd L AAEY
® AE36 - AGDN
R AFOS L AHTA
R ADXD ¢ AG33
R AM d LAM2P
R APV L APKS
R APwM L ANGd
R AH26 | AAWR

fi hlisi4

mm

10,5
10,0
95
85

14,5
14,0
135
12,5
10,8

18,5
18,0
175
16,5
14,8

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
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I Bestellbeispiel // Order Example: E60.2020.01 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
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| Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3

mm

4,0
6,0
6,0
6,0

4,0
6,0
6,0
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6,0

4,0
6,0
6,0
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Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

Code  www.simtek.info/cp/487

tmax in Abhéngigkeit vom
Werkstiickdurchmesser (@d)
tmax depends from
Workpiece diameter (@d)
<@40,0 mm / < @1.5748"

> @40,0 mm / > @1.5748"

tmax
6,0 mm / 0.2362“
4,0 mm / 0,1575"

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these Surfaces

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Also possible depending on insert/fixation type
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E16.1-4 E12.A1
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E201-4 E12.D4
Fortgesetzte Tabelle
I'téontlnued Table
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simturn® E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, AuBBenbearbeitung

Trégerschaft fur die AuBenbearbeitung.

Toolholder, External Applications

Toolholder for external applications.
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MaRe f und w in Abhéngigkeit der Schneidplatte
Measures f and w depends on cutting insert

Abbildung zeigt / Drawing shows: E60.2525.04 R

esetzte Tabelle
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mm mm
4 Fol
Continued Table
V¥ h=25,0mm
250 25,0
25,0 25,0
25,0 25,0
250 25,0
25,0 250
VY h=32,0mm
32,0 32,0
32,0 32,0
32,0 32,0
32,0 32,0

Artikelnummer
Part number

www.simtek.eu/webcode

Webcode

fi
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Related Items can be found on the previous page as well!

E60.2525.01R/L
E60.2525.23 R/L
E60.2525.02 R/L
E60.2525.03 R/L
E60.2525.04 R/L

E60.3232.01 R/L
E60.3232.02R/L
E60.3232.03 R/L
E60.3232.04 R/L

R AA2|-I L ADWg
R AGZS\ L AMAd
R AG39 L AEvd
R AD97 | APFR
R APYG | ABNR

RADOM ¢ APHd
R AMKM L AD7H
R AHJd L AAXLI
R AASH | AN3K

235
23,0
22,5
215
19,8
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28,5
26,8
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
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SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
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| Bestellbeispiel // Order Example: E60.2525.01 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

| Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3
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Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/863
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QR-Code

tmax in Abhangigkeit vom
Werkstiickdurchmesser (@d)
tmax depends from
Workpiece diameter (@d) tmax
<@40,0 mm / < 31.5748"
> @40,0 mm / > @1.5748"

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these Surfaces

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Also possible depending on insert/fixation type
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| Bestellbeispiel // Order Example: E90.2020.01 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

| Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3
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E fir maximale Stechtiefen bis zu 8,0 mm.
‘»
Toolholder, External Applications
T i i Al t (Schraub Tightening T S
g Toolholder for external applications and nzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
c cutting depths up 8,0 mm. 6,0 Nm
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L‘B Mafe f und w in Abhéngigkeit der Schneidplatte
® Measures f and w depends on cutting insert Hauptséachlich geeignet fiir diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
B Abbildung zeigt / Drawing shows: E90.2020.02 R Also possible depending on insert/fixation type
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< VY h=12,0mm fmmt rm -
= 120 120 E90.1212.01 R/L RAJSBLAF2Z 105 120 130 1000 218 80 0,5 20 E1213 E12.A1
% V¥V h=16,0 mm . .
2 16,0 16,0 E90.1616.01R/L R :AH 4 L :AK A‘ 145 160 90 1250 220 80 0,5 20 E16.1-4 E12.A1
fapllm Bl s ts
% 16,0 16,0 E90.1616.02 R/L RAGNB L AESN 135 160 90 1250 220 80 19 30 E16.1-4 E12.B2
V¥ h=20,0mm
200 200 E90.2020.01 R/L R AGH\J L AGGI"i 185 200 50 1250 220 80 0,5 20 E20.1-4 E12.A1
) 200 200 E90.2020.02 R/L R A614 L AKS\‘ 175 200 50 1250 220 80 19 30 E203-4 E12.B2
® o 200 200 E90.2020.03 R/L R AFJM L ACET. 165 200 50 1250 220 80 30 40 E20.1-4 E12.C3
% 2 200 200 E90.2020.04 R/L R AJS?. L AFDT. 148 200 50 1250 220 80 40 53 E20.1-4 E12.D4
£ § ¥ h=25,0mm R
» 0 250 250 E90.2525.01 R/L R AAXd L AHAI—I 235 250 - 1500 - 80 0,5 20 E20.1-4 E12.A1
250 250 E90.2525.02 R/L R AAW] L AHAd 25 250 - 1500 - 80 19 30  E014 E12.B2
250 250 E90.2525.03 R/L R AKGS L APBI»I 215 250 - 1500 - 80 30 40 E20.1-4 E12.C3
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@ 320 320 E90.3232.03 R/L R AMZﬂ L AN4I< 285 320 - 170,0 - 8,0 30 4,0 E20.1-4 E12.C3
320 320 E90.3232.04 R/L R AAZE: L AJ B9. 268 320 - 170,0 - 80 40 53 E20.1-4 E12.D4
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SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Klemmbhalter, AuBBenbearbeitung

Trégerschaft fur die AuBenbearbeitung.

Toolholder, External Applications

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

Toolholder for external applications. 6,0Nm

E m Legende

r- m Legend

= Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/492

tmax
tmax in Abhangigkeit vom
Werkstlickdurchmesser (@d)
tmax depends on
- - Workpiece diameter (@d) tmax
< <@40,0mm /<@1.5748"  4,0mm/0,1575"
>@40,0 mm/ > #1.5748" 6,0 mm/ 0.2362"
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o
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Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces
Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: E69.2020.03 R Also possible depending on fixation type
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20,0 20,0 E69.2020.01R/L R ANHd L :L\ATF: 270 245 200 50 1250 200 40 05 20 E20.1-4 E12.A1
200 200 E69.2020.02 R/L RAPFK L AGGY, 270 245 200 50 1250 200 60 20 30  E014 E12.B2
20,0 20,0 E69.2020.03 R/L R AKWd L AHB; 270 245 200 50 1250 200 60 30 40 E20.1-4 E12.C3
200 20,0 E69.2020.04 R/L R AM7\‘ L AFFX 270 245 200 50 1250 200 60 40 63 E20.1-4 E12.D4
V¥V h=25,0mm . .
250 250 E69.2525.01 R/L R :AJCG‘ L I{-\E D‘ 320 295 250 - 1500 - 40 05 20 E20.1-4 E12.A1
e R
250 250 E69.2525.02 R/L R i-\DX L AAUI< 320 295 250 - 1500 - 60 20 30 E20.1-4 E12.B2
250 250 E69.2525.03 R/L R AESX L AD8I—I 320 295 250 - 1500 - 60 30 40 E20.1-4 E12.C3
250 250 E69.2525.04 R/L R AG37| L AFHI\] 32,0 295 250 - 1500 - 60 40 63 E20.1-4 E12.D4

| Bestellbeispiel // Order Example: E69.2020.02 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

| Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANHQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AATF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APFK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGGY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKW8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH05
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM7V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFFX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJCG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE5D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADXZ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAUK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE5X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD8H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG37
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFHN

ID: 493 | Edition R15
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

SIMLUrn®ei2

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

>
<
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=
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®

=
o .
e Klemmbhalter, Innenbearbeitung
5
% Tragerschaft fur die Innenbearbeitung.
Toolholder, Internal Applications
% Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® . L
= Toolholder for internal applications. 6,0Nm
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,é. m Legende 335
D m Legend
. Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
— QR-Code  www.simtek.info/cp/493
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E Bohrungsdurchmesser (@Dmin)
3 Bore diameter (@Dmin) tmax
e 246 mm / $1.8110" 2,0 mm / 0.0787*
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@ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
*E Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
T Abbildung zeigt / Drawing shows: £30.0032.02 R Also possible depending on insert type
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< V @d=25,0mm
R - -
I?é 25,0 E30.0025.01R/L RADSN L AP39 250 460 200 230 115 1700 200 05 20  E3014 E12.A1
g 250 E30.0025.02 R/L RACMA L AE7B 250 460 200 230 115 1700 200 20 30  E14 E12B2
A - IR
E 25,0 E30.0025.03 R/L R AHBd L AHFR 250 460 200 230 115 1700 200 3,0 4,0 E30.1-4 E12.C3
Al e e Al
@ 25,0 E30.0025.04 R/L RAADX L ANEW 250 460 200 230 115 1700 200 40 63  E14 E12.D4
V @d=32,0mm _
320 E30.0032.01R/L RAH4Z L AGOE 300 460 200 300 150 2000 200 05 20 04 E12.A1
o 32,0 E30.0032.02R/L R AKSd L 5C57| 300 460 200 300 150 2000 200 20 3,0 E30.1-4 E12.B2
- e
®8 320 E30.0032.03 R/L RADSM L AFSG 300 460 200 300 150 2000 200 30 40  Es014 E12.C3
Pl - IR
£2 320 E30.0032.04R/L RACSMLACYR 300 460 200 300 150 2000 200 40 63  E14 E12.D4
€ 3 ¥ ¢d=40,0mm
%0 400 E30.0040.01 R/L R AGEd L AD3|—| 380 460 240 380 190 2500 - 05 20  E3014 E12.A1
400 E30.0040.02 R/L R AJ7L| LAEPS 380 460 240 380 190 2500 - 20 30  E3014 E12.B2
< 40,0 E30.0040.03 R/L R AEKG L ADTd 380 460 240 380 190 2500 - 3,0 4,0 E30.1-4 E12.C3
(@] 40,0 E30.0040.04 R/L R ACM3 L 6376 380 460 240 380 190 2500 - 4,0 6,3 E30.1-4 E12.D4
®
g | Bestellbeispiel // Order Example: E30.0032.01 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version)
E
‘D | Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADSN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP39
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACM0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE7B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHB6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHFE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AADX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANEW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH4Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGQB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK56
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC57
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADSM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFS6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACSM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACYE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGEG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD3H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ7U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEP5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEKC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADT8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACM3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ7G

ID: 491 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

simturn® E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter, AuBenbearb., Eckenfreistiche

Tragerschaft fur Eckenfreistiche, auBen.

Toolholder, External, Corner Reliefs

Toolholder for external corner reliefs.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E09.2020.03 R
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Part number
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SIMLUrn®ei2

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

ElmE

Scan
QR-Code

6,0 Nm

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/491

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces

| Bestellbeispiel // Order Example: E09.2020.02 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)

| Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3

simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® E3
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mm mm mm
30,0 19 3,0 E09.1-4 E12A2|E12B82
30,0 3,0 4,0 E09.1-4 E12.C3
30,0 4,0 6,3 E09.1-4 E12.D4
- 19 3,0 E09.1-4 E12.A2|E12.B2
- 3,0 4,0 E09.1-4 E12.C3
= 4,0 6,3 E09.1-4 E12.D4
- 19 3,0 E09.1-4 E12.A2|E12.B2
o 30 4,0 E09.1-4 E12.C3
- 4,0 6,3 E09.1-4 E12.D4
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD3B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB9H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC9H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APDV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK9N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE7D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEZA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADD1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFYU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABUY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJCA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN1F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD3N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMD5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ6X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APZS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APG0

ID: 1005 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn E1 2
SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

simturn® AX

x
o .
e Klemmbhalter, AuBBenbearbeitung
5
= Ideal fur Traub-Doppelspindelmaschinen (bspw. TNL12).
N Toolholder, External Applications
T Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
® y . . .
= First choice for Traub Double Spindle Machines (e.g. TNL12). 4,5Nm
p=}
e Legende
% Legend 335
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1005
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@ Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these Surfaces
é Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
T Abbildung zeigt / Drawing shows: E68.1212.08 R Also possible depending on insert/fixation type
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< V¥V h=12,0mm I
= 120 120 E68.1212.08 R/L RAGVQ L APZ7 110 120 120 950 195 80 05 20 EM&d2TSF TisF E68.AL
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€ 120 120 E68.1212.11R/L RAHGAL ACTS 107 120 120 950 195 80 05 20 EMe2TsF Tisk E68.AL
= ¥ h=16,0mm . .
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| Bestellbeispiel // Order Example: E68.1212.11 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGVQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APZ7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHGA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACTS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE95
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJXG

ID: 333 | Edition R15 é
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ® %
simturn® E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn E1 2 =2

SIMTEK Tuming Tools Type E12 (Eta-Line) %

x
. [m)
Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA e
5
Geeignet fur SIMTEK CAPTO™ TOA-Grundhalter. %
Cassette for Modular Tool System TOA
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw) %
®
For use on SIMTEK CAPTO™ TOA-Base Toolholder. c
- p=}
E [ TW | Legende 335 =
| ST | Legend D
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/333
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Wi tmax in Abh&ngigkeit vom
. m Werkstlckdurchmesser (@d)
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g Workpiece diameter (@d) tmax (@)
SEVNE/SERLE GO/ Grundhalter finden Sie ab Seite 373 ©
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Mage f und w in Abhéngigkeit der Schneidplatte Schrauben fiir Kassettenbefestigung Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen @
Measures f and w depend on cutting insert Screw for Cassette mounting Mainly designed for these surfaces =
TM5x15 T20R Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich *E
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.E60.V1.02 R Also possible depending on insert/fixation type =
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Es B3 3 § 3 =
2E oF 2a g: @
w2 ws i 8! b fL  hi LK L1 tmax  E g1
&8 =z &5 o:
mm mm mm mm mm mm mm mm
V Connectcode =E12.A1 -
_——y p ==
05 20 TOAEGOVLOLR/L  RAJQJLAD77 192 477 3165 191 380 40  Eexs E12.A1 L
'V Connectcode =E12.A2 . . %
1,0 25 TOA.E60.V1.23 R/L R :5(5_ _: LADA4 192 17,2 31,65 191 38,0 6,0 E16.1-4 E12.A2 2
V Connectcode =E12.B2 %
r-- -=2
2,0 3,0 TOA.E60.V1.02R/L RAGOG L '_ )62 192 16,7 31,65 191 38,0 6,0 E16.1-4 E12.B2
V Connectcode =E12.C3 __ __
30 40 TOAE6OVLO3R/L  RPBKGLAJKG 192 157 3165 191 380 60  Esi4 E12.C3 .
o))
| Bestellbeispiel // Order Example: TOA.E60.V1.02 R (R = Rechte Ausfihrung // Right Hand Version) % g
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| Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3 E §
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| Technische Anderungen vorbehalten
| Technical changes reserved
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJQJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD77
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG97
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADA4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG00
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ6Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABK6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJKQ

é ID: 977 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

=2 simturn® E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder SIm urn E1 2
% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Hohenverstellbare Kassette,
fur RUckseitenbearbeitungen

x
g Kassette fir hdhenverstellbare Rickseitenbearbeitung
£ auf Grundhaltern-Typ ,TOG" der Marke precium®.
E
Height-Adjustable Cassette
for back operations
q
g Cassette for height-adjustable back operations tools.
c Compatible to TOG-System by precium®.
p=}
= m Legende
E EIREE K0 o o5
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
- QR-Code  www.simtek.info/cp/977
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% Mehr Informationen unter www.precium.de
More Informations on www.precium.de
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Abbildung &hnlich // lllustration only
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% Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.E12.C1
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mm mm mm mm mm mm mm mm
< 15 TOG.K.E12.C1.01R y BN‘ 24,0 43,0 12,35 33,0 10,0 10,0 27,0 E121:3 E12.A1
© 25 TOG.K.E12.C1.02R AT3X 240 430 1235 330 100 100 270 1213 E12B2
=
E | Bestellbeispiel // Order Example: TOG.K.E12.C1.02 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version)
@ | Ersatzschraube // Spare Screw: E M6x25 SW3
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT3W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AT3X

ID: 499 | Edition R15 z
) ) ) . ) @
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ® =
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImturn E1 2 3
SIMTEK Tuming Tools Type E12 (Eta-Line) =
Stechen, schmale Sicherungsringnuten,
reduzierte Stechtiefe <
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie @
DIN 983/984. Reduzierte Stechtiefe. 5
i ; €
. . . . . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) £
Grooving, Circlip Ring Grooves, slim widths, 7 e ’
i i 0,04 mm/U Seite/Page 377
with reduced Cutting depth mm/ sRekeos
(o}
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
DIN 983/984. Reduced Cutting Depth. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 2
=)
E Legende 335 *é'
=y L7} Legend D
i Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
1 — QR-Code  www.simtek.info/cp/499
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.1094.00 Z %
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o2 g . ®
=35 = s 3
8% & E 5o 8¢ £
g3 £ 3: tf £
Etd 25 8¢ 23 & 5
b +0.02 258 2E 87 25 tmax w-0.05 § 2 @
z8 =z 83 o
mm mm mm mm
13 034 E12.1034.00Z AHEY H 06 04 E12.1[E12A2 .
13 044 E12.1044.00Z AJA H 07 05 E12a1]E1202 .
plav
13 05 E12.1050.00Z ANE@ H 09 0,57 E12A1[E1202 £
13 054 E12.1054.00Z AHZR H 08 06 E1241[E1242 £
13 06 E12.1060.00 Z APXN H 11 067 E121[E12.02 @
13 064 E12.1064.00 Z AC2G H 10 07 E12A1[E1242
13 07 E12.1070.00 Z AD4M H 17 077 E12A1[E12.02
1,3 074 E12.1074.00 Z ANH: H 17 08 E12.1[E1202 o
13 08 E12.1080.00Z ADDH H 23 0,87 E12A1[E1202 ef
13 085 E12.1085.00 Z AAUNW H 23 091 E12A1[E12A2 53
13 09 E12.1090.00 Z ADHX H 23 097 E12A1]E122 Eg
13 0,94 E12.1094.00 Z amug H 23 10 E12.A1[E12.A2
13 10 E12.1100.00Z 'égg_g: H 23 1,07 E12a1]E1202
13 1,05 E12.1105.00Z AH33 H 23 112 E12A1[E1202 <
13 11 E12.1115.00 Z EE_H_V. H 25 1,22 E12A1|E12.A2 g
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| Bestellbeispiel // Order Example: E12.1034.00 Z HT45 (HT45 = Schneidstoff // Grade) .E
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHE9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJAV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANE0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHZF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APXN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC2C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANH3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADDH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAUW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADHX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMUD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB93
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH3J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEHY

é ID: 498 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2

% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

x
[m) . .
© Stechen, schmale Sicherungsringnuten
=]
= Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
f Ve
. . . . . . 0,04 mm/U Seite/Page 377
N Grooving, Circlip Ring Grooves, slim widths
g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
= Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
p=}
= Legende
uga H_E E 7] Legend 335
'.':'_ y -1 =2 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/498
o :
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% Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0100.00 H
I
o
iN) = 2 =%
9 25 . g Eg 2%
£ 5% g < 2o 8<
3 £3 ., e g3 58 83
- £E8 25 8¢ 23 gt
@ EX] 2: L £s w00 §:
£& =: 33 o:
mm mm
~ 05 E12.0050.00 H AMOA H 0,57 E12.A1
'jé 06 E12.0060.00 H ABM F H 0,67 E12.A1
E 07 E12.0070.00 H AHDK H 077 E12.A1
= 08 E12.0080.00 H AKNMH H 0,87 E12.A1
@ 09 E12.0090.00 H AA2Z pA H 0,97 E12.A1
10 E12.0100.00 H APFD H 1,07 E12A1[E1202
o | Bestellbeispiel // Order Example: E12.0100.00 H HN39 (HN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM9A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABMF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHDK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKMH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA2Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APFD

ID: 500 | Edition R15 é
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ® %
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2 2

SIMTEK Tuming Tools Type E12 (Eta-Line) %

Stechen, Sicherungsringnuten

simturn® DX

Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f Ve
i | i | 0,04 /U Seite/P: 377
Grooving, Circlip Ring Grooves i eite/Page

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
[R5 E] 2 ER togende 44
= 0 T Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
| QR-Code  www.simtek.info/cp/500

simturn® H2

simturn® K2

simturn® C4

simturn® GX

foo)
L
®
c
£
=
£
@

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.00 G

I
N
5 g g ° T
g : 3
. [ g £
52 £y 03 £3 8< =
SEo E3 -k 58 32 2
g£2 ZE g2 2o 2 £
=) § T2 o5 T ¥ St [
Zzw £t 0= £E w005 53
<& 3 83 Oz
mm mm
11 E12.0110.00G AN©Z G 1,24 E12a1[E1242 o~
- E12.0117.00 G AJ El_ri G 147 E121[E12A2 =
13 E12.0130.00 G A_@_ Z_G G 1,44 E12A1|E12.A2 g
- E12.0142.00 G E\f_@__z. G 1,42 E12a1]E1202 2
1,57 E12.0157.00 G ACOA G 171 E121[E12A2 ®
16 E12.0160.00 G AE2Y G 174 E12A1[E12A2
185 E12.0185.00 G AMUZ  CBN,G 1,99 E12a1fE1242
215 E12.0215.00 G ANBG G 229 E12n2|E1282 Y
ANB(
238 E12.0238.00 G AFUL, G 2,52 E12.B2 e
265 E12.0265.00 G AKPY G 2,79 E12.B2 53
315 E12.0315.00 G AFF3, G 329 E12.C3 Eg
318 E12.0318.00 G "'.L_\_Qgrs' G 336 E12.C3
415 E12.0415.00 G AEBE b} G 4,29 E12.D4
515 E12.0515.00 G ATM\ G 5,29 E12.D4 s
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0130.00 G GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade) @2
3
£
Slmtek ‘ IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: E12.0156.015 XG
X
(o) Ne]
c C
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN0Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJEW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG7C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF62
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC0A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE2Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMUJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANBG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFU1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKPW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFFJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADJ8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEBD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJMV

é ID: 503 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2

% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Stechen, Sicherungsringnuten,
mit geschliffener Spanformrille

x
[m)
@ Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie
5 DIN 983/984. Mit geschliffener Spanformrille.
£ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
= : L .
Grooving, Circlip Ring Grooves, - =
. . y ite/P: 77
with ground chip form channel 0,08 mm/U colEe
(e}
g Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c DIN 983/984. With ground chip form channel. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
=)
= Legende
2 [EIE8 ] 8 e o
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/503
o .
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2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.11 K
I
(o)
g 22 £ 88 83
E 1] 3 : 83 B8
= £s £2 33 5% 3
£ oS 2 SE Q3 RNC) § 2
@ 553 g2 a5 T ¥ £3
Zz® £t 0 2 £E w005 53
8 =z 33 o3
mm mm
5 11 E12.0110.11K AJBT, G 1,24 E12A1[E12A2
© 13 E12.0130.11K ﬁ\' 333 G 144 E12a1]E1202
£ 16 E12.0160.11K acky 6 174 E1241[E1242
£ 1,85 E12.0185.11 K AKTE 3 G 1,99 E12A1[E12A2
@ 215 E12.0215.11 K leﬂE__lJ G 229 E122|E1282
265 E12.0265.11 K AH76 G 279 E12.B2
315 E12.0315.11K AE7S G 3,29 E12.C3
(0]
® S | Bestellbeispiel // Order Example: E12.0110.11 K GF25 (GF25 = Schneidstoff // Grade)
c o
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJBT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJJ3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACKU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK7B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH5U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH76
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE79

ID: 502 | Edition R15 é
. . . . . ®
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ® =
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Simturn E1 2 =
SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line) %
Stechen, Sicherungsringnuten,
mit 0° Spanwinkel .
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie @
DIN 983/984. Mit 0° Spanwinkel. 5
. . . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
Grooving, Circlip Ring Grooves, 7 e
Wl’[h OO rake angle 0,04 mm/U Seite/Page 377
(o}
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page I
DIN 983/984. With 0° rake angle. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 CE
) Legende =
E 7] Legend 335 %
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/502
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.00 GU %

I
o
- 2 L
o L I 31 9
=35 = L3
2% g £ B 8é E
g3, £X 82 58 83 =
S£2 3E 82 %o 3 E
s g =E QF T et Z
22 2= K £5 W-0.05 £7
& 3 &3 O:
mm mm
11 E12.0110.00 GU AAEQ H 1,24 E1241[E1202 o~
13 E12.0130.00 GU AFC2 H 144 E12A1[E1202 .
16 E12.0160.00 GU Ak23 H 174 E12A1[E12A2 S
185 E12.0185.00 GU ABVN H 1,99 E1241[E1242 £
215 E12.0215.00 GU AMHZ] H 2,29 E12A2E1282 @
2,65 E12.0265.00 GU .ragej, H 279 E12.B2
315 E12.0315.00 GU AE6N N H 3,29 E12.C3
415 E12.0415.00 GU AG Pa H 4,29 E12.D4 o
515 E12.0515.00 GU Ac2d H 529 E12.04 e
5%
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0160.00 GU HT45 (HT45 = Schneidstoff // Grade) E&
‘0O
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAEQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFC2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK23
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABVN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMH2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE6N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGP6
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC2Q

é ID: 501 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2

% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Stechen, Sicherungsringnuten,
mit hochpositivem Spanwinkel

x
[m)
@ Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Mit
5 hochpositivem Spanwinkel, besonders geeignet fur Leichtmetalle.
£ . . . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
’ Grooving, Circlip Ring Grooves, 7 e
' i i+ Y ite/P 77
with high positive rake angle 0,04 mm/U colEe
q
g Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
€ With high positive rake angle, especially for light alloys. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
p=}
E X - Legende
£ OL=10 [ M| Legena 33
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
—J QR-Code  www.simtek.info/cp/501
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% Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.40 C
I
o
® g Py
E 2 8 H B9 8¢
2 £s £2 23 5% -
o BEs ZE g% 33 EE
) £§58 g2 k-2 ¥ =5
2z ® =t CE £E w005 5:
— 58 =: 33 — 8:
> 11 E12.0110.40 C AGDI, H 1,24 E12A1[E12A2
© 13 E12.0130.40C AAGG H 144 E12a1]E1202
= 16 E12.0160.40 C AGFH H 174 E12A1[E12A2
£ 185 E12.0185.40C ACVX H 199 ew2nifei2n2
@ 215 E12.0215.40 C AENS H 2,29 E12.0]e128
265 E12.0265.40 C AFXA H 2,79 E12.B2
315 E12.0315.40C '.55-'?’5 H 3,29 E12.C3
2 4,15 E12.0415.40C AK30) H 4,29 E12.04
@g 515 E12.0515.40 C AMIM H 529 E12.04
5%
E% | Bestellbeispiel // Order Example: E12.0185.40 C HF25 (HF25 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGD1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA6C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGFW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACVX
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AENS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFXA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA3S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK3D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM1M

ID: 504 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SIMIUrnN°e12

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung

>
<
)

E
2
£

(2]

X
[m)
Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie @
DIN 983/984, mit NutauBenkantenfasung. 3
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer 0,04 mmAU Senepage 377
Y
Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page I
DIN 983/984, with chamfer. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 %
p=}
[=] . [m] Legende 535 E
7] Legend K7
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/504
b N
N4
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£
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£
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(©)]
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£
2
=
(7]
x
0]
45 Cg
t 2
(2]
p——t
o 3 o
[sp]
L
“Ttmax @é)
2
£
(2]
I
ol
u“ 8 1]
o= g i3 o3 ®
g3 5 : 2 2 2
52 Ex [ £3 8< 5
£T €3 =52 S® 2 =
Bt 2t g2 s 8 E
S§EQ £35 QF Tw cE D
225 tmax b 0,02 2 K £% S t w-0.05 S?
£& =: 33 o:
mm mm mm mm mm mm
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,1 mm . <
11 02 25 E12.1101.25F AFES G 1,88 019 124 E122|E1282 -
14 0,25 25 E12.1102.25F ACCA G 1,88 0,24 124 E12A2E1282 2
14 03 25 E12.1103.25F acom G 188 0,29 124 E12A2E1282 2
11 035 25 E12.1104.25F AELY, G 188 033 124 E12n2[E1282 =
11 04 25 E12.1105.25F AI1M G 1,88 0,36 124 E12A2E1282
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,3 mm
R
13 055 25 E12.1306.25F ACNY, G 198 045 144 E1242|E1282 o
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,6 mm ® %
- -
16 07 33 E12.1607.33F AJve G 253 06 1,74 E12.C3 £ %
16 085 33 E12.1608.33F AF23 6 253 075 174 E12.3 £3
- s
16 10 a3 E12.1609.33F AMe3 G 2,53 0385 1,74 E12.C3 60
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,85 mm __
1,85 10 33 E12.1810.33 F AD4J: G 2,66 0,85 1,99 E12.C3
-
185 1,25 33 E12.1812.33F APZ1, G 2,66 11 1,99 E12.C3 S
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =2,15 mm . ®
215 15 43 E12.2115.43F AK5Q G 331 135 2,29 E12.D4 S
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! %
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.1812.33 F GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFE5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACC7
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC0T
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AE1Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ1V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ACN1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJY0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF23
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM03
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AD4J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APZ1
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK5Q

simturn® AX

D: 514 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung

simturn® DX

Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie
DIN 983/984, mit NutauBenkantenfasung.

Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer

simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2

simturn® E3

N
]
i
®
=
E
=]
E
£
(2]

simturn® FX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

X
[0 )k9)
cc
c D
Qo
cQ
<<

Circlip Ring Grooves comp. to DIN 471/472 and
DIN 983/984, with chamfer.

450
t
——
I
w| 3 o
—
tmax
——
5 g 22
3 g5
2s E g8
o2 3 H 5
53 £ x < ©
e = 3 Q3 b= =)
£5, £3 -E 5%
[T SE Q3 2GS
8E8 §2 35 Sy
229 tmax b 002 £t gg £E
I 3
mm mm mm < 2 ‘x

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 2,65 mm

265 15 33 E12.2516.33F AGIG e

265 175 33 E12.2517.33F ANDF, G

265 15 43 E12.2616.43F ABGH G

2,65 175 43 E12.2617.43F AKNMG G
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 3,15 mm .

315 1,75 53 E12.3118.53F AR G

315 21 53 E12.3121.53F AFQR G

315 22 53 E12.3122.53F AGMd G
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 4,15 mm __

415 20 53 E12.4120.53 F AFQG G

415 25 53 E12.4125.53F apsy G
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 5,15 mm

515 30 63 E12.5130.63 F AK6! G

| Bestellbeispiel // Order Example: E12.3118.53 F GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK

. Werkzeuge 20/1994
e . | &2lo014

SIMIUrnN°e12

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
306, 307, 308, 309, 310, 311, 313

-E Legende 335
7] Legend

=:2] Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/514

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

s t w—0,05

mm mm mm
3,06 1,35 2,79 E12.C3
3,06 16 279 E12.C3
3,56 1,35 2,79 E12.D4
3,56 16 2,79 E12.04
431 16 3,29 E12.04
431 1,95 3,29 E12.04
431 2,05 3,29 E12.D4
481 1,85 429 E12.D4
481 2,35 4,29 E12.D4
581 2,85 5,29 E12.D4


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGJG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANDF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABGF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKMC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKWW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFQF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGM0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFQG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APSU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK6G

ID: 506 | Edition R15 é
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ® %
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2 2

SIMTEK Tuming Tools Type E12 (Eta-Line) %

x
. . [m)
Einstechen und Profildrehen ®
5
CNC-Feindrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
f Ve
. . 0,04 mm/U Seite/Page 377

Grooving and Profiling .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page T
CNC Profiling. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 %
- p=}
[E]H ] 0 E ogende 45, Z
b 0 G Legend e

-r'.ll.',. Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/506
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.06 N %

I
o
g 28 ]
8 a9 Q8
3, 83 3 g
£ 8 5% it E
et 8z g2 3 E
S 2 -5 TP SE @
W+0.03 R S CE £ 53
£& =: 33 o:
mm mm
Yw=1,0mm — >
10 0,05 E12.0100.00 N AMF G E12.A1[E12.A2 '?(5
10 02 E12.0100.02N AP33 G E12A1fE1242 2
Vw=15mm - =
15 005 E12.0150.00 N AKVM G E12A1[E12A2 £
15 02 E12.0150.02N AEWG CBN,G  E12a1fer2a
Vw=2,0mm -
20 005 E12.0200.00 N AEVK G E12A1fE1242 o
20 02 E12.0200.02N AB4L, CBN,G  E12atfei2a2 .
i ol
20 04 E12.0200.04 N AFSS G E12a1[E1242 ED
Yw=25mm - g §
25 005 E12.0250.00 N pG51 G E12.2E1282 s
25 0,2 E12.0250.02 N .'59-;.. G E12.A2|E1282
25 04 E12.0250.04 N AECQ G E12A2|E1282
-t <
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! O
Related Items can be found on the following page as well! CE)
5
E
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0200.02 N GT45 (GT45 = Schneidstoff // Grade) ‘B

|2l w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits |l R,1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance

Beispielartikelnummer // Example Part number: E12.0156.015 XG

simtek & individual
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMFH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP31
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKVM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEWQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEVK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB41
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFS9
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG51
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGZ8
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AECQ

é ID: 865 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2

% SIMTEK Tuming Tools Type E12 (Eta-Line)

x
[m) . .
® Einstechen und Profildrehen
5
€ . : :
= CNC-Feindrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
f Ve
. . 0,04 mm/U Seite/Page 377
N Grooving and Profiling
T Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
% CNC Profiling. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
p=}
= Legende
% E 7] Legend 335
-1 . Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
| QR-Code  www.simtek.info/cp/865
a
N4
®
£
2
£
(2]
<
(G
®
£
2
£
2]
x
(0]
®
=
2
£ @
@ 1
H
i Q)
®
£
2
% Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.06 N
I
QY
o g 25 o
g 5 : $o B¢
5 Ep 03 £3 8<
= ES S o8 § 2
- £k 88 I3 g
= w003 R 25 8¢ is £7
£& S3 33 o3
mm mm
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
® Related Items can be found on the previous page as well!
=
= ¥ w=3,0mm -
= 30 005 E12.0300.00 N AGUY G E12B2
30 02 E12.0300.02N ABEQ G E12.82
30 04 E12.0300.04 N AA6U G E12B2
o 30 06 E12.0300.06 N gﬂzﬂ G E12.B2
- 30 08 E12.0300.08 N AIV3 G E1282
co Y w=4,0mm -
£8 40 005 E12.0400.00 N AP2K G E12.C3
%0 40 02 E12.0400.02 N ADXM G E12.C3
!
40 04 E12.0400.04N AFIK 6 E12.C3
40 08 E12.0400.08 N AJPa G E12.C3
S 40 12 E12.0400.12N AKUS G E12C3
®
g | Bestellbeispiel // Order Example: E12.0300.04 N GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)
E
7]

|2l w, 1/100 mm, 4 Stellen/Digits l R,1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance

Beispielartikelnummer // Example Part number: E12.0156.015 XG

simtek & individual
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGUD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABEQ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA6U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMZM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJV3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP2K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADXM
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFJK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJP0
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKU8

ID: 505 | Edition R15 é
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ® %
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2 2

SIMTEK Tuming Tools Type E12 (Eta-Line) %

Stech- und Langsdrehen,
Doppelspanformrille

<
o
Stechen und Langsdrehen, auBen. @
Mit geschliffener doppelter Spanformrille. 5
. . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
Grooving and Turning, ‘ Ve
1 0,08 U Seite/P: 377

Two ground chip form channels mm/ eite/Page
(2]
Grooving and Turning, external. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
With two ground chip form channels. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 c
- =)
OL=10 Legende 535 E
H 7] Legend B

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - — QR-Code  www.simtek.info/cp/505
QY]
X
@
£
2
£
(2]
<
o
@
=
=
£
(7]
<
O
@
=
=)
%
. —
g = | —

(2]
< it
]
£
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0025.44 W %

I
o
® a o
N z ig g8 e
5 : B3 8¢ €
Eg Q3 £T 3 5
E2 B g § 2 F=1
SE 8 o} 28 2 £
©2 2% o2 £t @
w005 £t GF. £% R 52
8 S3 33 o3
mm mm
25 E12.0025.44 W AHYH G 02 E12a2]E1282 9
- [T
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0025.44 W GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade) @
p=}
£
(2]
(0]
()]
e
co
379
E 8
s
<
(@)
®
£
2
£
7]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHYP

é ID: 507 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2

% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

=
o . . .
® Einstechen und Profildrehen, Vollradius
5
E . : )
= Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
f Ve
. . . 0,04 mm/U Seite/Page 377
N Grooving and Profiling, Full Radius
T Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
% Full Radius, CNC Profiling. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
p=}
e ) Legende
% E 7] Legend 335
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/507
A
N4
®
£
2
£
(2]
<
(G
]
=
=
£
2]
>
()
®
=
=
£
(2]
(2]
L
®
£
=
% Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.15 V
I
QY
T} g 25
@ g 88 o8
e 5 kS B2 8
£ £3 g3 5% g7
= 5S¢ o3 85 3
® g2 SE ¥ £t
w 0,04 R e CH £E 52
&8 B 33 Oz
mm mm
P 10 05 E12.0100.05V ggK_VI G E12.A1[E12.A2
= 12 06 E12.0120.06 V AKTG G E12A1[E12A2
£ 15 075 E12.0150.07 V AMYT, G E1241[E12.02
€ 20 10 E12.0200.10 V AEZA G E12.A1|E12.A2
@ 25 1,25 E12.0250.12V AH44 G E1242|E1282
30 15 E12.0300.15V ';‘A"ii G E12.B2
40 20 E12.0400.20V AFGY, G E12.3
(0]
® 3 | Bestellbeispiel // Order Example: E12.0100.05 V GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)
co
5%
£ 8
w0
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®
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=
£
7]
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADKV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKTC
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMYT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFZA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH44
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAW2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFGY

ID: 508 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Eckenfreistiche, Einstechen und
Profildrehen, Vollradius

Eckenfreistiche, Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen.

Corner Relief, Grooving and
Profiling, Full Radius

Corner Relief, Full Radius, CNC Profiling.

w

ﬁ%:%

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0010.20 V

R w 0,03
mm mm
1,0 2,0
1,2 24
15 30
2,0 4,0
25 50
30 6,0

SIMIUrnN°e12

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314

Legende
[R]85 feoence o5

-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/508

| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0015.30 V GT45 (GT45 = Schneidstoff // Grade)

simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® GX

™
L
®
=
£
=
=
£
(2]

I
o
8 28 o =
: i 5 g E
£2 8: 5% g7 E
2k 8t zo £ £
T2 - T ¥ = = »
=€ = £E o=
&8 B 33 Oz
E12.0010.20V ;\a_;_ A G E12A1[E12.02 o~
E12.0012.24V AMLS G E12A2E1282 .
E12.0015.30V APVY G E12.B2 E
E12.0020.40V ANI2 G E123 =
E12.0025.50V AHI2 G E12D4 E
E12.0030.60 V AJoT G E12.D4
(0]
(o))
Cys
co
5%
EB®
‘0O
<
o
@
C
2
£
(]
X
(o) N o}
c C
@ O
£ o
c Q
< <<
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGXF
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM15
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=APVW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANJ2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHJ2
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJ0T

é ID: 497 | Edition R15

% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ®

2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2

% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

x
a .
® Stechen, Runddrahtsprengringe
5
g Runddrahtsprengringe, Vg|_ DIN 7993. Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (Start)
f Ve
. . . 0,04 mm/U Seite/Page 377
N Grooving, Round-Wire Snap-Ring
g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
= Round-Wire Snap-Ring, comparing to DIN 7993. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314
p=}
IS ) Legende
% E: E 7] Legend 335
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/497
Y]
4
®
£
2
£
(2]
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®
£
2
£
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®
£
2
£
(2]
A= =———————
LS
[se]
i
®
£
=
% Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0009.00 V
I
o
T} 2 g
@® £ g9 3
= - £ 59 8
2 £Z 8: 5% E
= 2E g2 = g
5 R ik g & w009 3
o LY =: 33 — 3
< 08 E12.0008.00V AAUC G 16 E12a1[E1242
© 09 E12.0009.00V AGCI G 18 Ei2a1le1202
£ 11 E12.0011.00V Ms_s_ﬁ. G 22 E12A2|F1282
£ 14 E12.0014.00V AGS G 28 E12.82
& 18 E12.0018.00V ABHS G 36 E12.3
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0008.00 V GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)
(0]
(o))
@38
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAUG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGCW
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AM8P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG9V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ABHS

ID: 496 | Edition R15 é
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning B ® %
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2 2

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line) %

x
. o
Stechen, schmale Runddrahtsprengringe e
5
Runddrahtsprengringe, vgl. DIN 7993. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
f Ve
. . . . 0,04 mm/U Seite/Page 377
Grooving, Slim Round-Wire Snap-Ring N
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page g
Round-Wire Snap-Ring, comparing to DIN 7993. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 c
p=}
=] 4, =] Legende 535 E
7] Legend D
;I- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/496
b o
N4
®
£
=
£
(2]
<
©
®
=
=2
£
(7]
i >
Detail A max G
®
£
=
L £
(2]
= I
I
Ky (o]
ih|
2
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.1305.00 V :é
£
(2]
I
o
% 85 03 =
£Z 8: 58 g 2
SE =¥ 26 § i S
ES OE Tw SE B
b 002 R 2 8¢ £: tmax w003 s?
=& Sz 83 o
mm mm mm mm
13 0,2 E12.1302.00V A_I\_'!\_(_\d G 06 04 E12A1[E12A2 o
13 03 E12.1303.00V can G 11 06 E12a1]E1202 -
13 04 E12.1304.00V AA2 G 18 08 E12.A1|E12.A2 c
S
13 05 E12.1305.00 V AMD. G 23 10 E12A1[E12A2 »g
13 06 E12.1306.00V ANOT, G 25 12 B2 E1202 B
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.1305.00 V GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)
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co
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E 8
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMYV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AC92
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AA2Q
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMD3
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN0T

simturn® GX simturn® C4 simturn® K2 simturn® H2 simturn® DX simturn® AX

simturn® E3

N
]
i
®
=
E
=]
E
£
(2]

simturn® FX

simturn®
Decolletage

simturn® OA

X
[0 )k9)
cc
c D
Qo
cQ
<<

ID: 873

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

| Edition R15

simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindefreistiche, Kurzausfuhrung

Gewindefreistiche, vgl. DIN 76.

Thread Reliefs, Short Version

450

Thread Reliefs, comp. to DIN 76.

ol

—
tmax

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.3150.53 E

3
S

Steigung (von)
Pitch (as of)

b

mm

V Steigung (von) // Pitch (as of) = 0,5 mm
0,5 17
'V Steigung (von) // Pitch (as of) = 0,8 mm

0,

8 27

V Steigung (von) // Pitch (as of) =1,0 mm
10 27

V Steigung (von) // Pitch (as of) = 1,25 mm
1,25 27

V Steigung (von) // Pitch (as of) =1,5 mm
1,5 37

¥ Steigung (von) // Pitch (as of) = 1,75 mm
1,75 37

V Steigung (von) // Pitch (as of) =2,0 mm

2

0 53

V Steigung (von) // Pitch (as of) = 2,5 mm

2

,5 53

V Steigung (von) // Pitch (as of) = 3,0 mm

3,

0 6,3

Artikelnummer
Part number

E12.1050.17 ER/L
E12.1080.27 ER/L
E12.1100.27 ER/L
E12.1125.27 ER/L
E12.1150.37ER/L
E12.1175.37ER/L
E12.1200.53 ER/L
E12.1250.53 ER/L

E12.1300.63ER/L

I

83

T

8£

£7

Sk
R AKSN © AF3B
I==1 r==
R AATG - ADUS
[ A B
RAG8L LANYY,
RBATH L AGLY
== = =1
RAGCY - AKOV
P==a ==
R AR4R - AEWN
rT=1 r==
RAIXBE - AFHY

Schneidstoffgruppe
Cutting Grade Group

G

G

SIMLUrn®ei2

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f
0,04 mm/U

Ve
Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314

mm

0,2

04

0,6

06

08

10

10

1,2

16

tmax

mm

04

0,65

0,8

10

1,15

1,3

15

18

212

Legende

Legend 335

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/873

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

w
mm
0,6 E12A1[E12A2
0,95 E12.B2
1,2 E12.B2
i E12.B2
1,85 E12.C3
22 E12.C3
25 E12.D4
32 E12.D4
38 E12.D4

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order Example: E12.1080.27 E R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK

Werkzeuge 20 1994
e . | &2lo014



http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AKSN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AF3B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AATG
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ADUS
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG81
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANYY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAJH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AG1Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AGCV
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK0V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AP4F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AEWN
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJXB
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFHY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMPE
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMXK
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AH9W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFPX

ID: 511 | Edition R15 é
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning %
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2 2
SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line) %
fa
Gewindefreistiche, Regelausfuhrung e
5
Gewindefreistiche, vgl. DIN 76. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start) %
f Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 377
Thread Reliefs, Standard Type N
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page T
Thread Reliefs, comp. to DIN 76. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314 %
[=] % [=] Legende  aag g
H [ HM | Legend K7
E::' E Oder besuchen Sie // Or Visit
E . www.simtek.info/cp/511
Q
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£
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£
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A | 2
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2
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.3150.53 E %

I
o
H 28 o3 ®
5 ~ 2 55 S8 )
s gy s 8e 8< =
=) €2 B3 20 £ =
S SE Q3 28 § 2 .§
T8 = a5 T £5 @
Ha b £t 02 EE R tmax W 0,05 52
&8 =: 33 Oz
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! E
Related Items can be found on the previous page as well! ®
=
V Steigung (von) // Pitch (as of) = 0,5 mm é
P, =
05 17 E12.3050.17ER/L  RAFMULAJIYS G 02 04 14 E12A1[E12A2 £
'V Steigung (von) // Pitch (as of) = 0,6 mm N .
0,6 27 E12.3060.27 ER/L R EMQI-I LAN7) G 04 0,5 13 E12.B2
V Steigung (von) // Pitch (as of) = 0,8 mm . .
0,8 27 E12.3080.27 ER/L RAAJ4 L :5|-_| E G 04 0,65 1,75 E12.B2 %
V Steigung (von) // Pitch (as of) =1,0 mm . . @2 §
10 37 E12.310037ER/L  RAHYALAFHT G 06 08 2,2 E12.C3 23
V Steigung (von) // Pitch (as of) = 1,25 mm f——y e m g 8
1,25 53 E12.3125.53 ER/L RAB82 L ANG] G 0,6 10 28 E12.D4
V Steigung (von) // Pitch (as of) =1,5 mm
fm—y =
15 53 E12.315053ER/L  RAKIQLAMXR G 08 115 335 E12.04 -
(@)
| Bestellbeispiel // Order Example: E12.3150.53 E R GT45 (R = Rechte Ausfilhrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade) CE)
5
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFMU
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AJY5
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMQH
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AN7X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AAJ4
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHTJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AHYA
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFHT
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB82
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=ANGJ
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AK1C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AMXF

= ID: 513 | Edition R15
% Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
2 simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2
% SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)
Abstechen
P
fa)
@ VerfGgbar in verschiedenen Winkeln, Breiten und
= mit/ohne geschliffener Spanformrille.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)
| f Ve
Partl n g Oﬂ: 0,08 mm/U Seite/Page 377
(e}
g Available in different angles, widths and Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
c with/without ground chip form channel. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 312, 313, 314
p=}
e Legende
% Legend 335
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR Code www.simtek.info/cp/513
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< Yw=1,0mm
= 12° 10 E12.121000PR/L  RAFQH:ABAN G Nein / No 01 E12A1|E12.02
g i 10 E12.121011PR/L  RANDXLAMER G Ja/Yes 01 E12A1[E1242
2 VYw=13mm
£ 6°7° 13 E12.0613.00PR/L  RAD3K L AHKK G Nein / No 01 E1241[E1242
6°7° 13 E12.061311PR/L  RABPALAEZZ G Ja/ Yes 01 E12A1[E12.02
Yw=16mm
=-=1
o 6°7° 16 E12.051600PR/L  RACVE ' AF73 ¢ Nein / No 01 E2AL[E1202
@8 6°7° 16 E12051611PR/L  <AMGH ACKA ¢ Ja/Yes 01 E1241[E1202
% % 6°-7° 16 E12.0516.68 PS R/L R AWEK L AWE G Nein / No 01 E68.AL
£9 6°7° 16 E12.0516.68PTR/L  ®AWEQ . AWER, G Ja/Yes 01 E68.AL
w0 Y w=2,0mm - -
5°.6° 20 E12.0520.00PR/L  RAC23L :QCEX' G Nein / No 01 E12A1[E1242
e |
5°.6° 20 E12.0520.11PR/L  * ANDNI LAJEN G Ja/ Yes 01 E12 411202
[ NE
S 15° 20 E12.152041PR/L  RAFEL L APTL G Ja/ Yes 01 E12.1[F12.A2
® Yw=21mm - -
= 5°6° 21 E12.0521.11PR/L  RANIBLAHHT, G Ja/ Yes 01 E1242E1282
E
@ | Bestellbeispiel // Order Example: E12.0516.68 PS R GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AFQD
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AB4M
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ID: 509 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen

Fur die Herstellung von Axialnuten.

Face Grooving

For Face Grooves in different widths.

R
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L |
a 3 |
|
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.3020.02 AR

Detail A

I

2 25

- : B3

£z g3 5%

3 E Q3 20
w 0,02 § 2 g % 2 ,‘%n b
mm mm
15 E12.201502AR/L  RAM8S L ME_\J G 27
20 E12.3020.02AR/L  * ADEd L APQ_il G 27
30 E12.3030.02AR/L R ADKA'AK9X G 37

SIMLUrn®ei2

SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f Ve

0,04 mm/U Seite/Page 377

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
306, 307, 308, 309, 310, 311, 313, 314

[=] %% [=] Legende 535
c [ HM | Legend
=

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/509
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@Da R tmax

mm mm mm

20,0 0,2 2,0 E12.B2
30,0 0,2 3,0 E12.B2
30,0 0,2 3,0 E12.C3

| Bestellbeispiel // Order Example: E12.3020.02 A R GT45 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GT45 = Schneidstoff // Grade)
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ID: 512 | Edition R15

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn® E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SIm urn E1 2
SIMTEK Turning Tools Type E12 (Eta-Line)

Poly-V-Riemennuten

Fur Pon—V—ProfiIe Jund K. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (Start)

f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 377

Poly-V-Belt Grooves

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page

For Poly-V-Profiles J and K. 306, 307, 308, 309, 310, 311, 313
- Legende
E 7] Legend 335

-1 =:2] Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/512

Detail A
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0223.30 J
——
H 88 0
5 g g0 HE
£y [ £5 3
£2 B3 g3 83
< E Q z k=] =3
g 2 E-23 T _o £&
e R1 R2 b 002 £t 03 £E 5% S t1 53
3£ =: 33 &k o3
mm mm mm mm mm mm
2,34 0,25 0,2 33 E12.0223.30) ADQ_Z‘: G J 1,65 23 E12.C3
3,66 0,35 0,25 4,3 E12.0356.43) EFA i G K 2,15 3,69 E12.D4

| Bestellbeispiel // Order Example: E12.0356.43 J GN39 (GN39 = Schneidstoff // Grade)
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% Schneidwerkzeug aus CBN // CBN Insert // Outils coupants en CBN // Inserto CBN

2 <

chneidwerkzeug aus Hartmeta arbide Insert // Outils coupants en carbure de tungsténe // Inserto in metallo duro

I:I!]S" idwerk H Il // Carbide | // Outil. bure d ene// | i llod @

T 2

7| Tragerwerkzeug aus Stahl // Steel Toolholder // Porte-outils en acier // Porta inserto in acciaio %

|£| Rechts wie gezeichnet // Right hand version shown, left hand version inversely // A droite comme présenté // In figura utensile destro
<

L Speziell fiir Leichtmetall // For light-alloys // Pour métaux légers // Per metallo leggero g
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simturn® AX

Index
fa
® simturn® E12 Produktverzeichnis
2 simturn® E12 Product list
(7]
(e}
I
®
S
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E
[
Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P Artikelnr. // Part Nr. S/P
E09.2020.02 L 311 E12.0215.00 G 317 E12.1080.00Z 315 E12.3122.53F 322 E60.2525.04 L 307
§ E09.2020.02R 311 E12.0215.00 GU 319 E12.1080.27EL 330 E12.3125.53EL 331 E60.2525.04 R 307
® E09.2020.03 L 311 E12.0215.11 K 318 E12.1080.27ER 330 E12.3125.53ER 331 E60.2525.23 L 307
% E09.2020.03R 311 E12.0215.40C 320 E12.1085.00Z 315 E12.3150.53EL 331 E60.2525.23 R 307
"é’ E09.2020.04 L 311 E12.0223.30J 334 E12.1090.00Z 315 E12.3150.53ER 331 E60.3232.01L 307
‘» E09.2020.04 R 311 E12.0238.00G 317 E12.1094.00Z 315 E12.4120.53F 322 E60.3232.01R 307
E09.2525.02L 311 E12.0250.00 N 323 E12.1100.00Z 315 E12.4125.53 F 322 E60.3232.02L 307
E09.2525.02R 311 E12.0250.02N 323 E12.1100.27EL 330 E12.5130.63F 322 E60.3232.02R 307
< E09.2525.03 L 311 E12.0250.04 N 323 E12.1100.27ER 330 E30.0025.01L 310 E60.3232.03L 307
é@) E09.2525.03R 311 E12.0250.12V 326 E12.1101.25F 321 E30.0025.01 R 310 E60.3232.03R 307
c E09.2525.04 L 311 E12.0265.00 G 317 E12.1102.25F 321 E30.0025.02 L 310 E60.3232.04 L 307
= E09.2525.04R 311 E12.0265.00 GU 319 E12.1103.25F 321 E30.0025.02R 310 E60.3232.04R 307
% E09.3232.02L 311 E12.0265.11 K 318 E12.1104.25F 321 E30.0025.03L 310 E68.1212.08 L 312
E09.3232.02R 311 E12.0265.40 C 320 E12.1105.00Z ehils E30.0025.03R 310 E68.1212.08 R 312
E09.3232.03L 311 E12.0300.00N 324 E12.1105.25F 321 E30.0025.04 L 310 E68.1212.11L 312
< E09.3232.03R 311 E12.0300.02N 324 E12.1115.00Z chils E30.0025.04 R 310 E68.1212.11R 312
(O] E09.3232.04L 311 E12.0300.04 N 324 E12.1125.27EL 330 E30.0032.01L 310 E68.1616.11L 312
@ E09.3232.04R 311 E12.0300.06 N 324 E12.1125.27ER 330 E30.0032.01R 310 E68.1616.11R 312
S E12.0008.00V 328 E12.0300.08 N 324 E12.1150.37EL 330 E30.0032.02L 310 E69.2020.01L 309
E E12.0009.00V 328 E12.0300.15V 326 E12.1150.37ER 330 E30.0032.02R 310 E69.2020.01R 309
@ E12.0010.20V 327 E12.0315.00 G 317 E12.1175.37EL 330 E30.0032.03L 310 E69.2020.02 L 309
E12.0011.00V 328 E12.0315.00 GU 319 E12.1175.37ER 330 E30.0032.03R 310 E69.2020.02R 309
E12.0012.24V 327 E12.0315.11 K 318 E12.1200.53EL 330 E30.0032.04 L 310 E69.2020.03 L 309
& E12.0014.00V 328 E12.0315.40C 320 E12.1200.53ER 330 E30.0032.04R 310 E69.2020.03R 309
® E12.0015.30V 327 E12.0318.00G 317 E12.1210.00PL 332 E30.0040.01L 310 E69.2020.04 L 309
£ E12.0018.00V 328 E12.0356.43) 334 E12.1210.00PR 332 E30.0040.01R 310 E69.2020.04 R 309
“:é’s E12.0020.40V 327 E12.0400.00N 324 E12.1210.11PL 332 E30.0040.02L 310 E69.2525.01L 309
‘® E12.0025.44 W 325 E12.0400.02N 324 E12.1210.11PR 332 E30.0040.02R 310 E69.2525.01 R 309
E12.0025.50V 327 E12.0400.04 N 324 E12.1250.53EL 330 E30.0040.03L 310 E69.2525.02L 309
E12.0030.60V 327 E12.0400.08 N 324 E12.1250.53ER 330 E30.0040.03R 310 E69.2525.02R 309
ﬁ E12.0050.00 H 316 E12.0400.12N 324 E12.1300.63EL 330 E30.0040.04 L 310 E69.2525.03 L 309
w E12.0060.00 H 316 E12.0400.20V 326 E12.1300.63ER 330 E30.0040.04 R 310 E69.2525.03R 309
% E12.0070.00H 316 E12.0415.00 G 317 E12.1302.00V 329 E60.1212.01L 306 E69.2525.04 L 309
; E12.0080.00 H 316 E12.0415.00 GU 319 E12.1303.00V 329 E60.1212.01R 306 E69.2525.04 R 309
g E12.0090.00 H 316 E12.0415.40C 320 E12.1304.00V 329 E60.1212.02L 306 E90.1212.01L 308
@ E12.0100.00H 316 E12.0515.00 G 317 E12.1305.00V 329 E60.1212.02R 306 E90.1212.01R 308
E12.0100.00N 323 E12.0515.00 GU 319 E12.1306.00V 329 E60.1212.03L 306 E90.1616.01 L 308
E12.0100.02N 323 E12.0515.40C 320 E12.1306.25F 321 E60.1212.03R 306 E90.1616.01 R 308
E E12.0100.05V 326 E12.0516.00PL 332 E12.1520.11PL 332 E60.1212.23L 306 E90.1616.02 L 308
@ E12.0110.00G 317 E12.0516.00PR 332 E12.1520.11PR 332 E60.1212.23R 306 E90.1616.02R 308
S E12.0110.00 GU 319 E12.0516.11PL 332 E12.1607.33F 321 E60.1616.01L 306 E90.2020.01 L 308
E E12.0110.11 K 318 E12.0516.11PR 332 E12.1608.33F 321 E60.1616.01 R 306 E90.2020.01R 308
2 E12.0110.40C 320 E12.0516.68 PSL 332 E12.1609.33 F 321 E60.1616.02 L 306 E90.2020.02L 308
E12.0117.00G 317 E12.0516.68 PSR 332 E12.1810.33F 321 E60.1616.02R 306 E90.2020.02R 308
E12.0120.06 V 326 E12.0516.68 PTL 332 E12.1812.33F 321 E60.1616.03 L 306 E90.2020.03 L 308
o) E12.0130.00G 317 E12.0516.68 PTR 332 E12.2015.02AL 333 E60.1616.03 R 306 E90.2020.03R 308
® g E12.0130.00 GU 319 E12.0520.00PL 332 E12.2015.02AR 333 E60.1616.04 L 306 E90.2020.04 L 308
c g E12.0130.11 K 318 E12.0520.00PR 332 E12.2115.43F 321 E60.1616.04 R 306 E90.2020.04R 308
2 8 E12.0130.40C 320 E12.0520.11PL 332 E12.2516.33F 322 E60.1616.23 L 306 E90.2525.01 L 308
% 8 E12.0142.00G 317 E12.0520.11PR 332 E12.2517.33F 322 E60.1616.23 R 306 E90.2525.01R 308
E12.0150.00N 323 E12.0521.11PL 332 E12.2616.43F 322 E60.2020.01L 306 E90.2525.02L 308
E12.0150.02N 323 E12.0521.11PR 332 E12.2617.43F 322 E60.2020.01R 306 E90.2525.02R 308
< E12.0150.07V 326 E12.0613.00PL 332 E12.3020.02AL 333 E60.2020.02 L 306 E90.2525.03 L 308
©) E12.0157.00 G 317 E12.0613.00PR 839 E12.3020.02AR 333 E60.2020.02R 306 E90.2525.03R 308
@ E12.0160.00 G 317 E12.0613.11PL 332 E12.3030.02AL 333 E60.2020.03 L 306 E90.2525.04 L 308
:é E12.0160.00 GU 319 E12.0613.11PR 332 E12.3030.02AR 833] E60.2020.03R 306 E90.2525.04 R 308
E E12.0160.11 K 318 E12.1034.00Z 315 E12.3050.17EL 331 E60.2020.04 L 306 E90.3232.01L 308
@ E12.0160.40C 320 E12.1044.00Z 315 E12.3050.17ER 331 E60.2020.04 R 306 E90.3232.01R 308
E12.0185.00 G 317 E12.1050.00Z 315 E12.3060.27EL 331 E60.2020.23 L 306 E90.3232.02L 308
E12.0185.00 GU 319 E12.1050.17EL 330 E12.3060.27ER 331 E60.2020.23R 306 E90.3232.02R 308
E12.0185.11 K 318 E12.1050.17ER 330 E12.3080.27 EL 331 E60.2525.01L 307 E90.3232.03L 308
= _g E12.0185.40C 320 E12.1054.00Z 315 E12.3080.27 ER 331 E60.2525.01 R 307 E90.3232.03R 308
% GC> E12.0200.00N 323 E12.1060.00Z 315 E12.3100.37EL 331 E60.2525.02 L 307 E90.3232.04L 308
-E % E12.0200.02N 323 E12.1064.00Z 315 E12.3100.37ER 331 E60.2525.02R 307 E90.3232.04R 308
<< E12.0200.04N 323 E12.1070.00Z 315 E12.3118.53F 322 E60.2525.03 L 307 TOA.E60V1.01L 313
E12.0200.10V 326 E12.1074.00Z 315 E12.3121.53F 322 E60.2525.03R 307 TOA.E60V1.01R 313

1994
2014

A ) Vt\‘lgrktz‘euge 20
SIMIEK i, | &



simturn® AX

Index
8
simturn® E12 Produktverzeichnis ®
simturn® E12 Product list £
‘o
(2]
T
®
c
3
£
(]
Artikelnr. // Part Nr. S/P
TOAEGOV1.02R 313
TOA.E60V1.03L 313 ¢
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