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Das Werkzeugsystem im Uberblick x
The Tool System Overview ®
£
&
®
E
Ausspindeln ab @ 0,3 mm und Axialstechen @ 6,2 mm. @
Fine Boring as of @ 0,3 mm and Face Grooving as of @ 6,2 mm.
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] Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools ®
g simmill® OS > Tragerwerkzeug // Toolholder Simmill OS
= SIMTEK Precision Fine Boring Tools
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£ SwissTools Kopf // SwissTools head
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£ Kuhlmittelzufuhr // Through Coolant Supply
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@ SIMTEK-Feinbohrbrtcke // SIMTEK Fine boring bridge
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SIMTEK-Kassetten // SIMTEK Cassette
Al
X
e
g Verflgbare Kassetten und Anwendungsgebiete
G Available Cassettes and Applications
= Fiir simturn® AX Schneideinsatze // For simturn® AX inserts
@
= Durchmessebereich // Diameter range: @ 0,3 - @ 149,0 mm
£ ConnectCode: AO6R

Fur simturn® AX Schneidwerkzeuge mit dem Connectcode
A04.R, A04C.R und AO6.R, siehe Seite 50 - 106.

For simturn® AX Cutting Tools with Connectcode

A04.R, A04C.R and AO6.R, see Page 50 - 106.

simmill® OS

Fiir simturn® DX Schneidplatten // For simturn® DX inserts

Durchmessebereich // Diameter range: @ 14,0 - @ 160,0 mm
ConnectCode: D14 | D14.A.R

Anhang
Appendix

Schneidplatte auf Seite // Cutting Insert on page:
138, 173, 174, 175, 176
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Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools
simmill® OS > Tragerwerkzeug // Toolholder

Adapter ,SIMTEK/SwissTools"

Feinbohrbriicke flr SwissTools-Kdpfe ,B10..."

Adaptor ,SIMTEK/SwissTools"

Adaptor for SwissTools-Heads ,B10...%

O
Abbildung zeigt / Drawing shows: MOS.STA.B10.080

L
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80,0 MOS.STA.B10.080

Artikelnummer
Part number

Webcode
1 D1 www.simtek.eu/webcode

mm mm

16,2 50,0

(55
1!

I Bestellbeispiel // Order Example: MOS.STA.B10.080

SIMmmill°’os

SIMTEK Precision Fine Boring Tools

E_ -Em ‘ Legende 599

Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/961

Connectcode
www.simtek.eu/ccode

simmill® 4V simmill® 4U simmill® VX simmill® UX simmill® SX simmill® PX simmill® A3

simmill® K2
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é Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools
% simmill® OS > Tragerwerkzeug // Toolholder
£
Kassette ,A04" und ,A06"
x Fr simturn® A04 und A06-Schneidwerkzeuge.
@ Passend zu Adapter ,MOS.STA...".
E
I 1 I
@ Cassette ,A04" and ,A06
For simturn® A04 and A06-Cutting Inserts.
< Suitable Adaptor: ,MOS.STA....
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simmill® VX

Abbildung zeigt / Drawing shows: MOS.STK.A06.A
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@ 58,0 MOS.STK.A04.A AVFY 290 2612 190
E 580 MOS.STK.A06.A AU6Y, 290 2713 190
2 | Bestellbeispiel // Order Example: MOS.STK.A06.A
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SIMmmill°’os

SIMTEK Precision Fine Boring Tools

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

7,0 Nm
m Legende
EIELE D oo o
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E — QR-Code  www.simtek.info/cp/963

Fur simturn® AX Schneidwerkzeuge mit dem
Connectcode A04.R, A04C.R und A06.R siehe
Seite 50 - 106.

For simturn® AX Cutting Tools with Connectcode
A04.R, A04C.R and A06.R, see Page 50 - 106.

h2 s

95 23,0  AM6X75TI5F TA5F AO4R|AO4CR
95 230  AM6X75Ti5F TASF AOGR

Schraubenschliissel

Screw driver
Connectcode
www.simtek.eu/ccode

hraube
rew


http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AVFY
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AU6Y
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Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools B B ®
simmill® OS > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmmlll OS %
SIMTEK Precision Fine Boring Tools £
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113
Kassette ,D14 x
e
Fr simturn® D14-Schneidwerkzeuge. Passend zu Adapter ,MOS.STA...". IE
IS
o &
Cassette ,D14
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
For simturn® D14-Cutting Inserts. Suitable Adaptor: ,MOS.STA...". 7,0Nm ¢
m Legende &
E E | ST | ‘ Legend 599 g_)
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit IE
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Eine Auswahl passender Schneid-
platten finden Sie auf Seite 5
A selection of compatible Cutting (‘@r
Insert can be found on page: §
138, 173, 174, 175, 176 £
2]
Abbildung zeigt / Drawing shows: MOS.STK.D14.A
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@
g Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools B B ®
% simmill® OS > Tragerwerkzeug // Toolholder SImmIII OS
£ SIMTEK Precision Fine Boring Tools
»
Klemmbhalter / Adapter, Innenbearbeitung
Adapter fur simmill® OS D07- oder simmill® OS D10-Schneidplatten
X auf precium® Feinausdrehwerkzeuge. Schwingungsgedampfter
@ Hartmetall-Rundschaft mit Kihimittelzufuhr.
E . .
£ Toolholder / Adapter, For Internal Applications
Adapter for simmill® OS D07 or simmill® OS D10 Inserts on Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
precium® Fine Boring Units. Anti-Vibration Solid Carbide “D M2x7,5 T7F”: 1,5 Nm
< Round Shank Toolholder with through coolant. “D M3x9 T9F”: 2,8 Nm
%
m Legende
% 8153 =] | @ | W Legena 590
= Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
B A = QR-Code  www.simtek.info/cp/1059
5
® Mehr Informationen unter www.precium.de
% More Informations on www.precium.de
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= Stirnseite Klemmbhalter
E LH Toolholder face
2 zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: D07.A07.30 HM
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mm mm mm mm mm mm
@ ¥ L2=30,0mm -
= 7,0 30,0 D07.A07.30 HM eb!l_l\'i 48 7,0 52,2 33,0 DM2x7,5T7F TF MO0S.DO7
.% ¥ L2=350mm o
70 35,0 D10.A07.35 HM 6]/!1_ 70 70 57,2 38,0 DM3x9T9F TOF MO0S.D10
¥ L2=40,0mm .
70 40,0 D07.A07.40 HM AX0S 4.8 70 52,2 33,0 DM2x7,5T7F TTF MO0S.DO7
Y V¥ L2=50,0mm __
= 70 500 D10.A07.50 HM AXeT 70 70 572 380  owsetF o MOS.D10
é I Bestellbeispiel // Order Example: D07.A07.30 HM
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1M
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0S
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0T
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Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools
simmill® OS > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Feinausdrehen

Ausspindeln von Bohrungen auf precium® Feinausdrehwerkzeugen.

Fine Boring

Fine Boring on precium® Fine Boring Units.

Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0195.15.39.05 Y R

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (Min. Bore)

@D
mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,3 mm

L2

mm

mm

Artikelnummer
Part number

S|
3

4,0 1,2 03 - A04.0010.01.03.00 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 0,6 mm

4,0 25 0,6 - A04.0025.02.06.00 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =1,0 mm

4,0 4,0 1,0 0,05 A04.0045.04.10.05 YR

4,0 6,0 1,0 0,05 A04.0045.06.10.05YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =2,2 mm

4,0 6,0 2,2 0,05 A04.0095.06.22.05 YR

4,0 9,0 22 0,05 A04.0095.09.22.05 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,2 mm

4,0 10,2 32 0,05 A04.0145.10.32.05YR

4,0 15,2 32 0,05 A04.0145.15.32.05 YR

4,0 20,3 32 0,05 A04.0145.20.32.05 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 3,9 mm

4,0 15,2 39 0,05 A04.0195.15.39.05 YR

4,0 20,3 39 0,05 A04.0195.20.39.05 YR

4,0 254 39 0,05 A04.0195.25.39.05 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 5,2 mm

7,0 20,3 52 0,05 A07.0245.20.52.05 YR

7,0 254 52 0,05 A07.0245.25.52.05 YR

7,0 305 52 0,05 A07.0245.30.52.05 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,2 mm

7,0 20,3 6,2 0,05 A07.0295.20.62.05 YR

7,0 254 6,2 0,05 A07.0295.25.62.05 YR

7,0 30,5 6,2 0,05 A07.0295.30.62.05 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,9 mm

7,0 254 6,9 0,2 A07.0345.25.69.20 YR

7,0 305 6,9 0,2 A07.0345.30.69.20 YR

7,0 40,6 6,9 0,2 A07.0345.40.69.20 YR

| Bestellbeispiel // Order Example: A04.0045.04.10.05 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung //

Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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Legend 599

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1009

Mehr Informationen unter www.precium.de
More Informations on www.precium.de

simmill® 4V simmill® 4U simmill® VX simmill® UX simmill® SX simmill® PX simmill® A3
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Illustration zeigt te Anwendur ichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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T 172}
§E 5 “-’:" 22
02 £ a d f LH tmax 52
=: 33 o
mm mm mm mm mm
AWOE G 025 019 015 130 003 MOS.A04.R
Aleg G 055 046 03 130 005 MOS.A04.R
ANIA G 095 08 05 130 o041 MOS.A04.R
Axel G 095 08 05 130 o041 MOS.A04.R
AW1E G 20 155 11 130 02 MOS.A04R
AWIE
AXoV G 20 155 11 130 02 MOS.A04R
AWiq G 30 255 16 130 02 MOS.A04R
AXOW G 30 255 16 130 02 MOS.A04R
AXev
AXO) G 30 255 16 130 02 MOS.A04.R
AW1D G 37 32 195 180 03 MOS.A04.R
AW1E
AXOY, G 37 32 195 180 03 MOS.A04R
AXON
AX0Z G 37 32 195 180 03 MOS.A04.R
AWiR G 50 425 26 230 05 MOS.AO7R
AWILE
AX0d G 50 425 26 230 05 MOS.AO7R
AXOE
AX01, G 50 425 26 230 05 MOS.AO7R
AW1RA G 60 525 31 230 05 MOS.AO7R
AW1F
AXO2 G 60 525 31 230 05 MOS.AO7R
AXe:
AX03 G 60 525 31 230 05 MOS.AO7R
AWiQ G 67 60 345 280 05 MOS.AO7R
AX04 G 67 60 345 280 05 MOS.AO7R
AXe:
AX05 G 67 60 345 280 05 MOS.AO7.R
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW08
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW09
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1A
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0U
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1B
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0V
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1C
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0W
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0X
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1D
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0Y
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX0Z
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1E
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX00
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX01
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1F
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX02
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX03
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1G
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX04
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AX05
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[0}
g Feinausdrehwerkzeuge // Fine Turning Tools B B ®
% simmill® OS > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImmIII OS
£ SIMTEK Precision Fine Boring Tools
»
Feinausdrehen
&
® Ausspindeln von Bohrungen auf precium® Feinausdrehwerkzeuge
E SH1/SH2.
£
@ . .
Fine Boring
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable Toolholders on page
¢ Fine Boring on precium® Fine Boring Units SH1/SH2.
0]
Legende
% Legend 599
= Oder besuchen Sie // Or Visit
7] www.simtek.info/cp/1010
x a
g f Mehr Informationen unter www.precium.de
% More Informations on www.precium.de
£
2]
- \
T s
x
> }
=
E
£
N tmax
——
X
=)
5 )
e
= ] i
£
@ Stirnseite Klemmhalter ion zeigt beispi te Anwendur ogli it mit &hnlichem Werkzeug.
Toolholder face Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: D07.0445.20.09 Y R
% I
® =
= 2
= S5 g =3
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£< ] B 29 8
S= E5 03 £5 8 3
EE Es B3 5 $s
£g 52 8¢ i® gt
f R SIS =< CH £E a @d S tmax 52
o 8 B 33 o3
x mm mm mm mm mm mm mm
® 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 6,9 mm
= R
IS 3,45 0,2 6,9 D07.0345.20.07 YR AW1H G 5,85 4.8 35 04 MO0S.DO7
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 7,9 mm .
395 02 79 D07.0395.20.08 YR AWLI G 635 48 35 04 MOS.D07
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 8,9 mm .
4,45 0,2 8,9 D07.0445.20.09 YR :5@1_ G 6,85 48 35 04 MO0S.DO7
> 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) = 9,9 mm .
g 4,95 0,2 99 D10.0495.20.10 YR AWLN G 8,45 70 39 04 MO0S.D10
= ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =11,9 mm
-
= 595 02 119 D10.0595.20.12 YR AW1A G 945 70 39 04 M0S.D10
‘» 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (Min. Bore) =13,9 mm .
6,95 0,2 13,9 D10.0695.20.14 YR 'ebil_' G 10,45 70 39 04 MO0S.D10

| Bestellbeispiel // Order Example: D10.0495.20.10 YR GN39 (R = Rechte Ausfiihrung // Right Hand Version, GN39 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1H
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1J
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1K
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1N
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1P
http://www.simtek.eu/webcode/?webcode=AW1Q



